














Informacidn Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Nuevas Lineas

m DIMENSIONES

(mm) A ° MAGMA KREATOR
: 100 3.2 3881 520 2023 565
;n 100 6.4 328 3891 521 2022 529
g 115x 3.2 335 3871 524 2006 566
E 43" 115x4 3874
8 115x6.4 336 3861 525 2004 560
3 150 x 3.2 2061
gﬂ 150 x 6.4 539 2005
H 180x 3.2 332 3841 595 2008 567
i 77| 180x4 3801 596 2029
8 180 x 6.4 333 3811 597 2007 561
3 23032 3851 571 2010 568
3 230x 4.2 3821 572
5 230x 7 347 3831 588 2009 562
a0l Il
sl pea BN




ABRASIVOS SOLIDOS Informacidn Técnica

Tipl:l 27 / 42 D =Diametro

T =Grosor
B =Barreno

A Medidas de sequridad

SIEMPRE

SIEMPRE elija el disco de acuerdo a cada operacian:
- Desbaste: Discos de B 0 mas mm. de espesar.
- Corte, deshaste ligero y ranurado: Discos de 4 a 4.4 mm de espesor.
- Corte: Discos de 3.5 mm o menos de espesor.

SIEMPRE utilice adaptadores adecuados para: x | d li . s
- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 541 (fig. 1) o clave 961 (fig.2) Angu os ae Ap Icacion
- Esmeriladora angular con rosca (M14-2] Clave 542 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2)

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maguina y del disco.

SIEMPRE asegurese de gue la maguina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada y libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese que la pieza a trahajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese gue las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para que no 920°
dafien el disco. Solo corte

SIEMPRE asegurese gue la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer. Tipo 27
SIEMPRE utilice la maguina con la guarda de seguridad. iNo la guite!
NUNCA

30°
NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte. Solo deshaste
NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para deshastar.
NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios. Tipo 29

NUNCA encienda la maquina si la guarda no esté colocada y ajustada correctamente.
NUNCA corte materiales para los que el disco no haya sido disefiada.
NUNCA monte un disco en una maguina cuya velocidad sea superior a la velocidad maxima de

operacion indicada en la etigueta del disco. g o
NUNCA presione el disco excesivamente cuando esteé trabajando, ni golpee contra el material de trabajo. 15%25
NUNCA use un disco que se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y

degrada la resina, si el disco se mojo debe desecharlao.

Montaje de los discos de cubo en esmeriladora angular portatil

- Verifigue que la maquina tenga la guarda. Coloque el adaptador en la flecha de la maquina.

- Monte el disco sobre el adaptador.

- Enrosqgue la contratuerca en la flecha de la maquina.

- Apriete la tuerca caon la llave [no la presione excesivamente).

- Los adaptadores especiales Tenazit® permiten el mejor desempefio de su maguina vy el
aprovechamiento maximo del disco.

Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org




Informacidn Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Pictogramas de Seguridad

use

!
2.8 Usar guardas

Usar gafas protectoras Usar mascarilla

Usar protectores
de oidos

@ Usar guantes
protectores

(1 (2]

MAX.RPM MAX. m/s

En las tablas se indica la velocidad maxima de R.P.M. (1)

. s .. 15300 80

y la velocidad periférica maxima en m/s.[2). 13300 a0
10200 80

8500 80

6650 80

Marcaje Austromex




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Nueva especificacion: 3SBA24R4BFP.

+ Construccién especial.

- Fabricados con grano ceramico y zirconia.
- Exclusivo tratamiento especial al grano.

BENEFICIOS

- Méximo poder y velocidad de remocian.

+ Rinden mas gue cualguier otro disco de su tipo.

+ Ahorro al disminuir sus costos de corte y esmerilado.
- Excelente productividad.

VENTAJAS

+ Maximo rendimiento contra cualquier disco de su tipo.

- Alto poder de remocion.
- La mejor opcion para esmerilar los materiales
mas duros o exoticos.

usaos

- Acero

+ Fundicion

- Soldadura

+ Aceros duros

Esmeriladora

90°
Solo corte

Esmeriladora

30°
Solo desbaste

Esmeriladora

30°
Solo desbaste

Discos de Cubo

ImrPERIAL

Corte

(7)) GROSOR BARRENO
115 mm 32mm 22.23 mm

Tipo 42 MAX. MAX.
CORTE RPM m/s

a2 /8 78 335 13300 I
180 mm 32mm 22.23mm
7" 1/8" 7/8" 332 S50
Deshaste
: MAX. MAX.
2 GROSORFNBARRENO D-II-Z—?I;A?I'E RPM  m/s
100 mm 64mm 15.88 mm
PR 14 58 328 15300
115 mm 64mm 2223 mm
A S S 336 13300 go o5
180 mMm 7mm 2223 mm
> 14 e 333 8500
230 mm 7mm 2223 mm
9 1 e 347 6650 10
Deshaste

Tipo 27 MAX. MAX.

1% GROSOR BARRENO DESBASTE RPM m/s

115 mm 6.4 mm 15.88 mm -11H _
4-1/2" 1,/4” 5/8"-11H 336 13300 80 10
180 mm 6.4 mm 15.88 mm-11H 333 8500

5/811H

7 1/4"




Discos de Cubo

!

Corte

Tipo 42 MAX. MAX.
@ GROSOR BARRENO o> "

Esmeriladora
CORTE RPM  m/s

1 Oaumm 3'%?."‘ 1 5.58/88"mm 3881 15300
1 1? mm32mm 2223 mm 5894 43300 S 000
180 mm 3.2mm 22.23 mm 3841 8500 Solo corte
7" 1,/8" 7/8"
230 mm 32 mm 22.23 mm
9" 18" 7/8" 3851 8850

Deshaste y Corte

Tipo 27 MAX. MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO DESBASTELIGERO.  RPM  m/s g
115 mm 4mm 22.23 mm %
41 /0" 5/32" 7/8" 3874* 13300 "
30
180 mm 4.1 mm 22.23 mm

7 532" By 3801 8500 80 25 Esmeriladora

230 mm 42mm 22.23 mm 3821 8650
g’ 5/32" 7/8"

* Clave 3874 especificacion: AS0S-BFX

Deshaste

Tipo27 ~ MAX. MAX.
@D  GROSOR  BARRENO pEspasTE  RPM_ mis w
100 mm 64 mm 15.88 mm

Esmeriladora

& 1/4" 5/8" 3891 15300
115mm 7mn 2223 mm 3861 13300 300
80 25 Solo deshaste
! BC;’mm 71?145“ 22'72/38"’“"‘ 3811 8500
aagmm mn BREIMM 3831  e6s0 10
Corte

@ GROSOR  BARRENO  PO42  MAX  MAX.

CORTE  RPM___m/s
115 mm 32mm 1588 mm 111 3871 13300

Esmeriladora

41,2 1/8
180 mm 32 mm 1588 mm-11H 8010
mm 3.2mm 15.88 mm- .
= /8" 5/8™11H -3841 8500 90!
Solo corte
Desbaste
Tipo27  MAX. MAX. Esmeriladora
@ GROSOR  BARRENO  pegpaste ppm  mys
115 mm 7mm 15.88 mm-11H
41/2" 1/4" 5/8"11H -3861 13300 80 10
180mm 7mm 1588 mm-11H aa1q gsog 30°
7" 1/4" 5/8"11H Solo desbaste

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Nueva especificacion: ZRZ24R4BFP.

- Construccion especial con 4 mallas para los discos
de desbaste.

- Fabricados con zirconio plus.

BENEFICIOS

+ Ahorro en costos de esmeriladao.
+ Mas productividad.

- Confortable para el operario.

VENTAJAS

+ Extra alto rendimiento.

- La mejor opcidn en operaciones severas.
- No se despaostillan ni se desgranan.

usaos

- Acero

+ Fundicion
+ Soldadura




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Cubo

KRE/ATOR

CARACTERISTICAS

- Especificacion: ZRA24R4BFP.

- Fabricados con zirconio y dxido de aluminio.

- Construccion especial, para desbaste con 4 mallas
de fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Ahorro en costos de corte y esmerilado.

- Mayor productividad al hacer menos cambios de
discos.

Corte
Tipo 42 MAX. MAX. ﬁ

Vﬁig;ggggra la industria que trabaja grandes Semeriadara G o CoRTE R, s
’ 100 mm
) 3.2mm 15.88 mm 520 15300

superficies. 4" 1/8" 5/8"

- Excelente rendimiento. 115 mm 32mm 22.23 mm
o0° a1z e ye SRA M@0
usos Solocorte | 4180 mm 32mm 2223mm  g§g5 gs0p
- Acero 7 s /8
- Fundicion 23%,,'“'“ 3';2/27,"“ 22'72/%,.“"“ 571 6650
- Soldadura
Deshaste y Corte

Tipo27  MAX. MAX.
(%)) GROSOR  BARRENO DzssyAgrozRLTlgERo RPM pae ?

180 mm 41 mm 22.23 mm

, " . 596 8500
o a0 7 5/32 7/8 60 o5
Esmeriladora 230 mm 42mm 22.23 mm
9 5/32" 7/8" 572 8650
Deshaste
i Tipo 27 MAX.  MAX.
Esmeriladora Q GROSOR BARRENO DESBASTE RPM e ii
1004”mm B.ﬁl/er 15.?/88”mm 501 15300

30°
Solo deshaste

115 mm 64mm 22.23 mm 505

a1/ 1/4" 7/8" 13300

150 mm 64mm 2223mm g3g 10200 gg
et

174" 7/8" 25
Rt G4mm 2223MM 597 8500
ES%Hmm 71/m4rp 22.72/38"mm 588 6650 10
Corte
Esmeriladora @  GROSOR  BARRENO 28‘;&15 “é‘é,\)f" '\:f/):
11_?/?.."“ 3.12/?.m 15.858/E?3m'_-|11H 524 13300
00° 1807"mm 3.;’2/g}m 15.858/1;??:;'11H 595 8500 8010
Solo corte
Deshaste
emeriiadors () GHeETR ERRENE D-II-Z-?I;)AEZI'E o ,m):
VR et eI ses oo

30° 180 mm 6.4mm 1588mm-11H gg7

Solo deshaste 7" 1/4 5/8"11H 8500




Discos de Cubo

Corte

Tipo42  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  mbm  mjs W

100 mm 3.2mm 15.88 mm 0023

L 178" 58 15300
! 1?/21"m 3'22/23'“ 22'72 /%umm 2006 13300
15%'mm . ?/?m 22'72/?;-.'""’ 2061 10200 80 25
1 BC; mm 3. 12/r8nm 22.72/38"mm 0008 8500
2309,,’“"‘ 82 mm 22'72/38,,"“ 2010 6650

Desbaste y Corte

Tipo 27 MAX.
BARRENO

DESBASTE LIGERO
TE] RPM

(%)} GROSOR

180 mm 41 mm 22.23 mm
5,/32" 7/8 2029 8500 80 25

Desbhaste

Tipo27  MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO prsgaSTE RPM  mls g

Esmeriladora

90°
Solo corte

90 30°
Esmeriladora

Esmeriladora

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Especificacion: A24R4BFP
- Construccion especial para mayor remaocién.

BENEFICIOS

- Buena velocidad de remaocian.

- Excelente relacidn precio-rendimiento.
- |deales para el profesional.

VENTAJAS
- Duran mas gue los discos de su tipo.
- No se desgranan.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

1 091 mm 6. f/g‘m 1 5'58}38,,’"m 2022 15300
1 1? ?’m e.? e 22.72/3vam opog 13300 30°
150 mm 64 mm 2223mm 5005 40200 B0 25 R
1 80 mm 6. ?/Tm 22..7'2/38’an 2007 8500
2309 mm 6. ?/Tm 22.72/38"mm 2009 6650 10
Corte
@  GROSOR  BARRENO (212 MAX MAX R Esmeriladora
! 1—?/?‘m a2 pm 1RSI 1M 2008 13300 o 0
1 80 mm 3. E/mm 15. 858/g1mH11H .2008 8500 90°
Solo corte
Deshaste
@  GROSOR BARRENO [P027 s YNNI =4 Ecmeritadora
1 1—?/';"] B.jl/g]m 15.858/Br?1rr11;"|1H 2004 13300 o
1 SC; mm 6.?/2’3m 1 5.858/ S ;"I H o007 8500 = dESb::‘;




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Especificacion: A2404BFP.
+ Construccion especial HUM.

BENEFICIOS

- Precio super accesible.
- Mayor productividad.

- Maxima seguridad.

VENTAJAS

- Realizan una accion de corte y desbaste muy suave.
- |deales para trabajos generales no intensivaos.

- Excelentes acabados de las piezas trabajadas.

- Gran velocidad de corte y deshaste.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Soldadura

Discos de Cubo

Corte
i MAX.  MAX.
Esmeriladara @  GROSOR BARRENO I:'g%?é RPM  m/s
100 mm 3.2mm 15.88 mm
o e gt 565 15300
115 mm 32mm 22.23 mm
90° 4.1/2" 1/8" 7/8" 566 13300 T
Solo corte 180 mm 32mm 22.23 mm 567 8500
7" 1/8" 7/8"
230 mm 32mm 22.23 mm
9" 1/8" 7/8" 568 6650
Deshaste
i MAX.  MAX.
Esmeriladora @  GROSOR BARRENO P02

30°
Solo deshaste

Esmeriladora

90°
Solo corte

Esmeriladora

30°
Solo deshaste

DESBASTE _ RPM_ m/s
100 mm 64 mm 15.88 mm

4 1,4 5/8" 529 15300
115 mm 6.4 22.23
are . aa oo BB0 13300 go 25
1 807”mm 71?1;1 22..72/3;"r'nm 561 8500
23%"mm 71;114?1 22'72/%?1"1 562 6650 prs
Corte

Tipo42 MAX. MAX.
CORTE RPM __ m/s

115 mm 32 mm 1588 mm-11H .58 13300
4-1/2" 1/8" 5/8"11H

180 mm 32 mm 1588 mm-11H .567 8500 80 10

() GROSOR BARRENO

7" 1/8" 5/8"-11H
230 MM 32 mm 15.88 mm-11H .568 6650
9” 1/8" 5/8"11H
Deshaste
Tipo27  MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO  pedsicre pom mjs
115 mm 6.4 mm 15.88 mm-11H
4-1/2" 1,/4" 5/8"11H '560 13300
180 mm 7 mm 15.88 mm-11H 10
! i 5/6-111 561 8500 80
230 mm 7 mm 15.88 mm-11H
g /4 5/8"11H -562 6650




Discos de Cubo

IMmPERIAL 2 £ 'I

Metal Ferroso

Acero Inoxidable

AL CARBON 'INOXIDABLE

Corte
Tipo 42 MAX.  MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO CORTE o mls ii
180 mm 1.6 mm 22.23 mm
7 /16" 78" 3305 8500 80 25

Acero Inoxidable

Deshaste

o Tipo 27 MAX.  MAX. i?
GROSOR BARRENO DESBVASERLT\EEERO RPM m/s

13300 80 25

115mm 4mm 22.23 mm
412 s/ e 3815

KRE/ATOR

c
Metal Ferroso AL CARBON INOXIDABLE
Acero Inoxidable

Desbhaste y Corte

Tipo 27 MAX.  MAX.
(%] GROSOR ~ BARRENO  DESBASTELIGERO RPM ﬁ

115mm 4mm 22.23 mm
FRyZY 5/32" 7/8 3503

m/s

13300 80 25

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Su pureza guimica garantiza su uso en cualquier
tipo de acero inoxidable, evita la corrosion y
reduce la resistencia a la fatiga.

- Especificacidn: A4BR-BFXA

BENEFICIOS

+ Su disefio aumenta el tiempo de vida Gtil y la
capacidad de corte limpios.

- Reduce el tiempo de trabajo al requerir un menor
esfuerzo de corte.

- Genera un 30% menos de polvao.

- Especificacion 2 en 1 gue garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero inoxidable

90°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Desarrollado con una farmula especial de
corindén y zirconio exclusiva para acero
inoxidable.

- Libre de cloro, fierro y azufre.

- Especificacion: ASOR-BFX-INOX

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

+ Especial para trabajos de fondeo de tuberia.
- Combina una larga vida util y la mejor
capacidad de remocion.

usos
- Acero inoxidable

o0, 30°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Su pureza guimica garantiza su uso en cualquier
tipo de acero inoxidable, evita la corrosion y
reduce la resistencia a la fatiga.

- Especificacion: A30Q-BF

BENEFICIOS

- Su disefio aumenta el tiempo de vida util y la
capacidad de corte limpios.

- Reduce el tiempo de trabajo al requerir un menor
esfuerzo de corte.

- Genera un 30% menos de polva.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carbaén.

usaos
- Acero inoxidable

% 30°
Esmeriladora




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
+ Super delgados y muy seguros.
- Especificacion: AABTBF

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimienta.

- Corte frio.

usos
- Acero

90°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Delgados y muy seguraos.
- Fabricados con resinas vy ligas especiales,
reforzados con fibra de vidrio.
- Especificacion
2024 y 2039: AABM11BF
2025y 2040: A46T11BF
2042: B5A362TBF

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.
- Poco desarrollo de rebabas.

- Corte rapido y frio.

usaos
- Acero

90°
Esmeriladora

Discos de Cubo

Corte super preciso

Metal Ferroso
Tipo 42 MAX. MAX. i;

@  GROSOR BARRENO  CORTE  RPM  mfs

115 mm 1mm 22.23 mm
a1/2 0040 e 2016 13300 80 25

Acero Inoxidable

Tipo42  MAX.  MAX.
()] GROSOR  BARRENO CgRTE foeket o g
115 mm 1 mm 2003
. mm
4-1/2" 0.040" 78" 2017 13300 80 25

Metal Ferroso
Tipo 42 MAX. MAX. g

@  GROSOR BARRENO  CORTE  RPM  m/s

150 mm 1.3 mm 22.23 mm
- 564 e 2042 10200

180 mm 1.5 mm 2223 mm 2024 8500
7" 1/16" 7/8"

230 mm 1.9mm 22.23 mm
g’ 5/64" 7/8" 2039 6650

80 25

Acero Inoxidable
Tipo 42 MAX. MAX. i?

(%) GROSOR  BARRENO CORTE RPM  mls

180 mm 1.5mm 22.23 mm
> e s 2025 8500 80 25

230 mm 1.9 mm 22.23 mm
g 5/64" 7/8" 2040 6650 80 25




Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS

Corte super preciso

Metal Ferroso

CARACTERISTICAS
+ Super delgados y muy seguros.
- Especificacion: AGO2TBFP

BENEFICIOS

+ Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

+ Alto rendimiento.

- Corte frio.
usas
- Acero
Tipo 42 MAX. MAX.
(7)) GROSOR  BARRENO C'g%TE RPM  m/s ?
115 mm 08mm 22.23mm
412" 130" 78 2027 13300 80 50 90°
Esmeriladora

Metal Ferroso CARACTERISTICAS

- Delgados y muy seguros.

« Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzados con fibra de
vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.
+ Poco desarrollo de rebabas.

- Corte rapido vy frio.

usas
- Acero
Premium - Especificacidn: A4GUBF
Tipo42  MAX. MAX.
(7] GROSOR BARRENO CgRTE RPM m/s ?
180mm 15mm  2223mm  ggq  ggng
7 /18 7/8 80 25 90°
230 mm 19mm 2223 mm
g 5/64" 7/8" 882 6650 Esmeriladora
Industrial - Especificacién: AABUBF
Tipo42  MAX. MAX.
(1)) GROSOR  BARRENO  CORTE  RPM mis 4
180 mm 1.5mm 22.23 mm
) o PR 889 esoo

230 mm 1.9 mm 22.23 mm 890
g 5/64" 7/8"

6650




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Cubo

Corte super preciso

CARACTERISTICAS Acero Inoxidable
+ Libresde Fe, Cly S.

- Corte super preciso.

- Especificacion: AGOU9BF

BENEFICIOS

- Ofrecen buen poder de corte.

+ Minima generacidn de chispa y rebaba.

- Evita decoloracion termica.

- Recomendable para corte de todo tipo de
acero inoxidahble.

usos
- Acero inoxidable

Premium
Tipp42  MAX.  MAX.
90° D GROSOR _ BARRENO  CORTE _RPM___mis W
_— 115 mm o8
Esmeriladora 412" 1/5?2‘!" 22'72/38,,'“"‘ 752 13300 80 50

Acero Inoxidable

CARACTERISTICAS

- Delgados y muy seguros.

- Fabricados con materias primas
gue no contienen fierro, cloro ni
azufre.

BENEFICIOS

- Especiales para cortar acero
inoxidable sin contaminarlo.

+ Evitan decoloracion térmica.

+ Poco desarrollo de rebabas.

+ Corte rapido vy frio.

Premium - Especificacidn: A4BUBF
usos Tipo42  MAX. MAX.
+ Acero inoxidable 2 GROSOR  BARRENO _ CcORTE _ RPM m/s
180 mm 1.5mm 22.23 mm
- 2 o 875 8500 80 25
1.9 mm 22.23
2309nmm 5/64" 7/B"mm 876 6650 80 25
90° Clasica - Especificacion: AGOTBF
- Tipo 42 MAX. MAX.
Esmeriladora (%] GROSOR BARRENO  CORTE RPM  mis i}

115 mm 1.2mm 22.23 mm
s o 23mm 1318 13300 80 25

+ Clave 534: 65A362SBF
+ Clave 537: A4BT11BF

Tipo42  MAX.  MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO C(p)RTE RPM  m/s ﬁ

180 mm 1.6 mm 2223 mm 534 8500 80 25
7" 1/16" 7/8"

23%..’““‘ %}Eﬁ,‘? 22'72/"’;,.'"’“ 537 6650 80 25




Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS

Clasica

Acero Inoxidahle CARACTERISTICAS
- Fabricados con materias primas

gue no contienen fierro, cloro ni
azufre.

BENEFICIOS

- Especiales para desbastar y cortar
acero inoxidable sin contaminarlo.

+ Evitan decoloracion térmica.

usos
- Acero inoxidable

Corte « Especificacion: 15A30S4BF90K

042 MAX.  MAX.
@  GROSOR  BARRENO CE’)RTE RPM  mi/s i ]

115 mm 3.2 mm 22.23 mm 1302 13300

a1/2 1/8" 7/8" 90°
80 25 Esmeriladora
180 mm 3 22.23
! v S 1306 8500
Desbaste y Corte- especificacisn: 15A30S4BF90K
Tipo 27 MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO DEATEUGERO ppM /s g
907, 30
1807 mm 45}:;2"‘ 22'72/?%!“"“ 378 8500 80 25 Esmeriladora
Deshaste - Especificacién: 15A30P4BFI0K
Tipo 27 MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO DESBASTE RPM  m/s %?
115 mm 6.4 mm 22.23 mm
a2 174 e 372 13300
Esmeriladora

180 mm 7 mm 22.23 mm
7 1/4" 7/8" 339 8500

Acero Inoxidable CARACTERISTICAS
- Construidos con triple malla de

fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Para desbaste ligero muy rapido.

- Se recomiendan para usuarios con
consumos medios.

usos
- Acero inoxidable

Desbaste Yy Corte - Especificacidn: 65A242SBF

Ipo MAX. MAX.
(%] GROSOR ~ BARRENO DEBASEUGERO ooy ﬁ
41 mm 22.23 mm
1 80 mm 532" e 535 8500 -

Esmerlladura

Desbaste - Especificacion: 11A30SBF

@ Tipo 27 MAX. MAX.
GROSOR BARRENO  pESBASTE RPM m/s

115 mm 64mm 22.23mm
41,/2" 1/4" 7/8" 533 13300 30°

Esmeriladora

80 25

180mm 7mm 22.23mm
- 14" 78" 536 8500




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Cubo

CARACTERISTICAS
- Construidos con triple malla de fibra de vidrio.

- Especificacion: 65A242SBF-INOX Acero Inoxidable

BENEFICIOS

- Para corte ligero muy rapido.

- Se recomiendan para usuarios con consumaos
medios.

usas
- Acero inoxidable

Corte
Tipo 42 MAX. MAX.
90° @  GROSOR BARRENO  cORTE RPM mis w
i 115 mm 3.2mm 22.23 mm
Esmeriladora 47 /2" /g 78" 532 13300 80 25

CARACTERISTICAS FUSION INOX

« Farmula libre de Cl, Fey S. A "
- Se pueden usar en cualquier tipo de acero al carban y Acero Inoxidable
en fundicidn gris.
- Disponible en granos 40 y 60.
- Especificacion: clave 718: 37A40
clave 719: 37A60.

BENEFICIOS

« Fusion de un disco laminado vy un disco esmerilador.

- Especial para eliminar cordones de soldadura en
zonas estrechas y angulos con excelentes acabados.

usos
- Acero inoxidable Deshaste
- Acero
N Tipo 27 -DESBASTE ~ MAX.  MAX.
+ Fundicién gris (%} GROSOR  BARRENO G40 G60 RPM  mi/s

115 mm 4 22.23
Ao sam S5 718 719 13300 80 10

30°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

-+ Cuenta con tres refuerzos de fibra de vidrio.
- LibredeCl,FeyS.

- Especificacidon: A46U9-BF

Acero Inoxidable

BENEFICIOS

+ El Unico disco de 1,9 mm gue le permite realizar Metal Ferroso
cuatro procesos de trabajo: corte, rebabeo, hiselado y
deshaste.

+ SUper seguro y resistente.

- No contamina el acero inoxidable.

usos
« Acero
+ Fundician
- Soldadura
- Acero inoxidahle
Desbaste
Tipo 27 MAX.  MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO DESBASTE RPM ik ii
o0 30 115 mm 19mm 2223 mm
Esmeriladora 41/2 5/64" 78" 2121 13300 80 25



Discos de Cubo ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Fabricados con disefio exclusivo gue evita el

m despostillamiento en la periferia del disco, atin al
final de su vida util.
- Especificacion: AS0TBF47
BENEFICIOS

- Son |os discos estandar en la industria mexicana y
|la mejor opcidn en operaciones severas

usas
i MAX. MAX * Acero
(1)) GROSOR BARRENO DE'Sp;AgE o o . Fulnddigic'ln 300
’IBC;”m m 6'?/2"”"' 22'72/35”'“'“ 381 8500 80 25 Soldaura Esmeriladora
EW" CARACTERISTICAS
Z2G36 GREEF\] - Fahricados caon éxido de aluminio

ceramico vy zirconio.
Acero Inoxidahle * Liga especial con cromo.
- Especificacion: ZG36
BENEFICIOS
- Para desbaste de acero inoxidable.
- Excelente acabado.
- No contamina el acero inoxidable.
+ Velocidad de corte 50% mas rapido que el oxido de

aluminio y 20% mas fria la operacion.
+ Reduccion del tiempo de trabajo y esfuerzo durante

|a operacian.
. + Trabajo mas suave vy silencioso con mayor contraol.
()} BARRENO GRANO DE'S"Q’A‘ZE h;s:(/{ h:nA/)s( ? usos
115 - Acero
anjp BEEIMM g 2110 13300 inoxidable
80 25 - Inconel 30°
1 82,,mm 22.72/%"mm 36 2111 8500 - Titanio Esmeriladora

ENAZ m CARACTERISTICAS
" - Fabricados con fibras de algodan y resinas libres
Acero Inoxidahle de fierro, cloro y azufre.

- Especificacion: A3BGFX - AS4GFX

BENEFICIOS
- Especiales para pulido de acero inoxidable sin
contaminarlo.

usos
- Acero inoxidable

Tipo 27 PULIDO MAX.  MAX. g
(0] GROSOR BARRENO  A36GFX A54GFX RPM  m/s 30°

41,2 3/16" 7/8"

180 mm 5mm  22.23 mm
- 316" Sy 384 455 8500 80 10

CARACTERISTICAS

- No se despostillan, ya gue estan construidos
con grano fino y grueso.

@ - Especificacion: AS0OTBF NA

BENEFICIOS
- Para desbaste de aristas y filos muy cortantes,
como las gue se producen después del corte con

oxiacetileno.
- usaos
Tipo 27 MAX.  MAX.
()] GROSOR  BARRENO  ropicrp RPM  mls i? * Acero 30°
+ Soldadura i
18(;"mm 71?:;" 22..72/%"mm 1300 8500 80 o5 Esmeriladora




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Cubo

CARACTERISTICAS | B
- Espesor de 2.4 mm. \m/ Maxi

- Especificacién: A3BDUBF \ CcuT
BENEFICIOS m

- Son delgados, lo cual permite cortar y realizar
operaciones de fondeo ligero mas rapido, gastando
menos soldadura y energia eléctrica.

+ Especialmente disefiados para la industria petrolera.

Tipo 42 MAX.  MAX.
usos () GROSOR  BARRENO C'?D%TE RPM m/s ﬁ
+ Acero
o, 115 mm 24mm 22.23mm
+ Fundicion 49,2 532" Sy 1321 13300 I
- Soldadura 90° 1
2.4 22.23
Esmeriladora 807mm 3/;21:“ 7/8"mm 1322 8500
CARACTERISTICAS
- Construccién especial para trabajar de canto.
- Especificacion: AS0OUBF
BENEFICIOS

- Especialmente disefiados para la industria petrolera.
- Para desbaste ligero y ranurado de metal.

usas Tipo 27 MAX. MAX. g
+ Acero (7)) GROSOR ~ BARRENO  DESEASTEUGERO Bl ms
- Soldadura 4.1mm 1588 mm-11H g0 10
90, 30 180 mm /32 5/B-1TH 8500 80 —
Esmeriladora 7" 41 mm 22.23 mm 366 o5
5/32" 7/8"

CARACTERISTICAS

Clave 1320

- Formulacion y construccion de alta tecnologia.
- Especificacion: AC24UBF

Clave 790

- Fabricado con una combinacién de oxido de aluminio y HP 4
carburo de silicio. FundICIUn

- Especificacidn: AC249RBF con Arena

BENEFICIOS

Clave 1320 30°

- La mejor opcion en trabajo de fundicidn
con alto contenido de arena. ESPECIFICACION
+ No se tapan y deshastan mas rapido. MEJORADA

Esmeriladora

« Alto rendimiento. : E%? 2|7. N F T,\]F[’)? 2|7, N MAX. MAX
Clave 7EIdEl ot » GROSOR  BARRENO FUNDICION — FUNDICIO RPM  m/s
- Para todo tipo de fundicion gris y nodular. 230 mm 7mm  22.23 mm
- Alta remocion y mayor productividad. o 1,4 7/8" 1320 790 6650 80 10
CARACTERISTICAS < ''' I
- Fabricados con fibras de algodan impregnadas ﬂ@@iﬂlﬂ'@)

con granos abrasivos de oxido de

aluminio.
- Especificacion: claves 586 y 587: A24 MTX 2§1V§3a?a8c?a\s/ J

- claves 480y 481: AC242NB
paor oSa.

BENEFICIOS
- Excelentes para desbastar aluminio y metales no

ferrosos como bronce y laton. S
- No se tapan. o e MAX. MAX. g
Usos GROSOR  BARRENO  ap4 mTx  Aco42nprp3oara  RPM  m/s

. 6.4 mm 22.23 mm
+ Aluminio 115 mm__ /4 7/8" 480 13300 80
- Metales no ferrosos s 41/2 2 "1‘2‘ 22..7'23:3”mm 586 o5
6.4 mm 22.23 mm
Esmeriladora 1 807”mm /4" 7/8" 481 8s00 80
5mm  22.23 mm 587 10

3/16" 7/8"




Discos de Cubo

TU RBO

Nueva
Linea

4

Se recomienda usar con un
angulo de 15° para tener la
mayor area de contacto y lograr
un trabajo comodo y el mayor
deshaste posible.

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Semiflexibles.

- Su disefio patentado permite una circulacién
eficiente del aire enfriando |la pieza de trabajo
previniendo guemaduras.

- Su disefio piramidal con altura hasta de 3mm de
la superficie de trabajo garantiza la evacuacion
constante del material removido.

- Especificacion: AS60AL BF

BENEFICIOS

- Para desbaste y acabado de superficies planas y
curvas.

- Méximo poder de remocitn al poseer propiedades
de auto lubricacion lo que evita el tapado del disco.

- Su flexibilidad garantiza un buen acabado con una
precision constante durante su vida (til.

usas
+ Aluminio

- Metales no ferrosos 150

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con carburo de silicio y ligas especiales
para el trabajo de materiales pétreos.
- Especificacion: Clave 528: 1C36R4BF33J
« Clave 754: 1C36R4BF392K
- Clave 418 y 419: 1C36R4BF39
« Clave 376: 1C30R4BF
- Clave 385: 1C30Q4BF

BENEFICIOS
- Mayor rendimiento en desbaste y corte de piedra
y piezas de fundicion gris.

usaos

- Piedra

+ Fundicion

- Concreto 00° o -

Esmeriladora Esmeriladora

Tipo 29 MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO DESBASTE RPM  m/s ii
1 1?/21m 4.5 mm 22.23 mm 670 13300
- " 0.18" 7/8"
80 25
45 mm 22.23 mm
U 82"mm 018" 7/8" 671 8500
clasi,ca 0
Piedra
Tipo42  MAX. MAX.
()] GROSOR BARRENO CORTE  RPM
100 mm 3 mm 15.8 mm
2 1,8’ 5,5 928 15300
115 mm 32mm 22.23mm
! 1 1
41/2 1/8 7/8" 754 3300 a0 o5 (7)) GROSOR
180 mm 32mm 2223mm g1 g5nq 180 mm 4.1 mm
7 1/8 /8 77 5/32"
230 mm 3.2mm 22.23 mm 419 6650 230 mm 4.2 mm
g 1/8" 7/8° o 5 32"
0 Groon oo (oo MM g5
115 mm 3 mm 22.23 mm
41,2 1/8" 7/8" 377 13300
3.2 mm 22.23 mm
E T S5 7e | 374 8500 80 25

230 mm 3.2mm 2223mm 495

6650

g 18" 7/8"

po MAX. MAX.
BARRENO OSTEIE pow e
229MM 376 8500
80 25
eeemm 385 eSO

CARACTERISTICAS
- Fabricados con carburo de silicio.
- Especificacidn: 1C24R3BF96J

BENEFICIOS
- La mejor opcidn cuando el precio es el factor mas
importante.

usos
- Piedra
- Concreto

90°
Esmeriladora




ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT Discos de Cubo

YROL!

Cera Bond System

CARACTERISTICAS

- Claves 4224 y 4222 con borde “Confort
Start” para garantizar resultados
optimos desde el principio.

- Nueva tecnologia en la uniagn del grano
ceramico que impide gue se rompa.

- Especificacion: CA240-BFK.

AL CARBON INOXIDABLE

BENEFICIOS
- Garantiza un poder abrasivo constante y
de todos los granos.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el
mismo desempefio en acero inoxidahle y
acero al carban.

usaos
- Acero Tpod2  Tipo27 — MAX  MAX g
« Acero inoxidable @  GROSOR  BARRENO  CORTE  DESBASTE _ RPM __m/s
25mm  2223mm 400 15
30° 115 mm— ¥/ 7/8' 13300 S
Esmeriladora 90° 41/ 4 mm 22.23 mm 4223 80
Esmeriladora 5/32 7/8" 5
180 mm 4 mm 22.23
- 5/30" = /B,,m"‘ 4225 8500
Clave TYROLIT * Clave 4270 especificacion: CA300-BFK A
4270 TYR 34209152
4223 TYR 34080373
4225 TYR 34080376 CDI‘IfDI‘t Start o T T
4224 TYR 34019874 30° @  GROSOR BARRENO piemacrc  mow o BfF
4222 TYR 34019878 Esmeriladora 115 mm 7mm 2223
4.1/2 9/32" 7/8"mm 4224 13300 0 s
180 mm 7mm 2223 mm
o g/32" o 4222 8500
CARACTERISTICAS
- Tecnologia Deep Cut Protection garantiza
el maximo rendimiento desde el principio,
sin tener gue renunciar a la seguridad. e ARBON \NORIBAE
- Especificacidn: A46Q-BFX
BENEFICIOS
- Especialmente disefiados para corte de
chapas, perfiles, tubos de paredes finas,
secciones transversales, barras o acero
reforzado.
- Desbaste y Corte, por lo gue se reducen
los tiempos muertos por desmontaje y
montaje de herramientas.
- Maximo rendimienta.
- Especificacion 2 en 1 que garantiza el
mismo desempefio en acero inoxidahle y
acero al carban.
usaos
- Acero (%) GROSOR  BARRENO DESB‘;I\EERQEERO l\;x '\;‘nA/)S( ﬁ
+ Acero inoxidable 115 mm 2 0003
a1z o6 Sum™ 4220 13300 I
22.23
Clave TYROLIT el < Sa" 4221 8500
4220 TYR 34042756
o 2 4221 TYR 743947

Esmeriladora




Discos de Cubo

YROL!

Rondeller

AL CARBON ' INOXIDABLE

Tipo 29 MAX.  MAX.
(%] BARRENO  DESBASTE  RPM__ m/s g
11?/r;m 22-;2/3;3,,'“"’ 4240 13300
— 80 25
a mm
1 8(;mm Sy 4241 8500
Fundicion
Tipo27  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO  DESBASTE RPM _ m/s
18C;mm g/rggj 22-3/%@"“ 4226 8500
4 mm 22.23 mm
T 4007 80
230 mm 5650
» mm . mm
° 9/32” 7/8" 4228
Tipo27  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  DESBASTE  RPM s
7 mm 22.23 mm 6650 80
23%"mm o Sy 4229

w

10

L

10

ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT

CARACTERISTICAS

+ Estructura de botones permite una excelente
gliminacian de virutas.

+ Deshaste en frio.

- Especificacion: A3SBQBF

BENEFICIOS

- Forma de trabajar ergonémica gue garantiza trabajo
libre de vibraciones.

- Adaptabilidad a la pieza de trabajo.

- |deal para desbaste, rebabeo vy rectificado en
superficies curvas.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

Clave TYROLIT
4240 TYR 908225
4241 TYR 908230

%1 5%25°

Esmeriladora

FOCUR

- Para desbaste de acero y hierro fundido.

- Disefiados especialmente para rebabeo y
rectificado en plano vy aristas.

+ Méximo poder de remocidn y maxima duracion
gracias a la nueva tecnologia que combina zirconio
de alta calidad.

+ Su larga vida disminuye los tiempos muertos de
montaje y desmontaje.

- Genera menos polvo que los discos
convencionales, con lo gue aumenta
significativamente la comodidad del usuario.

- Especificacion: clave 4226 y 4227: ZZA24R-BFX

- clave 4228: ZZA24S-BFX

T-GRIND

- Desbaste de acero y hierro fundido.

+ Disefiado para trabajos de larga duracién y
aplicacion con alta agresividad.

+ Su tecnologia T-GRIND reduce los costos de
adquisicion y de eliminacion de residuos.

- Ideal para usarse con esmeriladoras neumaticas.

- Gran poder de arrangue que permite al operario un
trabajo agradable sin sobrecargas.

- Especificacion: ZZA24T-BFX

Clave TYROLIT
4226 TYR 2337786
4227 TYR 233777 30°
4228 TYR 828020
4229 TYR 701515

Esmeriladora







Informacion Técnica

ABRASIVOS SOLIDOS

Maquinas
. Sierra . . Cortadora de Cortadora
Mototool Taladro Esmeriladora Circular Chop Saw Estacionaria alta Velocidad de Piso
S\ S~ q
=y T @ = By B es
= —

] ) Para discos @ Paradiscos de Paradiscosde Paradiscos Paradiscos de Para discos de
Parg’dlscus Pargldlscus de diametro: diametro: 77 = diametro: 12” de diametro: diametro: 14” = diametro: 14”
de diametro: = dediametro: = 4» (1ggmm), (1B0mm)con (300mm)y B”[(150mm)a  [350 mm) (350 mm)y
3" (75mmlo 3" (75mm]o 4-1/2” barreno, 5/8” | 14” (350 mm] 20" (500mm) barreno para

menos. menos. (115 mm), 5" (15.88 mm]) el perno de
(125 mm] arrastre
6” (150 mm)],
7" (180 mm] y
9” (230 mm])
Caracteristicas
. N . Consulte la Norma ANSI B7.1
- Los d!scos con mallas laterales, se.l.,lt|llzan para corte de ma.tenales’, huecos. www.ansi.nrg
+ Los discos con malla central, se utilizan para corte de materiales salidos.
<
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Acerp,aceroparalaconstruccion | @ @ ©®© © ®© @ © ¢ © ¢ ¢ o o o o
Acero de haja aleacion ® 6 © 606 © 06 ©¢ 6 ¢ © ¢ © © o o
Acero de alta aleacidn ® @ © 6 06 06 ¢ ¢ ¢ ¢ 6 ¢ 0 o o
Acero inoxidable ® 6 © 606 06 ¢ 06 © ¢ ¢ 0 6 © o o
Hierro fundido ® 6 © 0606 06 ¢ © 6 © ¢ ¢ ¢ © ¢ o
No ferrosos ® © 6 0 ©
Titanio o & 6 0 0 ©
Pruebas metalograficas o O
Piedra, concreto e 0 ©o

® Altamente recomendahle ® Recomendable

@® Pocorecomendahble




ABRASIVOS SOLIDOS Informacion Técnica

Tlpo 41 D =Diametro
A Medidas de sequridad T =Grosor

H =Barreno

1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maguina.

2. Elija el adaptador adecuado para:
- Mototool y taladro para discos de:  3” (75 mm] con barreno de 1/2” (12,7 mm),
3/8” (9,5 mm] y 1/4” (6,4 mm) Clave 531

- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 547 (fig. 1] o clave 961 (fig.2)
+ Esmeriladora angular con rosca (M14-2] Clave 538 (fig. 1) o clave 958 (fig. 2]

SIEMPRE

SIEMPRE tenga en cuenta las recomendaciones de seguridad del fabricante de la maguina y del disco.

SIEMPRE asegurese de que la maguina esté desconectada antes de montar o desmontar un disco.

SIEMPRE mantenga el area de trabajo bien iluminada, limpia, ordenada v libre de obstrucciones.

SIEMPRE asegurese gue la pieza a trabajar esté firmemente sujeta.

SIEMPRE asegurese gue las guardas estén en su lugar y correctamente ajustadas para gue no dafien el disca.

SIEMPRE asegurese gue la maguina no exceda la velocidad maxima indicada en el disco.

SIEMPRE use el equipo de proteccion personal adecuado.

SIEMPRE guarde los discos sobre una superficie plana y no los golpee ni los deje caer.

SIEMPRE utilice la maguina con la guarda de seguridad. jNo la quite!

SIEMPRE use la llave gue viene con la maquina o bien la llave clave 543 para maguinas americanas o clave 544 para maguinas
europeas, tamhbién puede usar la llave miltiple clave 545. No apriete excesivamente.

NUNCA

NUNCA monte discos mayores de 9” de didmetro en esmeriladora portatil.

NUNCA permita a personas no capacitadas manejar, almacenar, montar o utilizar discos para corte.

NUNCA utilice los discos de desbaste para cortar, ni los de corte para deshastar.

NUNCA use bridas o tornillos de montaje dafiados, deformes o sucios.

NUNCA encienda la maquina si la guarda no esta colocada y ajustada correctamente.

NUNCA corte materiales para los gue el disco no haya sido disefiado.

NUNCA monte un disco en una maquina cuya velocidad sea superior a la velocidad méxima de operacion indicada en la etiqueta del
disco.

NUNCA presione el disco excesivamente cuando esté trabajando, ni golpee contra el material de trabajo.

NUNCA use un disco gue se haya mojado, la humedad captada crea condiciones de desbalanceo y degrada la resina, si el disco se mojo
debe desecharla.

Tabla de potencias recomendadas para discos de Corte de 14”

Baja Potencia
(Tipo CHOP SAW]
Potencia de la maguina Potencia de la maquina Potencia de la maquina

Maquinas Estacionarias

1a3hp/7a?20 amperes 5a75bhp 10 o mas hp
. Cl 737,743,753
—E Perfil de pared delgada S TR I, 7B Clave 740 Clave 504
I Estructural Claves 733, 758, 742, 744 Claves 737,519 Clave 504
, Claves 733, 758, 742, 737, Claves 737 519 Clave 504
A Solera, angulo 944
. Barras sdlidas grandes Claves 733, 744, 739,758 Clave 518 Clave 504
Q Tubos Claves 743, 768, 737, 700 Claves 737, 740 Clave 504
. = Claves 733, 742, 758, Claves 519, 737, 740 Clave 504
@ Barras solidas peguefas 239, 744
Corte blanco vy sin rebaba Claves 758, 738 Clave 513
Cortes rapidos Claves 753, 733 Claves 753, 519
Claves 737,768, 743, 700 Claves 753, 737, Clave 504

Corte de perfilesy PTR




Informacion Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Pictogramas de Seguridad

WEE
q«? Usar guardas Usar gafas protectoras Usar mascarilla
Eﬂ'ﬁ’
Usar guantes O Usar protectores
protectores de oidos

Soluciones Técnicas para los discos de corte

Problema Causa Solucidn
Fractura del centro del disco en Uso del adaptador para disco Tipo 27. Usar adaptador especial para discos de
forma circular (Se observa la corte.

marca de la brida).

a) Emplear bridas planas, limpias, con
resaque en el centro, superficies de apoyo
iguales y bridas de diametro igual a un
tercio del diametro del disco.

b) No apretar excesivamente la tuerca de
la flecha.

c] Utilizar un disco especial para maguinas
de baja potencia.

Fractura o fisura alrededor de la a) Brida en mal estado.
brida de apriete. Disco sinrigidez.  b) Apriete excesivo.
c) Baja potencia.

El disco se atord con la pieza a cortar a) Sujetar la pieza de forma adecuada.
Desprendimiento de una seccion ~ debido a: ; b] Guiar la maguina cuidadosamente,
del disco. La periferia presenta a) Pieza a cartar no sujeta. gvitando flexionar el disco.

b) Maquina guiada de forma c) Disminuir la presion durante el corte.

desgaste irregular. ; .
g g inapropiadadurante el corte.

c) Excesiva presion de corte.

Desprendimiento de una seccion El disco sufrio una carga lateral debidoa  Sujetar perfectamente la pieza de trabajo,
de la periferia del disco en forma gue la pieza a cortar esta mal sujeta. de preferencia por ambos lados.
de media luna.

) ) . Emplear bridas planas, limpias, con
Fractura del disco en dos o tres Uso de bridas inadecuadas o en mal resague en el centro, superficies de apoyo

secciones a partir del centro. estado. iguales y bridas de diametro igual a un
tercio del diametro del disco.

El aglutinante del disco se desgrand por

Desgranamienta irregular de la una excesiva generacion de calor debido a En todos los casos, usar un discao mas
periferia. Borde brillante y a) Baja potencia. suave especial para maguinas de baja
guemado. Malla de refuerzo b) Seccion a cortar muy grande. potencia.
expuesta. c) Disco muy duro.

a) Diametro de la flecha a) Usar el disco con el barreno adecuado
Barreno del disco desgastado considerablemente menor al diametro del para la flecha. Usar reductores para
irregularmente. barreno. ajustar el disco a la flecha.

b) Apriete insuficiente. b] Apretar adecuadamente.

c) Flecha muy gastada. c) Reparar la flecha.




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte
Ultra delgados

CARACTERISTICAS ImPERIAL

- Fabricados con materias primas gue no
contienen fierrg, cloro, ni azufre. S Metal Ferroso

- 2 en 1 garantiza su desempefio en acero
inoxidable y acero. Acero Inoxidable
- Especificacion: AGOR-BFXA

BENEFICIOS
- Maximo poder y velocidad de corte.
- Poco desarrollo de rebabas.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

Tipo 41 MAX. MAX.
90° @  GROSOR BARRENO CgRTE RPM  mis v
X 115 mm 0.75 mm 22.23 mm
Esmeriladora a2 132" 78 3300 13300 80 25

CARACTERISTICAS

- Ultra delgados y muy seguros. Metal Ferroso

I

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimienta.

- Corte frio.
usos
- Acero
+ Fundician
- Especificacion: UC20AB0S-BF
Tipo4l  MAX. MAX.
00° (7} GROSOR BARRENO C'g‘;TE RPM  mis ?
115 mm 0.75 mm 22.23 mm
Esmeriladora a41/2" 1/82% 7/8 883 18300 80 25

Acero Inoxidable

0.75 mm

« Especificacidan: UC20AB0R-BF

Tipo4l  MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mis v

115 mm 0.75 mm 22.23 mm 864
41,2 1/32" 7/8"

13300 80 25

27




Discos de Corte

ABRASIVOS SOLIDOS

Super precisos

ImPERIAL

Metal Ferroso - Especificacidn: AGOSBF

Tipo4l  MAX.  MAX.
(1)) GROSOR BARRENO CORTE RPM  mJs

115 mMm 1mm 2223 mm
ar/ g o 3301 13300 80 25

LULIGR UG E LN . Eopacificacion: AGORBF-INDX

. Tipo 41 MAX.  MAX.
GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s

11_?/21m 1 mm 22'72/337""" 3302 13300 80 25

Acero Inoxidable

I

- Especificacion: A46U9-BF-INOX

Tipo4l  MAX. MAX.
(%)} GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s

11_?/';‘!,'“ 1/?2? 22'72/385“"’ 756 13300 80 10

KREATOR

- Especificacion: AGOR-BF

Tipo 41 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  m/s 5

115 mm Lon B223MM 3501 13300 BO 25

Metal Ferroso - Especificacion: AABTBF

Tipo4l  MAX. MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s ﬁ

115 mm 1mm 2223 mm

41,20 004 75 2014 13300 80 50
LU AU AEELIEN - Especificacicn: A4BTBF-INDX
Tipo4l  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE RPM  mis

115 mm 1mm 2223 mm
412" 0.040" 7/8 2015 13300 80 50

Metal Ferroso Acero Inoxidable

- Especificacion: A46T HUM-BF

Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s

115 mm 1mm 22.23mm 778 13300 30 50
4-1/2" 0.040" 7/8"

LULTCRUTVCELIEN | Eopecificacion: A4BT HUM BF

Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE  RPM Tk

115 mm 1mm 22.23mm
a1,2 0040 oyl 781 13300 80 50

CARACTERISTICAS
- Super delgados y muy seguros.

BENEFICIOS

- Poco desarrollo de rebabas.
- Gran rapidez de corte.

- Alto rendimiento.

- Corte frio.

90°
Esmeriladora

Acero Inoxidable

* Discos para acero inoxidable




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte

Super precisos

Metal Ferroso

BENEFICIOS Premium « Especificacidn: A4BUBF
- Poco desarraollo de rebabas. Tipp4l  MAX. MAX. ﬁ

CARACTERISTICAS
- Super delgados y muy seguros.

- Gran rapidez de corte @  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  m/s
« Alto rendimienta. 11§/rgm ’é/rgzp 22.72/36‘3ymm 709 18300 80 50
- Corte frio.
Industrial - Especificacidn: A46TBF

Tipo4l  MAX.  MAX. v
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  mis

115 mm 1mm 2223 mm
s e e PESRM™ 710 18300 80 50

90°
Esmeriladora

- Especificacion: A46TBF

Tipp4l  MAX. MAX. ﬁ
o GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s

115 mm 1mm 2223 mm
at/e oo S 701 13300 80 50

Acero Inoxidable

ZA / Maxicut® - Especificacion: ZABOXSBF

Tipo4l  MAX.  MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  mls

115 mm 1mm 2223 mm
41/2"  0040° 7/8" 292 13200

80 25
125 mm 1mm 22.23mm
- s e 293 12250
Premium - Especificacién: A4BUBF
Tipo4l  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  COR REM s
100mm 1mm 15.88 mm
7 o e 2620 15300
115 mm 1mm 2223 mm 80 50
At 3/ea ey 750 13300
Industrial - Especificacion: AABTBF
Tipo 41 MAX. MAX.
(1)) GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mls
115 mm 1mm 2223 mm
4 a/ear By 751 13300 80 50

- Especificacion: A46TBF

Tipo 41  MAX.  MAX.
(] GROSOR BARRENO CORTE  RPM m/s

115 mm .
arp Loam B22Smm 783 13300 80 50




Discos de Corte

ImPERIAL
» Clave 3303: A46S-BF
- Clave 3306: A30S-BF

Metal Ferroso
Tipo 41 MAX. MAX. g

@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  mis

180mm TPE" 2T swa sso

23Qmm 2mm  2223mM 3306  ges0

" Clove 3507 ASOR-BF-INOX
@  GROSOR BARRENO Eg‘;?é o R

189.,"“"‘ 1}9{25" 22'72/"’:3"'""1 3304 8500 T

23Qmm 2mm 2223mm 3307 e650

%

- Clave 3872 y 3842: A46S-BF
sl * Clave 3822: A30S-BF
() GROSOR  BARRENO 28‘;?& mﬁ' h,AnA/); ii

115 mm 1.6 mm 22.23 mm

an o 116 78 3872 13300
180mm ©5mm SSS9MM 3842 8500 80 o5
2309 mm -25/?2? 22.72/3;3”mm 3899 6650

- Clave 3823: A30R-BF-INOX

Tipo 41 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  m/s i)

1.6 mm 22.23 mm
11_? e S 3873 13300
1807,,""" Tomm SSCEMM 3843 gs0D 80 25
23Qmm 2mm 2223 mm 3893 6650

KREATOR

- Clave 3502 y 3504: A460-BF
- Clave 3505; A30Q-BF

Tipo4l  MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO cORTE  RPM  mis 0

115 mm 16mm 2223 mm

412" 1/16" 7/8 3502 13300
180 mm 1.6 mm 22.23 mm
7 /16" 78" 3504 8500 80 25
230 mm 2mm 22.23mm
9” 5/64" 7/8" 3505 6650

* Clave 2041: 65A362TBF
* Clave 2018 y 2020: A46M11BF

Tipo 41 MAX. MAX.
()} GROSOR BARRENO  cORTE RPM ke

Metal Ferroso

15%,,'“”” 1'3%25" 22'72/"’:3""“ 2041 10200
18[;""“ 15/m 2289MM 5018 8500 8O 25
230 mm 19mm 2223M™ 2020 6650

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con resinas vy ligas
especiales, reforzado con fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.

- Rinden mas gue cualquier otro disco de
su tipo.

90°
Esmeriladora

Acero Inoxidable

* Discos para acero inoxidable

- Clave 2019: A46T11BF

e EELEY - Clave 2021: 65A362TBF-INDX

Tipo 41 MAX. MAX.
() GROSOR BARRENO  cORTE RPM mls ﬁ

180 mm 15mm 2283MM 2019 @s00

/8 80 25

2309,,"1"1 19 mm B223MM 2021 eEO0D




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Fabricados con resinas y ligas
especiales, reforzado con fibra de vidrio.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de corte.

- Rinden mas gue cualquier otro disco de
su tipo.

90°
Esmeriladora

Acero Inoxidable

* Discos para acero inoxidable

Discos de Corte

+ Clave 255 y 257: 9A36U12BF
Tipo 41 MAX. MAX.

o GROSOR BARRENO CORTE RPM  mis
115 mm 1.2mm 22.23 mm 770

41/2" 3/64" 7/8" 13300 50
180 mm 1.5mm 22.23 mm 055
: , ; 8500 80
o 19 2225 25
& mm . mm
23%"mm 5/64" 7/8" 257 6650
Premium
Metal Ferroso - Especificacion: A46U BF
Tipo4l  MAX.  MAX.

@ GROSOR BARRENO CORTE  RPM mis
11.?/?"'“ T8mm B223MM 791 13300 50
18Qmm 15Mmm 2259m™™  g79  sso0 80

1.9 mm 22.23 mm 25
2309,,""“ 5 64" s 880 6650

Acero Inoxidahle - Especificacion: AAGUBF

Tipo 41 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM L

m/s

1.3 mm 22.23 mm
1 15’/';‘.,"1 05" Sy 757 13300 50

1.5mm 22.23 mm
1 807mm 0.045” 7/8" 873 8500 80 o5
230 mm 1.9 mm 22.23 mm

Q” 5/R4" 7/8" 874 6650
Clasica

* Clave 1317: ABOTBF
Acero Inoxidable * Clave 1309: 65A362UBF
+ Clave 769 ABOUBF

Tipo 41 MAX. MAX.
()] GROSOR BARRENO CORTE RPM ﬁ

m/s
115 mm 1.3 22.23
aije ooso ae 768 13300
180mm 1Smm 2229 mm 4317 8500 80 25
230 mm 24mm 2223 MM 1309 6650
Industrial
Metal Ferroso « Clave 891: A4B6T BF
- Clave 894: 66A362TBF-ACERD
Tipo 41 . :

@  GROSOR BARRENO CORTE o %A,)s(
’IBC;Hmm ‘l.gorg’m 22.72/3;"mm 891 8500 N
230 mm 19 mm 22.23 mm 894 6650 80

e 5/64" 7/8"

Acera Inoxidable - Especificacion: A4BTBF
Tipo 41 ] :
@ GROSOR BARRENO CORTE h;,ﬁ\,\)f‘ h:‘nA,): 5
1.5mm 22.23 mm
’IBC;mm 0.045" 7/8" 877 8500
80 25

24mm 22.23 mm
2309,,'“'“ 532" Y 878 6650




Discos de Corte ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Fabricados con liga especial de alto rendimiento para
ChUp SaW el corte. Clave 737 (mallas laterales), 764 y 742 [malla
central).
- Especificacion: Clave 764: A30R3BF90J
- Clave 737: ASORBF3
- Clave 742: A308T7BFPS.

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento.

- Maximo rendimiento en operaciones severas.

- Se pueden usar en maguinas de potencia media hasta

S HP.
usaos
Tipo4l  Tipo4l MAX.  MAX. + Acero
%) GROSOR  BARRENO HUECOS _ SOLIDOS _RPM ___m/s « Fundicién
300 mm 32mm 25.40mm 764 5100
127 1/8" 1" 80 10
350 mm 32mm 2540 mm
Omm a2m Omm 737 742 4400 Chop Saw
CARACTERISTICAS

- Son discos suaves para facilitar el corte rapido.
- Clave 753 [mallas laterales] y 739 [malla central).
- Especificacion: Clave 753: ASORBF3

« Clave 739: A30RBF 739 SUPER

BENEFICIOS
- Producen cortes blancaos y sin rebabas.

usos
- Acero
- Fundicion
Tipo 41 Tipo41 MAX. MAX. Ti TECN Ico
2 GROSOR  BARRENO ypcos  sOLIDOS _RPM  m/s p
350 mm 2'785?21{“ 25'43 mm- 753 Discos con malla central para cortar
147 T mi EwA m 4400 80 10 secciones sdlidas como barras, cuadrados,
18" e 739 etc.

Discos con mallas laterales son mejores para Chop Saw
cortar secciones huecas como tubo, perfil,
PTR, etc.

CARACTERISTICAS

+ Clave 768 [mallas laterales] y clave 758 (malla
central).

- Especificacion: ASOPBF

BENEFICIOS
- Uso general, excelentes para cortes rapidos.
- Dejan poca rebaba, disminuye el retrabajo.

usos
- Acero
- Fundician

Tipo4l  Tipo4l MAX. MAX.
2 GROSOR  BARRENO HUECOS DO RPM__ m/s

350 mm 32mm  2s4hmm - 768 758 4400 80 10 Chop Saw




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte

CARACTERISTICAS n
+ Su composicion de materiales los hace muy suaves. Chup Saw
+ Clave 743 (mallas laterales] y clave 733 (malla

central).

- Discos muy resistentes.
- Nueva tecnologia de fabricacian.
- Accion de corte suave.
- Especificacion: Clave 733: ASOPBF-HUM
« Clave 743: A30PBF-HUM2

BENEFICIOS

- La mejor alternativa de bajo precio
para el corte de metal.

- Cortes rectos.

Tipo4l MAX. MAX.
. Menos rebabas. ()} GROSOR BARRENO HUECOS RPM m/s ﬁ
+ Gran rapidez en el corte. 350 mm 32mm 2540mm 743
; - " . . 4400 80 25
Tip TECNICO 14 1/8" 1"

usos
. Acero Discos con malla central para cortar 7
. Fundicién secciones sdlidas como barras, 33 PLUS

cuadrados, etc. Tipo 41 MAX. MAX. s~

Discos con mallas laterales son mejores @ GROSOR BARRENO SOLIDOS RPM m/s i‘

Chop Saw para cortar secciones huecas como tubo, 350

perfil, PTR, etc. Snm 3-?/g1m 2540mm 733 4400 80 25

CARACTERISTICAS

-+ Accidn de corte suave.
- Especificacion: ASORBF

BENEFICIOS
+ Maximo rendimiento a un precio increible.

usos
-+ Acero
+ Fundicion

Tipo 41

GROSOR BARRENO HUECOS

2.8 mm 25.43 mm  20p

Chop Saw 350 mm __7/64 4400 80 25

o Clasica

CARACTERISTICAS Acero Inoxidahle
- Fabricado con materias primas gue no

contienen fierro, cloro, ni azufre.
- Especificacion: 11A3010BF A-INOX

BENEFICIOS

+ Nueva especificacion mejorada para un trabajo
productivo en el corte de acero inoxidable,
aluminio y metales no ferrosos.

usaos
- Acero Inoxidable

MAX.  MAX.
()] GROSOR BARRENO CLAVE  ppM  m/s ?

350 mm 32mm 2540mm 746 4400 80 10
Chop Saw 14" 1/8" IE




Discos de Corte ABRASIVOS SOLIDOS

Vias Férreas

CARACTERISTICAS

- Especial para corte de vias férreas.

- Reforzado para trabajar a 100 m/s.

- Especificacion: 17ZB24RBFP0OG6/100

BENEFICIOS
- |deal para rieles de 112 libras o menos.
- Maximo rendimiento.

usaos
- Riel Ferraviario
MAX. MAX. Cortadora de alta
%) GROSOR BARRENO CLAVE RPM  mls ? Velocidad
350mm 4mm 25.40mm Hidraulica o de
14" 5/32" 1 1384 5500 100 10 Gasolina

Alta velocidad

CARACTERISTICAS
- Disco para corte de perfiles de acero.

BENEFICIOS
- Corta mas rapido con menos esfuerzo.

usaos
- Metal

.z - 747 - Rescate civil
Larga Duracion - Especificacion : A300BF3/100 - 741 - Chatarra

Tipo41  MAX.  MAX.
(%] GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s i?
350 mm 4mm 2540mm 747 5500 100 10

14" 5/32" 1" g @
- Especificacion : AS0SBUSBFP8A2R

%) Tipo 41 MAX.  MAX. g Cortadora de alta
GROSOR BARRENO CORTE RPM m/s Velocidad

350 mm 4mm 2540 mm 741 5500 100 10

14" 5/32" 1"
Metalografia .
CARACTERISTICAS
- Fabricados con grano fino de alta pureza.
- Espesor muy delgado.
- Formulacidn que no altera la micro-
estructura del material a cortar.
« En tres diferentes especifigaciunes:
- ABON4BF58J CLASICA
» 89A54JBF MET5 SUAVE
* B9A54LBF MET3 MEDIANO
BENEFICIOS
SICA CLASICA MAX. MAX. + SUAVE. Corte frio y rapido.
2 GROSOR  BARRENO SUAVE MEDIANO A60N4BF58J 89A60NSBF58K RPM  m/s + MEDIANO. Duracion media, corte rapido.
1 5%"mm 1'51[2?1 25.41q mm 494 10200 + CLASICA ABO. Maximo rendimiento.
180 mm 1.6mm 31.75 mm
7" 1/18" /4" 495 8900 gn o5 usos
25.40 .
200 mm 1.6 mm 1" mm 497 7650 Acero
8" 1/18" 31.75 mm
11/4" 498
1.6 mm 32.00 mm
25?Dfnm R ‘14 576 579 6150 \@-g
25.40 I
300 . %83 80 10 —
125“"‘ ESE;ggm 32&94er 577 580 582 5100 Estacionaria
31.75 mm
1-1/4”" 584
350 mm 25 mm 32.00 mm 4400

3/32" 1-1/4°




ABRASIVOS SOLIDOS Discos de Corte

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con liga especial de alto rendimiento .

para el corte. Alto Rendimiento
+ Construidos con dos refuerzos laterales de fibra

de vidrio.

BENEFICIOS

- Los discos de mayor rendimiento y seguridad
en operaciones de corte de materiales huecos
y solidos.

- Cortes rapidos.

usaos
- Acero
+ Fundicion

Esmeriladora angular

- Clave 761: A30OUBFD
- Clave 730, 732 y 734: A308T7BFP9

Tipo 41 MAX. MAX.
@  GROSOR BARRENO CORTE  RPM  m/s 5

115 mm 1.6 mm 22.23 mm

™ e e 761 13300

90° 1807”mm 3.12/g1m 22.72/.?5"mm 730 8500
Esmeriladora 80 25

2008”mm 3.22/2'}m 22.72/?%‘an 732 2650

230 mm 32mm 2229MM 734 eSO

Sierra Circular
- Especificacion: A308T7BFP9

S ‘ Ti 41 MAX. MAX.
,;?A @  GROSOR BARRENO con e M R
T~ | 180 mm 32mm 1588mm 731 gso0 80 o5
Sierra Circular
Estacionaria
- Especificacion: A308T7BFP9
S Tipo 41 MAX.  MAX. -~
@ @ GROSOR BARRENO CORTE _ pem__ mjs B
—l 250 mm 32mm 254 mm
Estacionaria 10" 1/8" 1 738 6150
300 mm 32mm 254mm  4qg 5100
12" 1/8" 1 80 10
35[134[r1m 3.12/g1m 25.l1l”mm 240 4400
40985“'“ 35}5‘;{“ 254mm  1310* 3850

*Clave 1310: ASORBF3




Discos de Corte

Larga Duracidn

Metal Ferroso

Esmeriladora angular

Tipo4l  MAX. MAX.
()] GROSOR  BARRENO ~rp RPM  mis ¥

1 mm 35mm 22.23 mm
807-- 9/64” 7/8 496 8500

200 mm Somm 22.23 mm 499
8" 9/64" 7/8"

7650 80 25

3.5mm 22.23 mm
23%,,’“'“ 564" Sy 500 6650

Potencia media - Especificacién: 50A46R4BF

(0} GROSOR Tipo 41 MAX.— MAX. ¥

OR RPM m/s
350 mm 32mm 2540mm gqg

BARRENO
4400 80 10

14" 1/8" 1
. . « Especificacion: A24R4BF56

EStaCIDI‘Ia ria - Clave 507: A24TBF561SAR

(7)) GROSOR  BARRENO Eg‘;# “;Qﬁ' m)s( ?
25(13me S.SE;Brzgn 25.419 mm - 500 6150
30?2mm 3535/;41@ 25.43 mm 503 5100
4098mm 395/me 25.43 mm 505 3850
500 mm 5 mm 38.10 mm 507 3100

o0" 3/16 141/2"

Esmeriladora angular

Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  m/s ?

180 mm 3 mm 22.23 mm 760 8500
7 1/8 7/8 o5
230mm Smn  2228MM 782 6650

Sierra circular
Tipo 41 MAX.  MAX.
(%) GROSOR BARRENO CORTE RPM  mJs g

180mm 3mm  1588mm 758  gso0 B0 25

@:"

90°

Esmeriladora

4
>
J ]

>

i

Estacionaria
de3.5a5HP

5

Estacionaria

90°

Esmeriladora

Sierra Circular

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

+ Construidos con malla central de alta resistencia.

- Materia prima de la mas alta calidad.

- Especificacion: clave 496, 499, 500: AS0OR4BF56.

BENEFICIOS

+ Gran duracion y seguridad en el corte de cualquier
seccion salida de metales ferrosos.

- La mejor opcion para maguinas de alta potencia.

usaos
- Acero
+ Fundicion

CARACTERISTICAS

« Construidos con refuerzo central de fibra de vidrio.
- Son discos suaves.

- Especificacion: AS0QBF.

BENEFICIOS

- Gran rapidez y seguridad de corte de metales
solidos hasta de seccion gruesa.

- Cortes con minima rebaba.

« Corte rapido.

usaos
+ Acero
+ Fundicion

Tip TECNICO
Excelente para trabajos de herreria.




ABRASIVOS SOLIDOS

Discos de Corte

CARACTERISTICAS
- Son discos suaves.
- Especificacion: A3OTBF

BENEFICIOS
- Uso general, excelentes para cortes rapidos.
- Corte rapido.

usos
- Acero
+ Fundician

Tip TECNICO
Clave 2115 tiene centro rémhbico con barreno de
5/8” (15,88 mm) para montarse en sierra circular.

90°
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Estan disefiados con malla central de fibra de vidrio.
- Clave 570 fabricado con dos mallas externas.

- Especificacion: ASOPBF

BENEFICIOS

- La mejor relacion precio-rendimiento del mercado.
- Efecttan el corte con rapidez.

+ Accion de corte suave.

usaos 90°
- Acero ﬁ
+ Fundicion smertacara
- Soldadura

CARACTERISTICAS

- Calidad Premium.
- Especificacion: A24P-ALU

BENEFICIOS

- Excelente rendimiento.

- Corte frio y répido con un minimo de rebaba.
- No se tapa.

usaos
- Aluminio
- Metales no ferrosos

90°

Esmeriladora

Esmeriladora angular

Tipo4l  MAX. MAX.
2 RSOR ENO corte  rom mis W
115 mm 2.4 mm .23 mm
at™ e e 2113 13300
Uy efpm Be29MM 9114 es00 80 25
230 mm 2370m 2223MM o116 6650

Sierra circular
Tipo 41 MAX.  MAX. ?

BARRENO OR RPM m/s

15.88 mm
5/8" 2115 8500 80 25

(v} GROSOR
180 mm 3.2 mm
7 1/8"

Esmeriladora angular

Tipo41  MAX. MAX. ii

@  GROSOR BARRENO copTE  RPM  mis

115 mm 1.6 mm

19 mm 18 Begsmm 788 13300
182"mm %/ng? 22.72/2%{nm 787 @8so0 80 25
230mm Smm  E22AMM 791 650
Sierra circular

@  Grosor BaRRENo (Podt DO ML B
18Qmm 32mm 1588mm 575 gsoo 80 25

ALOCUT.)

)

Tipo4l  MAX. MAX. ii

@  GROSOR BARRENO cORTE  RPM.  m

115 mm 1.5 mm

22.23 mm
15 mm s e 892 13300 50
180 mm 15mm 2223mm  gg3  gs00 25

37




Discos de Corte

Larga Duracidn

Piedra

Esmeriladora angular . especificacion: 1c30s4BF

T|po 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR  BARRENO YA
180 mm 35 22.23
- Q/E’Qm 7/8,,'“'" 510 8500
200 mm SSmm 2228mm 512 7650 80 25
230 mm 395/ n;m 22.72/%'!“"1 514 6650
. . - Clave 515 y 516: 1C24R4BF
Estacionaria - Clave 517: 1C16T4BF
Ti 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR  BARRENO  BO7C poi /e
250 mm 35mm 2547 mm 515 6150
300mm 35wm 2543mM 55 5100 80 10
350 mm dmmo BSA0MM 517 4400

Sierra Circu|ar  Especificacion: 1C30S4BF

Tipo 41 MAX. MAX.
(%) GROSOR  BARRENO  B070 ool ' %
180 mm 35mm 1588 mm 511 8500 80 25
. - Clave 530: 1C16U3BF
Cnrtadora de piso - Clave 522: 1C164W4BF
@ GROSOR  BARRENO CONCRETOVEID COMCRHIOVDE  RM  ms B
350mm Smm  2543mMm  g3g 522 4400 80 10
Esmeriladora angular
Tipo 41 MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO BD-0 ooi L
1.6 22.23
11?/?m Sea 7e " 573 13300 80 o5
180 mm 25 mm 22.23 mm 8500
3/32" 7/8" 575

Slerra Circular

Tipo 41 MAX. MAX.
(%)) GROSOR BARRENO OR RPM  m/s i?
1 80 mm 25mm 15 88 mm 574 g500 80 25

3/32"

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- Fabricados con carburo de silicio, ligas
especiales y refuerzos laterales de fibra
de vidrio.

- Especificacion: 1C30S4BF342- Especial
para maquinas portatiles.

BENEFICIOS

- Son los discos de mayor rendimiento de
su tipo.

- Especiales para cortar todo tipo de
piedra, concreto, ladrillo refractario y
asfalto.

usas
- Piedra
+ Fundicion
+ Marmol
90°
Esmeriladora

55

Estacionaria

=S\
/‘
=

Sierra Circular

Cortadora de
Piso

CARACTERISTICAS
« Fabricados con carburo de silicio y refuerzos
laterales de fibra de vidrio.
- Especificacion: clave 573: 1C60T4BF
-clave 574 y 575: 1C24R3BF

BENEFICIOS

- Gran rapidez y seguridad de corte de piedra,
concreto, ladrillo refractario y materiales de
construccion.

usaos

+ Piedra

+ Fundicion

+ Marmol

- Metales no ferrosos

+ Azulejo

- Concreto
=D\
_ﬂf"

N

90°
Esmeriladora

Sierra Circular



ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS

- La mejor opcion cuando el precio es el factor mas
importante.

- Buena velocidad de corte de piedra, concreto,
ladrillo refractario y materiales de construccian.

- Bajo precio.

« Especificacion: 1C300BF EC

BENEFICIOS
- Fabricados con carburo de silicio y refuerzaos
laterales de fibra de vidrio.

Discos de Corte

=)

Esmeriladora angular

- Construidos con refuerzos de fibra de vidrio
de alta calidad.

- En 3 diferentes grosores.

- Especificacion: Clave 527 y 501: A46U-BF
- Clave 1316: ABGOUBFA2/100
- Clave 506: ABOS3BF582JA
- Clave 493: A369S4BF56
- Clave 735: A30ORBF3
- Clave 509: 1C369T4BF37

USOS @  GROSOR  BARRENO  [(POAT  MAw MAX
-Piecra s | V1S/M 24mm 2223mm 2117 10300
) ;uér;ﬂuqr;llo " o esmeriagora 180 mm - 32mm - 2223mm 5498 gso0 80 o5
- Metales no ferrosos 1P TECNICO 2309!“’“ d2mm  2223mm 2909 gE50
- Azulejo Clave 2119 tiene centro rémhico con —ﬁ = 8 7/8
. Concreto barreno de 5/F:I" [15.8_8 mm) para _@‘,‘ Slerra CII‘CUlaI‘ i

montarse en sierra circular. — 1) GROSOR BARRENO T| 41 I\F:lsa. h:f/)s(

sierra ereuier 1 807mm 3.12/r8r:m 15.?/88’lmm 2119 8500 80
- Especificacion: 8C46TBF

CARACTERISTICAS

Minidiscos para Mototool o Taladro

MAX. MAX.
@  GROSOR  BARRENO CLAVE o MA% R
76mm S2mm 1270mm 59 20100 80 25

BENEFIBIDS @ GROSOR
-+ Seguros.
- Econémicaos. 0'1&/;3')25“ 9‘53%'31'“ 1316
+ Versatiles para cortar, ranurar 1mm 6.35 mm 501 25120 100 50
y eliminar pequefias rebabas. 004" /4
76 mm 1.6 mm 6.35 mm 508
3" 1/16" 1/4"
3.:"2 g’lm 12.1702"mm 493 20100 80 25
Idg’\ 3.2mm 6.35mm
zz% } ., . 735
1/8 1/4
Mototool Taladro CLAVE-506 2 4
Clamshell 5 piezas 1004[nm152/6"21{n 9-5338rpm 527 27690 80 25




Discos de Corte

WROLD

Cera Bond System

AL CARBON INOXIDABLE

« Especificacion : CABOQ-BFKA

Tipo 41 MAX.  MAX.
(7)) GROSOR  BARRENO  cORTE RPM G/
1 mm 22.23 mm
0.040" 7/8" 4250 13300
115 mm 13 mm 22.23 mm
4.1/2" 0.050" 7/8" 4252
1.6 mm 2223 mm
T e 4253 80 15

1807"mm T8 mm 2223mm 4254 8500

230 mm 2mm
9 5/64"

* Clave 4256: CA300-BFKA

22.23 mm *
e 4256" 6650

Corte Super Delgados

Metales no ferrosos

* Clave 4251: ABON-BFXA
+ Clave 4255: A3ON-BFXA

Tipo 41 MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO  CORTE o =
115 mm 1 mm 22.23 mm
41/2"  0040° 78" 4251 13300
5903 B0 25
2 .23 mm
1 Bgnmm 5/?2? 7/8" 4255 8500

ABRASIVOS SOLIDOS / TYROLIT

CARACTERISTICAS
- Nueva tecnologia que ofrece el maximo rendimiento
del sistema con el menor tiempo de trahajo.

BENEFICIOS
- Disefio Unico que ofrece el maximo rendimiento del
sistema con el menor tiempo de trabajo.

- Especificacion 2 en 1 que garantiza el mismo
desempefio en acero inoxidable y acero al carban.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

Clave TYROLIT

4250 TYR 34241344
4252 TYR 34256272
4253 TYR 34256157 .
4254 TYR 34256275 90
4256 TYR 34256276 Esmeriladora

CARACTERISTICAS
+ Su disefio elimina el golpeteo y reduce la generacién
de polvo en un 30%.

BENEFICIOS

- Menor tiempo de corte.

- Alto rendimienta.

+ Larga vida util.

- Eliminan el embotamiento del disco por el material
caortado.

usos

+ Aluminio
« Laton

- Cobre

+ Bronce
- Alpaca

- Titanio

Clave TYROLIT
4251 TYR 840247
4255 TYR 525355

90°
Esmeriladora
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Informacion Técnica ABRASIVOS SOLIDOS

Abrasiv Tamaiio de Grano Dureza Estructura Aglutinante
aljlxui?nci'nc:g 3:2'“";':;': Zirconio EE&E?EE Grueso Mediano Fino |Blanda Mediana Dura |Cerrada Abierta

A [ Z SB 12 36 80 G L P 3 9 VAO
1A 1C 14 46 a0 H M 0 4 7 VA1
30A 8C 16 54 100 | N R 5 8 VA4
50A 20 60 120 J 0 S 10 VAB
70A 24 70 150 K T VCB
82A 30 180 u VKO
88A 220 \'% VP4
89A 320 W VT4
VTS

\Y

B
BSH

Liga con Caracteristicas y Usos
Codigo

Especial para talleres de afilado por dejar excelentes acabados con répida remocion de material, para rectificar

superficies planas vy cilindricas, en aceros al carbdn, rapidos y grado herramienta.

VA1 Ayuda a conservar muy bien el perfil en el afilado de cortadores, fresas, brocas y otras herramientas de aceros
al carbon y répidos.

VAD

VA4 Excelente para el afilado de superficies planas y cilindricas de acero al carbdn, rapidos y grado herramienta.

\/\3 |deal para operaciones severas de esmerilado y afilado de acero al carbadn, hierro forjado vy otras aleaciones.

VCB Maximo rendimiento y duracion en operaciones severas de afilado y rectificado de herramientas de corte de
carburo de tungsteno, carburos cementados, widia y carboloy.

VKO Se emplea para operaciones de desbaste de fundicidn gris y nodular.

VP4 Proporciona el méximo rendimiento en el afilado y rectificado de herramientas de aceros templados, rapidos y
grado herramienta.

VT4 Alta remocian y rendimiento en deshaste y pulido de aceros suaves, duras y fundicion.

VT9 De empleo frecuente para el desbaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos y fundician.

Liga con Caracteristicas y Usos
Cadigo

Liga inorganica, fragil, rigida y con alta resistencia a la temperatura. Ideal para operaciones de acabado con alta

exactitud de forma y calidad en la superficie.

Liga organica, rigida, més tenaz y resistente a los impactos (con cierto grado de flexihilidad). Principalmente
empleada para operaciones de corte y desbaste con alta remocion.

Alta resistencia lo gue e permite tener cierta elasticidad en operaciones de esmerilado sin llegar a fracturarse.
Se emplea en operaciones de acabado y pulido de piedra.

D =Diametro
T =Grosor
H =Barreno
Tipo 1 Tipo 6 Tipo 7 Tipo 11 Tipo 12
Maquinas Lineas Disponibles
Dependiendo el uso y las caracteristicas, las ruedas se utilizan en: + Alto rendimiento (11A - gris y C - verde).
+ Easy-Cut [11A - gris y C - verde).
Mototool Taladro Esmeril Esmeril de - Linea Tool-Room (afiladora universal y rectificadora).
Recto Banco - Oxido de Aluminia (blanco, naranja, azul).

- Oxido de Aluminio cerdmico (azul).
- Oxido de Aluminio premium y grano ceramico (52A).
- Carburo de Silicio [verde).

B e

) - Especiales
Esmeril de Afiladora Rectificadora - Rectificado sin centros.
Pedestal - Carburo de tungsteno.

- Metales no ferrosos.

Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org




ABRASIVOS SOLIDOS Informacion Técnica

Medidas de seguridad y montaje de
ruedas abrasivas

1. Revise gue la rueda no esteé fracturada.
En las ruedas vitrificadas realice la prueba del sonido, con un objeto no metélico
golpéese a 45 de la vertical y a unos 3 6 4 cm hacia dentro de |a periferia.
Debe sonar como si fuese una campana.

2. Asegurese gue la maguina no excede las maximas rpm gue vienen marcadas en la rueda, en la etiqueta o en |a caja.

3. Use el equipo de proteccién adecuado (gafas, tapones para los oidos, guantes, zapatos de seguridad, casco, mascarilla, etc.).

4. Verifigue gue la maguina tenga colocada la guarda de seguridad adecuada (gue cubra cuando menos la mitad de la rueda).

5. Asegurese de gue las bridas sean iguales. No use bridas de apriete cuyas superficies no estén limpias y planas.

8. Nunca fuerce una rueda en la flecha ni altere el diametro del barreno. Si la rueda no entra en la flecha consiga una gue si entre.

7. Use la herramienta adecuada para apretar o aflojar la rueda, no la apriete excesivamente.

8. Después de montar una rueda (nueva o usada) y antes de usarla, déjela girar libremente durante un minuto a la velocidad a la que va a
trabajar para asegurarse de gque la rueda no esta dafiada.

9. Procure no colocarse enfrente de la rueda cuando esté esmerilando. No esmerile materiales para los gue la rueda no haya sido
disefiada.

10. Nunca esmerile por el lado plano de la rueda a menos gue ésta haya sido disefiada para eso. Ni golpee la rueda con la pieza gue se va
a esmerilar.

11. Siempre cierre la llave del liguido enfriador [(Abralub®) antes de detener la rueda, con el fin de evitar crear condiciones de desbalanceo.

Manejo y almacenamiento de las ruedas

Las ruedas abrasivas son herramientas de alta calidad, para obtener el rendimiento y efecto gue se desea en el trabajo es necesario

se les trate de manera adecuada.

Hay ruedas mas fragiles gue otras, pero todas deben ser tratadas con el mayor cuidado posible. Evite gue las ruedas se caigan o se
golpeen.

Las ruedas demasiado grandes para ser llevadas a mano no deben rodarse, sino ser transportadas con aparatos o medios adecuados.
Es preferible desechar una rueda que se haya caido o golpeado fuertemente, pues asi se elimina una posibilidad de accidente. Mientras
no se usen, las ruedas abrasivas deben estar protegidas.

Un almacenamiento correcto debe permitir sacar una rueda sin dafiar a las demas. Deben usarse antes las mas antiguas, ya gue esto
elimina las posibilidades de deterioro por un almacenamiento demasiado largo.

Las estanterias para almacenar las ruedas abrasivas deben construirse y situarse de acuerdo con las necesidades del usuario,

pero teniendo cuidado de colocarlas en cuartos secos gque no tengan cambios extremos de temperatura, ya gue a algunos tipos de
aglutinantes les afecta la humedad excesiva o los cambios bruscos de temperatura. Las estanterias deben permitir el almacenamiento
ordenado y seguro de cada uno de los diferentes tipos de ruedas en uso.




Ruedas Abrasivas Vitrificadas ABRASIVOS SOLIDOS

Alto Rendimiento CARACTERISTICAS
Uso General + Fabricadas con oxido de aluminio y liga VAB.
- Ruedas de 8”, 7" y 8” en préctico y resistente
empague.

« Incluyen reductor de plastico a 17, 3/47,5/8" y 1/2".

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en operaciones severas para
esmerilar y afilar acero al carbon, hierro forjado, asi
como otras aleaciones.

usaos . -
Empaqgue . Acero Tip TECNICO
|n|:I|VII:|u.aI con Utilice el reductor adecuado para el
reductor incluido barreno de la rueda y que asiente
para ruedas de 67, perfectamente en la flecha de su
7"y 8” maguina.
Tipl:l 1 Acabado Acabado
Burdo Fino
(1)) Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino MAX. MAX. g
GROSOR BARRENO 11A24Q5VA6  11A36Q5VA6  11A4605VA6  11A60N5VAG  11ABOM5VAG  11A100M5VAG RPM m/s
76mm 13mm 1270 mm
o ot 12 1 10050 40
13 mm 25.40 mm 4 7650 40
100 mm /= o
e 251r:nm 25.49 mm 5 7650 40
125 mm 20mm  12.70 mm 6 6150 40 5
5 3/4" 172
13 25.40
P bl 1 12 5100 40
150 mm B 14 15 16 17 18 5100 40
2smm - 2540 mm 20 21 22 23 24 25 5100 40 4 CLAVE1
13 mm 31.75 mm 4250 Emp?cadq en
180 mm 2. R 26 40 . practico hlister
mm 40 mm 4250 40
7" 3/4" 1" 30
esmm - 2540mm 31 32« 33 34 4250 40 4
20 mm 25.40 mm 3850 40
200 mm g/ - 37
3" 251r"nm 25.419 mm 38 39 a0 41 42 3850 40 4 Esmeril de
557 Banco
OB mm o 43 44 45 46 3100 40
100 40mm - 31.75 mm 49 50 51 3100 40
A0mm - 3810 mm 55 56 57 58 2550 40
50 mm 31.75 mm Esmeril de
30?2mm B S 65 2550 40 Pedestal
502’,.""‘ 38{'102’3‘"‘ 66 67 68 2550 40
50 mm 38.10 mm
35(1)4[nm o Ryl 72 73 2200 40
T IaYE 32 A O A e
CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio.
USD Genera| - Ruedas de B8” y 8” en practico y resistente
empague.
« Incluyen reductor de plasticoa 17, 3/4”,5/8” y
1/2”.
BENEFICIOS
- La mejor opcidn cuando el precio es el factor
. Empague con mas importante.
Tipo 1 reductor incluido - Para esmerilar y afilar acerg, hierra forjado y
o Acabado Burdo Acabado Medio Acabado Fino  MAX. : otras aleaciones.
GROSOR  BARRENO
20mm 25.40 mm
150 mm___ ¥4 [E 7 . 8 9 5100 40 5 usos
6" 251'3"“ 25'419 mm- 10 13 19 5100 40 - Acero

200 mm 25 mm 2540mm 27 og 29 3850 40

1 Esmeril de

* Clave 10: 11A3BPV Banco

Esmeril de
Pedestal




ABRASIVOS SOLIDOS

Ruedas Abrasivas Vitrificadas

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de silicio verde y liga
especial VCB.

- Ruedas de B8”, 7" y B” en practico y resistente
empague.

« Incluyen reductor de plastico a 17, 3/4”,5/8” y
1/2".

BENEFICIOS

- Ruedas de alto rendimiento y duracion.

+ Para esmerilar, rectificar y afilar herramientas
de carburo de tungstenao.

Alto Rendimiento
Carburo de Tungsteno

Empaque con

usos reductor incluido
« Para carburo de tungsteno
. Acabado Acabado
Tipo 1 Burdo @ P Fino
o Acabado Burdo  Acabado Medio Acabado Fino MAX.
GROSOR BARRENO C46K5VC6 C60K5VC6  C80K5VC6  CL00KSVC6 C120J5VC6  RPM
. z 13mm 25.40 mm
Tip TECNICO 150 1 /0 I 225 5100 40 5
mm 20mm 2540 mm
Utilice el reductor adecuado para el 5" 3/4" 1 229 230 5100 40
barreno de la rueda y que asiente 25mm 2540 mm
perfectamente en la flecha de su 1 1 232 233 234 5100 40
maguina. 1 807"mm 251?1m 25.41(’]' mm 242 243 4250 40 4
200mm 25mm 2540mm 45 246 247 248 3850 40
Df 250 mm 250 251 3100 40
40 mm 31.75 mm
300 mm 5101 P 311-7154” 252 2550 40 !
- Esmeril de 127 mm 5 mm
Esg:';)de Pedestal o 11,4 254 2550 40

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con carburo de silicio.

- Ruedas de B” y 8” en practico y resistente
empague. Incluyen reductor de pléastico a 17, 3/4”,
5/8"y1/2".

BENEFICIOS
+ La mejor opcion en precio para esmerilar, rectificar y
afilar herramientas de corte de carburo de tungsteno.

usas
- Para carburo de tungsteno

Tip TECNICO

Carburo de Tungsteno

Empaque con
reductor incluido

Acabado Medio Acabado Medio Acabado Fino

GROSOR BARRENO 60V

Utilice el reductor adecuado 20mm 25.40 mm 5

para el barreno de la rueda y que 1 50”mm 22/4 o5 410 226 228 5100 40

Esmeril de asiente perfectamente en la flecha 6 1':""" i mm- 231 238 5100 40
Banco de su maguina 4

' 200mm 25mm 2540 mm 239 244 9850 40

8" 77 7"
-
Limas Aderezadoras
CARACTERISTICAS

- Clave 465. Para ruedas de diametro exterior
maximo de 400 mm de dureza M o mas suave.
- Clave 487. Para todo tipo de ruedas.

5 SIICO
LARGO GROSOR ALTURA TETRABOR 1C24Q2VC2
75 mm 12mm 6 mm
g /2 o 465 1
150 mm 25 mm 25.40 mm 487 5
s e ¥




Ruedas Abrasivas Resinosas ABRASIVOS SOLIDOS

Desbaste CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con oxido de aluminio y liga resinosa.
- Especificacion: Clave 1328: PZC129R5BF
- Clave 1329: 57716P4B25K
- Clave 260: 1ZA1405BF2
+ Clave 261: 5BKZN124KSBF
BENEFICIOS
- Excelentes para desbastar todo tipo de acero,
fundicidn y cordones de soldadura en estructuras,
tangues y tubos.
usos
- Acero
+ Fundician
- Clave 260. Para desbaste de fundicion de hierro gris
- Clave 261. Para desbaste de fundicidn de hierro
nodular.
Tipo 1
i Xtreme Acabado Burdo Fundicion  Fundicibn MAX. MAX.
MAQUINA O GROSOR  BARRENO Ppower  Al4S4B14K A1654B14K A20R4BIAK A24QUBIAK AARABFIGDIAIGS A3ORABIAK AdGPABIAK  47A249T3B422K  Hierro Gris Hierro Nodular RPM  m/s
S0 mm 13mm  9.50 mm 272 19100 50
o» 1/2" 3/8"
Mototool
B5mm 13mm 9.50 mm c
oaypn /2 3/8" 274 15200 50
25 mm 15.88 mm
E il 150 mm 251" 15 EE)!/B8 e78 o e 4
SMmeri B” mm i mm
Recto 1 5/8" 1328 277* 10200 80
230 mm B6mm 15.88 mm o5
o o 5/6" 370* 6650 80
Esmerilge 200 mm 25 mm 2540 mm 279 4800 50 4
Banco S 25 38.10
2590[‘nm 1']"“" 1-4/;"“ 280 3850 50
50 38.10
30?2mm snt SRt (R 282 3200 50
Esmerilde 350 mm 50mm 38.10 mm
Pedestal 14" 2 1-1/2" 284 2750 50
400 mm S0mm 38.10 mm 286 2400 50
16" 2" 1-1/2"
762 mm 50-2 mm 304.8 mm 260 261 1650 65
30" ! 12"

Tip TECNICO

=~ e

Esmeril de
Pedestal

Mototool Esmeril Recto Esmeril de
Banco




ABRASIVOS SOLIDOS

Ruedas Abrasivas

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con 6xido de aluminio ceramicao,
oxido de aluminio blanco.

+ Liga VP4 de alta tecnologia.

BENEFICIOS

- Maximo rendimiento en el afilado y rectificado de
herramientas de aceros templados, rapidos y grado
herramienta (H, S, M, D, Ty W]J.

+ Accian de corte frio.

usaos
+ Acero

Tip TECNICO

Requiere de maquinas bien ancladas y en excelentes

condiciones para lograr una mayor productividad.

MEDIDAS ADICIONALES [mm)])
Tipo 6 W E
Claves 917 10 10

Tipo 7 P P F G E
Clave 918 150 150 10 10 30
331 190 180 13 13 24

Tipo 11 W E J K
Clave 334 B 13 75 65

Tipo 12 E JK U A
Clave 825 10 75 3 10

Afilado y Rectificado Premium
Azul

MAX.
TIPO 35B46I5VP4 35B46K7VP4 3SB54K32VP4 3SBGOKSVP4 3SBGOLZVP4 3SBTOLTVP4  3SBBOK7VP4 3SBBOLTVPA RPM

GROSOR BARRENO
40 mm 31.75 mm
100 mm —__-1/2 1-1/4" 6 917 6150 40 a
2 40 mm 31.75 mm
112" yZH 11 334 7650 40
150 mm 20mm 31.75mm
& 34" 114 12 925 5100 40
Afiladora Z 1:13/2” 3 11/4° 4250 40 5
mm 1.75 mm
200 mm 28/2" 311-7154" 1 123 3850 40
. mm .75 mm
8 3/ iy 1 900 3850 40
250 mm 25mm 76.20 mm *
P ” v 1 916 3100 40
25 mm 76.20 mm 1
300 50 mm  76.20 = o
mm mm . mm
P o v 7 918 2050 40 1
50
ym 1g7mmo 331 2050 40
Rectificadora 55 mm 127
mm
350mm ____" 5 1 140 2200 40
14" 50 mm 127 mm 1 904 1750 40
2" 5F

* Clave 916: 3SB54K7VP4




Ruedas Abrasivas ABRASIVOS SOLIDOS

Afilado y Rectificado

Blancas

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio blanco
y liga VAO.

BENEFICIOS

- Excelentes acabados.

+ Répida remocion de material.

- Para rectificar superficies planas vy cilindricas, en
aceros al carban, rapidos y grado herramienta.

- Acero [H, S, M, Ty W].

usos
« Acero

Tip TECNICO

*Clave 191y 193 son superporosas de estructura abierta,

ideales para rectificar hule. [Max rpm 3400 a 32 m/s)

MEDIDAS ADICIONALES (mm)

Tipo 7 P P F G E
Claves329y330 150 150 10 10 30
Tipo 11 W E J K
Clave 316 10 13 15 90

Blanco (Liga VAO)

MAX.
) GROSOR  BARRENO  TIPO 89A46J10VA0 89A46K5V 89A46L6V 89A60J10V 89A60K5V B9A60LAV BIAGOKSV BIAGONEV 89AB0J5V 89A120J5V RPM

gmm  3175mm 174 5100 40
1? mm 315_7154rpm 1 176 177 178 5100 40 5

1 5% mm 20mm - 31.75mm 181 5100 40
251rpm 25.419 mm 182 5100 40 4
502?1m 31i?154rpm 11 316 5100 40 1

180 mm e LB g w1g1 g2 193 194 195 197 4250 40

e 22 Tm 31%154rpm 1 199 4250 40
8mm 31.75mm 200 3850 40 .

2(3] rEm 31i_7154rpm 1 201 3850 40

2008 mm 22/'2,’" 50-02(? mm 202 203 3850 40
251r”nm 31i_7154rpm 1 206 3850 40 g4

25(:'IJOEnm 251r"nm 76.259 mm 209 210 3100 40

251r”nm 76.259 mm 4 212 2550 40

300 mm 502r;nm 76.269 mm 7 399 330 2550 40
12" 25mm  127.00mm 214 2550 40 4

41(_31%[)1 127.00mm 4 217 2550 40

i = 1 200 2200 40

4096[,1,“ ﬂ/n;m 127.00mm 091 1950 40

Afiladora Rectificadora




ABRASIVOS SOLIDOS Ruedas Abrasivas

Rectificadu52;4

Rosas

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con grano ceramico y oxido de aluminio
premium color rosa.

BENEFICIOS

- La mejor alternativa para las operaciones de
rectificado, en especial la de las superficies planas
de aceros dificiles de maquinar.

- Mayor capacidad de remocidn lo gue permite tener
mayores profundidades de corte.

- No se tapan.

- No gueman [pese a incrementar la profundidad de
corte) y no producen tableteado.

- Conservan angulos vy perfiles.

- No se desgranan y tienen excelente rendimiento.

. MAX. MAX
@ GROSOR BARRENO TIPOL1 TIPO7  ESPECIFICACION RPM  m/s ?

E’ggs 180 mm 13mm 3178 gq 52A54102pVTR 4250 40
- Aceros rapidos 200 mm S BOASA1JopVIR  @ss0 40
- Aceros inoxidables endurecidos.
250 25 76.20
Smm esmm o 7620mm - g, 52A541J2pVTR 3100 40
300 mm e 5A541125VP1 2550 40
esmm - 127mm- 7g 52A541125VP1 2200 40
350 mm  CEEEEEEEEE Y 5OABA1IREVP1 2200 40
Afiladora Rectificadora SOmm 127 mm 78  52A541125VP1 2200 40

Afilado
Carburo de Tungsteno - Verde

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio
verde y liga VCB.

BENEFICIOS

+ Gran rendimiento y duracion en operaciones
severas de afilado y rectificado de herramientas
de corte de carburo de tungsteno, carburos
cementados, widia y carboloy.

usos
- Afilado y rectificado de carburo de tungsteno

GROSOR BARRENO TIPO  (4635VCh -Crﬁ(a]glc_ﬁ-ROOM CB0K5VC6 C100K5VCh MAX. g
C60K5VCo
MEDIDAS ADICIONALES [mm) —
100 mm 40 mm  31.75mm 44 1303 2650 20 2
Tipl:l 11 w E J K 4" 11/2 1-1/4
Emm 31.75mm 4 224 5100 40 5
Claves 1303 6 13 75 B5 o = LA o aue
o T ot 1 227 5100 40 5
esmm  3175mm 4 o35 236 237 5100 40 4
13 mm 31.75 mm
1 807mm 1,2 11,4 1 240 241 4250 40 5

- |

Afiladora Rectificadora




Ruedas Abrasivas ABRASIVOS SOLIDOS

Afilado

Naranjas

CARACTERISTICAS
- Liga VA1 [color naranja).
- Liga VA4 (color azul).

BENEFICIOS

- Excelentes para afilar cortadores, fresas, brocas y
otras herramientas de acero.

- Para afilado de superficies planas y cilindricas, en
acero al carbadn, rapidos y grado herramienta (H, S, M,
0, Ty W]

+ Liga VAI. Conservan muy bien el perfil.

- Liga VA4. Para ruedas porosas.

usos
* Acero

Tip TECNICO

MEDIDAS ADICIONALES [mm)]

*Clave 320 y 321 para afilado de cuchillas de corte sin guemar

Tipo 6 W E la pieza de trabajo
Claves 313 10 10

318 10 16

320 25 20

321 20 20
Tipo 11 W E J K

Clave 337,338y 339 6 13 75 B5
340 6 13 95 80
342 10 13 115 90
Tipo 12 E JK U A

Clave 348 8 75 3 8
350 100 75 3 10

Rectificadora Afiladora

aranja (Liga VA1) Liga VA4)

N g 1 Azul (Lig MAX.
GROSOR BARRENO TIPO 89A46K5V 89A60K5V 89AB0J5V 89ABOLAV 89ALOONSV 89A12035V 89AL50I5V 87AL20K5V 89A36G8V  89A60G RPM
40 mm 31.75 mm

100 mm —_1:1/2" 11/ B 313 /650 40
a0 A9mmo ST7Smm o, 337 338 339 BN
125 mm 50mm 31.75mm
) i HAPEE 340 6150 40
E1 n:lrn 311.7154Q1m 1 175 5100 40 5
S0mm  3175mm 318 5100 40 4
150 mm 50mm 31.75 mm
Y 2" 14 11 342 5100 40 1
13
1/nz1"m 311'-7154er 12 348 o109 40
28/!2,"1 311-_754'7{1"1 12 350 5100 40 .
31?1;1 31;?549“ 1 188 4250 40
6mm 31.75 mm
180 mm & a1 184 185 186 187 4zt 4l
7" 31.75 mm *
) 6
753r"nm 11/4 320 3400 32 1

7620mm g 321+
&




ABRASIVOS SOLIDOS Ruedas Abrasivas

Afilado

Tipo 6 - Carburo de Tungsteno

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio.
- Liga VCB.

BENEFICIOS

- Gran duracion.

- Buen poder de corte con un acabado medio en el
afilado de barrenas, brocas y buriles en la
industria minera.

usaos
- Acero
Afiladora
MAX.  MAX.
@ GROSOR BARRENO  w E CSK6VC6 C606VCE  mppm s
125 mm 65mm  31.75 mm oo 13 324 6150 40 4
5" 2-1/2 11/4
20%,,"‘"‘ 100 mm 311'_754’?"1 o5 25 326 3850 40 1

Metales no ferrosos / Piedra

Tipo 1
CARACTERISTICAS
- Fabricada con carburo de silicio.
BENEFICIOS
- Excelente poder de desbaste de todo tipo de
metales no ferrosos, fundicidn gris y piedra natural.
usos
- Desbaste de soldadura y de carburo de
tungsteno.
- Reacondicionamiento de herramientas diversas
(fundicion) para perforar: barrenas, cufias,
cinceles y brocas.
Esmeril de : e
Pedestal @ GROSOR BARRENO ' arayfundicion ”;Qz;' ':f,)s( ¥

300 mm 50mm 3810 mm
107 o 11,2 263 2550 40 1




PUNTAS
MONTADAS
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ABRASIVOS SOLIDOS Informacidn Técnica

Puntas Montadas

T D = Diametro
JSL% --------------------- D S = Vastago
T = Grosor

Tipos disponibles Operacion
Segun el diametro del vastago vy la geometria del cuerpo abrasivo, las puntas Para piezas con formas complejas:
montadas se dividen en tres tipos: - Deshaste
- Rebaheo
+ Puntas Montadas Tipo A. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm) y la geometria del - Acabado
cuerpo abrasivo es variable. - Pulido

+ Puntas Montadas Tipo B. Llevan vastago de 1/8” [3,2 mm) y la geometria del
cuerpo abrasivo es variable.

+ Puntas Montadas Tipo W. Llevan vastago de 1/4” (6,4 mm) o de 1/8” (3,2 mm)
y la geometria del cuerpo abrasivo siempre es cilindrica.

Caracteristicas

- Duracion y répida remocion.
- Todas las puntas son fabricadas
CON un proceso gue garantiza la
concentricidad, por lo que no vibran.
- Son versatiles por su amplia variedad
de formas, una para cada necesidad.
- Dan buen acabado en lugares de

dificil accesa. A Medidas de seguridad

- La distancia “0” entre la boquilla del mototool vy el cuerpo abrasivo, no debe ser mayor
de 1/2” (12,7 mm).
- La distancia “0” entre la boquilla del mototool vy el cuerpo abrasivo en caso de utilizar

Lineas dispunibles magquina neumatica debe ser cero.
- Use la punta montada a las rpm maximas recomendadas, para obtener el mayor
- Oxido de aluminio 89A “Azul”. rendimiento.
- Oxido de aluminio 88A “Rosa”. + No utilizar puntas montadas despaostilladas o deshalanceadas.
- Oxido de aluminio 89A “Blanca”. - No golpee las puntas montadas contra la pieza de trabajo.
- Liga de hule Tenflex. + Nunca exceda la velocidad maxima recomendada, puede provocar la ruptura de la
- Oxido de aluminio 70A “Gris”. punta o que el vastago se flexione.
+ Carburo de Silicio C “Verde”. - No exceda la distancia “0”.
+ Fibra de Algodaén “Gris”. - Use el equipo de proteccion adecuado (mascarilla, gafas y tapones de seguridad].

Para puntas montadas de otro tipo, especiales, con diferente diametro de vastago
a los gue se indican o con una longitud mayor en “0”, consulte a su asesor técnico o
comuniguese a nuestro Centro de Servicio a Clientes .

Consulte la Norma ANSI B7.1
www.ansi.org




Puntas Montadas ABRASIVOS SOLIDOS

Uso General
Rosas CARACTERISTICAS
- Fabricadas con 6xido de aluminio rosa 88A.

BENEFICIOS

- Para el deshaste, rebabeo y acabado de metales ferrosos
y fundicion.

- Buen rendimiento y excelentes acabados.

- Gran variedad de formas y tamafios.

usos
+ Acero
Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm) - Soldadura
Color ROSA MAX.

TIPO FORMA ¢ GROSOR 88A60P6V 88A9006V RPM ?
20 mm B5 mm

Al == <5, oo 391 19800 ,ﬂ%}\
mm

A-3=fEEp 25Mm 70mm 395 16100

32 mm 32 mm Mototool
A4 p SEMM S2mm o 393 30560
20 mm 30 mm
A5 =g 20mm 30mm 394 45000
A-11=gm> 22mm S0mm 595 19860
- 18 mm 32 mm
A12 =g TN SSTT 396 48000
A13 o 29mm 29mm 44y 33950 Tipo “W”
Color ROSA
A15 = 61":1'.7“ 251’,."'“ 398 72750 - TIPO FORMA @ GROSOR VASTAGOBBAgOggV%AS}OOGVhp?ér\): 5
A24 — Emm 20mm 400 76500 W-144 == 32mm Emm 3.2 mm 440 105000
A25 = 25mm 401 35620 W-160 =g Bmm Emm 3.2mm 442 81370
A-31 =g S2mm 25mm 40 57780 W-187 =g 13mm 25mm 64 mm 448 40500
A34 —j 40mm 10mm gq4 25470 S8 mm B4mm 449 30370
A-36 - 40mm 10mm 405 23520 W-220 25mm 25mm 6.4mm 453 25500 20
A-37 o 32mm Bmm 406 30560 W-222 =7 25 mm S0mm 84 mm g54 15900
A-38 25mm 25mm - 407 34500 1 n S0mm 64 mm g5g 14250
A-39 =& 22/'2,"‘ 28/’2,"" 408 47250 w-235 =] 4Pmr 6mn 84 mm 457 29470
w-236 =] 40mm 13mm E4mm 458 25470
Tipo “B” - Vastago 1/8” (3.2 mm])
(1)} Color ROSA MAX.
TIPO FORMA GROSOR 88A60P6V 88A9006V 88A120N6V RPM
6mm 10 mm
B-44 =& ,, /8 420 68400
B-52 —fz» 19mm 20mm 424 45370
B-53 —=p> &Mm 16 mm 422 60000
B71 —¢ 18mm 32mm 425 61120 Cl 755
20mm 5 mm aVE
B-81 = =, INC 427 50930
B-91 U am Us 0 ey 34500
3 12 ;m G5msm 20 Kit de Puntas Montadas
B-96 == =T 2" o % 430 105000 Contiene los tipos:
B-97 ——= 32mm 10 mm 431 105000 *B-53
1/8" 3/8" .A-39
B-131 13mm 13 mm - 434 34500 .2_25
_ 10 mm 13 mm ay
B-132 —gm 10/mm 13mm 435 45370 o~
_ 8mm 10 mm
B-134 =@ M oMM 437 61650
B-135 —g &Mm 13 mm 438 60000

/4" 1/2"




ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio y liga VT4.

BENEFICIOS
- Alta remocidn y rendimiento en deshaste y pulido
de aceros suaves, duros y fundicion.

usos
- Acero
- Soldadura

-ﬂ%)\

Mototool

CARACTERISTICAS
« Fabricadas con oxido de aluminio blanco.

BENEFICIOS

- Excelentes para el acabado y esmerilado de todo
tipo de aceros al carboén, principalmente en el
rectificado de interiores.

- Bajo precio.

usaos
- Acero
- Soldadura

'ﬂ%}\

Mototool

Puntas Montadas

Alto Rendimiento

Azules
Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)
Color AZUL  MAX. -~
TIPO  FORMA o GROSOR  g9A54P3VT4  RPM ﬁ
A1 =g cO0Mm  BSmmo g1 49800
A-3 esmm 70 mm 611 16100
A11 <> 22mm S0mm g5 19860
A15 = Emm  2Smm g3 72750 20
6 20
A-24 == T 5a 814 76500
A-36 = 40mm  10mm  g15 23520
32 6
A-37 = oo o 616 30560
A-38 <X esmm . 25Smm g7 34500
Tipo “W” - Vastago 1/4” (6.4 mm]
w-222 251{1_1"1 502fpm 618 15900 =20
Blancas

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

Color MAX.

TIPO  FORMA (1)) GROSOR RPM ?

A1 20mm  BSmm 415 19800

A3 esmm  70mm 446 16100
A11 =gm» 22mm  S0mm 497 49880 pq
A15 = 61 o 251’]““ 423 72750
A-24 Emm  20mm 424 76500

d 40 mm 10 mm

A36 = . o 496 23520

Tipo “W” - Vastago 1/4” [6.4 mm)]

olor
MAX.
TIPO  FORMA 2 GROSOR  bordoe reM  NB

w187 T3mm - 25mm 432 40500

w188 13mm - 38mm 433 30370

w220 esmm. . BSmm 435 25500

wa22 25mm  S0mm 439 15900

40 mm 6 mm
wa3s = o mn o 441 25470
w236 = 40mm  13mm 443 25470

11,2 172"




Puntas Montadas

Acero Inoxidable

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)]

COLOR CAFE

TIPO  FORMA %] GROSOR 249558 “Qéﬁﬁ' 5

A-1 20mm 65 mm 412 19800

A-3 esmm 70 mm 413 16100 20
A-11 eemm 50 mm 414 19860
Tipo “W” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

- 25 mm 50 mm
W-222 I i 461 15800 20

Fundicion Gris

Tipo “A” - Vastago 1/4” (6.4 mm)

COLOR GRIS MAX.
TIPO  FORMA (7)) Grosor SRS e, ﬁ

A3 2smm  70mm 490 18100
1 2-3/4 o0
A11 22mm  S0MMm 499 19860
Piedra
Tipo “A” - Vastago 1/4” [6.4 mm)
MAX.

TIPO  FORMA @ GROSOR  C3EOMVY RPM ﬁ

A1 2[3] o 651 445 19800

A-3 2smm  70mm 445 16100 20

A-11 23/%1”m 502r"nm 447 19860

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con 6xido de aluminio café A24.

BENEFICIOS
- Para desbastar y pulir metales duros y acero
inoxidable.

usos

- Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

Tip TECNICO

La clave 461 esta libre de Cl, Fe y S por lo gue no ‘ﬂ%}\

contamina el acero inoxidable.

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio gris 70A.

BENEFICIOS
- Especiales para desbastar fundicion gris y
nodular.

usos
- Soldadura

-«::1]%)\

Mototool

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con carburo de silicio verde C.

BENEFICIOS

- Maximo poder y velocidad de remocidn,
rinden hasta 9 veces mas gque cualquier
otra punta de su tipo.

- Excelentes para el deshaste de piedra y carburo
de tungsteno.

usos

+ Concreto

- Piedra

- Metales Ferrosos
+ Fundicion

oﬂ%)\

Mototool



ABRASIVOS SOLIDOS Puntas Montadas
Fibra de Algoddn

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con fibra de algoddn y oxido de
aluminio.

- Especificacion AB4MTX. Dureza media y liga
resistente.

- Especificacion ABOGFX. Liga suave y flexible.

BENEFICIOS
- Para rebabeo y acabado de acero inoxidable, Tipn “A”
aluminio y otros metales no ferrosos. MAX.
. Dejan excelentes acabados. TIPO FORMA o GROSOR VASTAGO A54MTX A80GFX RPM ﬁ
+ No se tapan. s, 25 mm 70 mm 6.4 mm
* Rebabeo y acabado en un solo paso. A3 1 2-3/4" s 1220 1221 16100 10
- Control de la remacidn del material. A15 = Eﬂ'/“él'? 251',.""" G'?/T,,m 1222 1223 72750
- No cambia la geometria de la pieza. .
g p TIpD “B”
usos B-52 19mm - 20mm 52 mm 1224 45370
- Acero inoxidable B121 —@ 13mm o 32 mm 1995 45370 10
- Aluminio g 1/2" 1/8"
+ Limpieza, rebabeo y acabado de moldes Tipo “W”
+ Trabajos de joyeria W-163 51.1:1;31 1:13 ngwum 3.? gjm 1226 60000
W-177 10mm  20mm 8.2 mm 1227 33750
10
= W-185 18mm 13 mm 3.2 mm 1228 34500
Mototool W-220 =={] 25mm 25mm 84 mm 1229 25500

CARACTERISTICAS HLllE
- Fabricadas con liga de hule.

BENEFICIOS

- Para rebabeo y acabado de metal.

- Se adapta a la superficie de trabajo.

- En algunas operaciones sustituyen a las ruedas
flap.

- Son elasticas.

- Utiles para dar un excelente acabado final de
uniones de soldadura, moldes, roscas, etc.

usos TIPO  FORMA @ GROSOR VASTAGO LGAHULE "A% R
* Acero MY 16mm  25mm  B4mm - p3pg 29000 20
. Coibeira MY O B EOI ey qEmEm O
MY 25mm  32mm  B4mm 2311 19000 10

MPE = 30mm  Emm  B4mm 312 15000 10

mMPB = 30mm  10mm  64mm 2313 15000 10

' LA 88mm 10mm  B4mm 2314 12000 10

Mototeol MTZ 16mm  25mm  64mm 5315 29000 20

MTZ = 25mm 32mm  B4mm 2316 18000 10

MY = Emm  13mm  32mm 2317 75000 100

MY 13mm 20 mm 3.2 mm 2318 37000 50

1/2" 3/4” 1/8"




Copas Abrasivas

Copas Tipo 11

Desbaste

ABRASIVOS SOLIDOS

CARACTERISTICAS
- Rosca integrada:
5/8”-11 maquinas americanas.
M14-2 maguinas europeas.
- Fabricadas con grano grueso 16 y 24.
- Grosor de 2”.

BENEFICIOS

- Una copa para cada necesidad.

- La mejor opcion para hiselado de placas de acero.

- Altisima capacidad de remocidn.

- Deshaste eficiente de filos y rebabas grandes como los
gue se producen durante el oxicorte.

usos
+ Acero
350 + Fundician
350 + + Soldadura
300 ++
o
=
i 250 + 00
% 200 +
D
-4 150
g 150 + - Ki 7W [ Esmeriladora
100
100 + \
T |
50 L | ] .
7H7
AL° MAGMA KRE/\TOR —y —
DURAN CUESTAN
MAS MENOS
lmrEmiaAlL  MAGMA KREATOR
- Clave 353: A2454B141J
- Clave 354: A24R3B141J
- Clave 355: A24R4B141J
[krE ATORJNEASY-CUTY MAX.  MAX.
@  GROSOR BARRENO 1A7162V4B A20T3B A24R A24QB A24PB rpm  m/s
100 mm 50 mm 15.88 mm-11H 353 9550
4" 2" 5/8"-11H
15.88 -11H
5 Brp-n;m 343 7690 8
125 mm S0mm w140 354 1365 2354 7650 50
15.88 -11H
5/8'1‘_"1‘1H 355 1355 2355 7650
150 mm 50 mm 15.88 mm - 11H 357 6400 1
B6” 2" 5/8"-11H




ABRASIVOS SOLIDOS

Copas Abrasivas

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio negro.

BI;NEFII:IEIS
- Optimo desempefio para operaciones de desbaste
y pulido de piedra, concreto, marmal y granito.

Copas Tipo 11

Piedra

usos
- Granito
+ Marmol
- Concreto
- Piedra
- Metales no ferrosos / Aluminio
+ Fundicion - Clave 360 y 364: 1CBOR5B
MAGMA - Clave 345y 365: 1C120N4B
o ACABADOBURDO  ACABADO MEDIO ~ ACABADO FINO ~ MAX. MAX.
GROSOR RREN1C16P4B 1C24P4B_1C3604B_ 1C6004B 1C8004B 1C12004B__rpm  m/s
80mm 45mm " gg iy 1292 1294 1284 1286 .
Esmeriiadors 357327 19/4 M14-2 1293 1295 1283 1285 0
15.88 mm-11H
125 mm 50 mm Rt 362 352 356 361 364 365 2650 5
5 2 M14-2 358 346 349 351 360 345
b KREATOR
— W |— ACABADO BURDO  ACABADOMEDIO  ACABADO FINO  MAX. MAX.
K- 2 GROSOR  BARRENO IC16PB  1C24PB  1C360B  1C60NB  ICBONB 1C120MB  rpm m/s
15.88 mm-11H
| 125 mm 50m 5/8"-11H 1349 1350 1351 1352 1353 1354 .oy o5 g
T 5" 2 M14-2 1359 1360 1361 1362 1363 1364
\ [ B [ E
I \
S J —_
) ACABADO MEDIO  ACABADO FINO  max.  MAX.
GROSOR  BARRENO 1C36NB  1C60NB 1C80NB S m/s ﬁ
80mm asmm 0T 1270 1272 1274,
sb/E2t 194 M14-2 1271 1273 1275
Copas Shellac
Pulido
CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio negro, corcho
y agentes abrillantadores.
- Nueva formula mejorada.
BENEFICIOS
- Optimo desempefio para operaciones de pulido
de marmol, granito y terrazo.
usos
- Granito
: PULIDO SHELLAC MAX. MAX.
* Marmol @ Gcrosor  BARRENO  ,GRISTVERDE [T 0 R
80mm 4smm O 1288 1200 B .
35/82"  18/4 mM14-2 1289 1291 .
15.88 mm-11H 551
125 mm 50 mm 5/8"-11H 550 6500 8
5 2 M14-2 552 553

Esmeriladora




Conos Abrasivos ABRASIVOS SOLIDOS

Desbaste Metal y Fundicion

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alimina-zirconia.

- Rosca integrada 5/8”-11 para facil montaje.
» Nueva especificacion 5ZZ24T4B16J.

BENEFICIOS
- Excelente rendimiento y capacidad de remocian.
- Para desbhaste de acerg, hierro, soldadura

y fundicion.
usos
» Acero
+ Fundicion
- Soldadura
e (I~
Esmeril Recto
MAX.
TIPO (%)} GROSOR  BARRENO 57724T4B16J  rpm i?
15.88 mm-11H
16 45mm 75mm 1585 4303 FORMAS DISPONIBLES
1g 45mm 75mm 15GEmMTH 4304 18000 8
45 mm 75 15.88 -11H
18R 1-3/4" Srpm 5/8rp»n111H 1325
Clasica CARACTERISTICAS

- Fabricados con ¢xido de aluminio grano grueso

- Especificacion A16/24 S4B para acero.
- Especificacion 70A24R5V vitrificado para fundicion.

BENEFICIOS
- Gran rapidez en el desbaste de acero,
hierro y soldadura.

Tip TECNICO
Clave 363 Liga vitrificada especial para usos
desbaste de fundicidn gris y nodular. - Acero
+ Fundicion
- Soldadura

o ACERO FUNDICION  MAX. g
TIPO GROSOR ~ BARRENO  a1654B A2454B 70A24R5Y  rom
32 mm 50mm 9.5 mm-16H
18R 11,4 0" 3/8"-16H 369 25000 10
75 mm 15.88 mm-11H
16 4?3“21!:“ 3" 5/8"-11H 583 18000
18 45 mm 75mm 15.88 mm-11H 379 18000
1-3/4” 3" 5/8"-11H
45 mm 75mm 15.88 mm-11H
18R 49 M o 5/6 - 11H 371 18000 g
45 mm 75mm M14-2
18R 54 ! 540 18000 P
50mm 75mm 15.88 mm-11H 13500
16 2 £ Y= I i) Esmeril Recto
70mm 90mm 15.88 mm-11H 12000 10
18R 2-3/4” 31/2" 5/8"-11H 373

FORMAS DISPONIBLES




ABRASIVOS SOLIDOS Ladrillos Abrasivos / Limas Abrasivas

CARACTERISTICAS Ladrillos

+ Fabricados con carburo de silicio 8C.
+ SHELLAC: Contienen corcho y agentes
abrillantadores.

BENEFICIOS
+ Inmejorable desempefio en el desbaste y pulido
de pisos de marmaol, granito, concreto y terrazo.

usaos
+ Granito
+ Marmol
- Concreto
- Terrazo
Clasica
ALTO RENDIMIENTO
Pulidora de Uso Manual ACABADO BURDO ACABADOMEDIO  ACABADO FINO
Pisos Bailarina LARGO GROSOR ALTURA 8CI2R5V 8C16R5V 8C24R5V 8C36P5V 8C8005V 8C120N5V  8C220M5V
2093”mm 75mm S0mm 485 490 488 489 491 492 472 4
Shellac
SHELLAC
LARGO GROSOR ALTURA ,CRIS.~ VERDE 5
75 50
200mm 75mm S0mM - gig s4g 4
Lima de Guadana
CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con carburo de silicio.
- Especificacion 1C120L5VC2 - Clave 485.
- Especificacion 1C90 Chip Cut - Clave 2495.
BENEFICIOS
- Excelentes para afilar manualmente machetes,
guadafias, hoces y cuchillos.
- Clave 485 también es ideal para el biselado de
vidrio.
+ Clave 2495 afila mas rapido.
usos Clasica
- Acero
- Vidrio LARGO  GROSOR ALTURA TIPO  1C120L5 ii
35 13
23%,"'"” e e Leic 485 5
Uso Manual

LARGO  GROSOR ALTURA TIPO 1C90 g

230 mm 35mm 13mm
) Smm 13m LL91Cc 2495 5




ABRASIVOS SOLIDOS

Combinadas ,
CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio, grano fino
[blanco) y grano grueso [café).
- Clave 483 fabricada con carburo de silicio
en granos 120 (Medio) y 240 (Fino).
.. BENEFICIOS
Clasica - Combinacidn de grano fino y grueso para afilado y
e D ANG Grueso g asentado de filos en una sola herramienta.
LARGO _ GROSOR ___ALTURA 89A220 __89A320 __11A120 __ CLAVE - Clave 463 Excelente opcidn para trabajos de
100 mm 50mm 25 mm LCa 50% 50% 476 afilado de cuchillos, tijeras, navajas, etc. en el
4 2 1" hogar.
150 mm 50 mm 25 mm LC-6 50% 50% 467
6" z v LCA15  30% 70% 483 ° usos
200 mm 50mm 25mm LCA20  30% 70% 484 * Acero
8 2 ” LC-8 50% 50% 468
Uso Manual
180 mm 60mm 25 mm
7 2.3/8" e 1186 1
1C120LV /
LARGO GROSOR ALTURA TIPO ‘1coaqLy
100 mm 50 mm 25mm |cq 462
4” 2" 1”
150 mm 50 mm 25 mm
= P 3 LC-6 463 10
20%”mm 502r31m 251q1m LC8 464
Suavizadoras CARACTERISTICAS

LARGO GROSOR ALTURA 25M 26M 35M 36M  45M ii

+ Fabricadas con 6xido de aluminio de primera
calidad.
- Especificacion: 89A24005V

BENEFICIOS
- Excelentes para afilar o asentar filos de diferentes
tipos de herramientas.

0mm  10mm l-J/fcheSro Tip TECNICO
100 ”mm i e <2i 477 479 10 Especiales para moldes
4 13 mm 13 mm 473 478
/2" /2"

R0 3

Limas para moldes

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 6xido de aluminio blanco.

+ Grano super-fino.

- Especificacion: Clave 4283: 89A400-54 V
-Clave 4284: 89A600-54 V
-Clave 4285: 89ASUPERT3

BENEFICIOS
- Para afilar o asentar filos de herramientas.
- Excelentes para el acabado de moldes.

Clave TYROLIT usos

DIMENSIO™vE

150x 13 x 6 mm
6"x1/2"x1/4"

] - .
4284 4285

4283

4283 TYR 34312387 * Aceros duros

4284 TYR 34312388
4285 TYR 34311288

Uso Manual







Hojas de Lija PRODUCTOS DE LIJA

Lijado en seco 4'

N!'I eva CARACTERISTICAS
Llnea + Innovador respaldo de latex.

Superflexibles.

+ Cada grano tiene un color diferente.

- Con sistema de sujecion a base de gancho y felpa
Marca VELCRO®

BENEFICIOS

- Apta para cualquier superficie incluso concava-
convexa gracias a su excelente flexibilidad.

- Acabado sin rayas profundas. No se ve ningln
rayado despues del pintado. Ideal para pinturas
base agua.

+ Se puede trabajar mientras se revisa el acabado
gracias al lijado en secao.

+ Se elimina el proceso del secado. No hay riesgo de
generar “ampollas”.

+ Se puede ahorrar 50% del tiempo comparado
con las almohadillas de fibra @ las hojas de lija

DIMENSIONES GRANO CLAVE ﬁ convencionales.

Café AS-240 3220

usas
Azul Marino AS-320 3221 - Pintura
170x130 mm Azul Gielo AS-400 3222 + Barniz
6-2/3"x5-1/8" T Amarillo AS-800 3223 25 * Plastico

Naranja AS-1200 3224
Rosa AS-1500 3225

Precortado en

2 piezas
Respaldo para Hojas de Lija <|Eylfva
inea

BENEFICIOS
+ Su uso previene el cansancio del operador.

uso uso
DIMENSIONES CLAVE TIPO MANUAL MAQUINA
75 x 120 mm Rectangular con
3x4-23/32" 3228 perforaciones ~/ »/ 4
100 x 150 mm Rectangular con
4'xB" 3229 perforaciones ~/ ~/ 2
70x114 mm 3214 Respaldo Manual / 1
2-3/4"x4-1/2" (Tacon)

Tip TECNICO

Utilice lijadora neumatica clave: 2514
8500 RPM para hojas de lija claves 3220 a

3227.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.




PRODUCTOS DE LIJA Hojas de Lija

CARACTERISTICAS
- Respaldo de latex ultraflexible. E;’:fggl}

+ Estructura Unica de granao.
- Con sistema de sujecion a base de gancho y felpa
Marca VELCRO®

Lijado en seco

BENEFICIOS

+ Se puede controlar la textura facilmente.

- Es posible dar un acabado como si fuera un coche
nuevo.

- Tiempo de pulido es 50% o menas, gracias al
acabado Super Bufflex.

Uguf DIMENSIONES GRANO cave B
- Pintura
+ Barniz 170x130mm  Verde BU-2000 3226
+ Plastico 62/3"x5-1/8" Negro BU-3000 3207 25
Nueva } Respaldo para Hojas de Lija
Linea
Uso Manual

Lijadora Tip TECNICO
Neumatica " ” uso DIMENSIONES CLAVE TIPO "
Utilice lijadora neumatica clave: 2514 8500 RPM.
Manual 78x123 x25 mm 3218 Super-flexible
2

3"x5"x1"

squina 78 X 123 x 13 mm y f
Maquina 3'x5"x 1/2" 3212 Saper-flexible

Nyeval}
CARACTERISTICAS Linea Lijado en seco

- Respaldo flexible.

- 3 tipos de granos, de acuerdo a la condicién de
defectos como polvo, exceso de pintura, etc.

- Con sistema de sujecién PSA (pegamento).

BENEFICIOS

-+ Para remocion de pequefios defectos como polvas,
rayaduras y exceso de pintura,

- Se puede trabajar mientras se revisa el acabado
gracias al lijado en seco.

- Quita los defectos facilmente y se obtiene un
acabado perfecto.

70 x 114 mm
EANS 2-3/4" x 4-1/2" w
US_US Rosa TC-1500 3215
* Pintura Verde TC-2000 3216 25
» Barniz
Negro TC-3000 3217

Nueval> Respaldo para Hojas de Lija

Linea

; d
S Precortado en
Uso Manual 8 piezas
DIMENSIONES CLAVE  TIPO =
VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de 27 X 33 X”’l 5 MM 3543 Bloque Negro 10
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacian. x4 x1/2 Rigido




Hojas de Lija

TENAZIT / MAGMA

Lijado con agua

mpermEnpLe  ORANO ORI W
60 1801
80 1802
100 1803
c 120 1804 50
150 1805
180 1806
220 1807
240 1808
280 1809
320 1810
A 360 1811 50
400 1812
600 1813
800 1814

Lijado con agua

peamapLe ORANO PN R

80 2740

100 2741

C 120 2742
150 2743 50

180 2744

220 2745

240 2746

280 2747

320 2748

A 360 2749
400 2750 50

500 2751

600 2752

800 2753

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

+ Estructura semi-ahierta.

+ Respaldo Impermeable super flexible color azul.
+ Granulometria FEPA.

BENEFICIOS

- Excelente rendimiento ya gue no se tapa.

+ Lija muy hien cualguier tipo de piezas con formas
caprichosas.

- Calidad inigualable en granas microfinos.

usos

+ Pintura

- Barniz

- Madera

+ Plastico

- Textiles

GRANOS 230 x 140 mm
MICROFINOS 9"x 5-1/2"

1000 1817
1200 1818
1500 1819 50 Uso Manual
2000 1893
2500 1897

CARACTERISTICAS

« Carburo de silicio negrao.

- Respaldo Impermeable stper flexible.
+ Granulometria FEPA.

BENEFICIOS

- Opcion de bajo precio, corte rapido y excelente
acabado.

- No se desgrana.

usas
- Metal
+ Pintura
+ Barniz
+ Piedra

Tip TECNICO

Durante el uso aplique abundante agua, deje
reposar en agua después de trabajarla para revivir

el corte. Granulometria FEPA.

Uso Manual



PRODUCTOS DE LIJA Hojas de Lija

Respaldo de Tela

CARACTERISTICAS

- Oxido de Aluminio Premium.

- Respaldo X-flexible muy resistente.
- Resina sobre resina de alta calidad.

BENEFICIOS

- Para lijado de metales ferrosos, madera y pasta, gran
flexibilidad, excelentes acabados.

- No se desgrana.

usos
- Metal
- Pintura
+ Barniz
- Madera
230 x 280 mm
GRANOS 9'x 11"
36 1686
50 1687 o5
60 1698
80 1688
100 1756
Tip TECNICD 120 1689 50
S It te flexibl [s] 150 1699
on altamente flexibles y no se desgranan.
Ideales para trabajo de formas en madera, 180 1729
Uso Manual plastico y metal. 220 1760
Esmeril

Respaldo de Tela

CARACTERISTICAS

- Eficiencia en el desbaste y remocién de metales.
- Fabricados con oxido de aluminio.

- Resina sobre resina.

BENEFICIOS

- Gran flexihilidad.

- Respaldo flexible y resistente.
- No despiden malos olores.

- Bajo precio.

usos
+ Acero
- Metales no ferrosos

RESPALDO GRANO 230 x 280 mm t

DE TELA 9" x 11"
Extra-Grueso 1970
J Grueso 1971 29
Medi
e- iano 1972 50
Fino 1973

Uso Manual




Hojas de Lija / Almohadillas

Lijado en Seco

RESPALDO GRANO  115x140 mm ﬁ

DE PAPEL 4-1/2" x 5-1/2"
80 2244
C 120 2245 8
220

Lijado de Madera

RESPALDO GRANO 230 x 280 mm ﬁ

DE PAPEL 9" x 11"
Grueso 2770

C Mediano 2771
Fino 2772

Muy Fino 2773

Almohadillas de Lija

LARGO ANCHO GROSOR  GRANO clave B

Mediano-60 2101
115 mm 140mm 5mm Fino- 100 2102 50
4-1/2" 51/2" 1/4"
/ / /%" MuyFino-220 2103

Super Fino - 400 2104

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Estructura abiert,a.
- Fabricadas con Oxido de Aluminio Premium.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- Para el lijado de madera, marmol suave, barniz, yeso,
selladores, pintura y pasta.

- Excelentes acabados.

+ Presentacion de 1/4 de hoja para autoservicio.

usos

» Marmol suave
- Madera

- Pintura

- Barniz

" Yeso Uso Manual

CARACTERISTICAS
- Respaldo de papel resistente a la ruptura.

BENEFICIOS
- Para el lijado en seco de madera.
- Bajo precio.

usaos
- Madera

Uso Manual

CARACTERISTICAS
- Flexibles.

- Resistentes.

- Lavables.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- El mejor producto para lijado, limpieza y acabado de
todo tipo de madera y pasta automotriz.

- Se puede usar en seco o en himedo.

usas

- Metal

+ Pintura

+ Barniz

+ Madera

- Plastico

« Fibra de vidrio

Uso Manual




PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

- Se pueden lavar.

- Flexibles.

- Dispanible en diferentes tamafos de grano:
Grueso ROJO
Mediano AZUL
Fino AMARILLO

BENEFICIOS

- Rinden hasta 10 veces mas gue las hojas de lija.

- Lijado rapido y uniforme.

- Su disefio permite obtener un excelente acabado en el
lijado de molduras.

- Facil identificacion por el color del empague.

usos

- Metal

+ Pintura
+ Barniz

- Madera

- Plastico Uso Manual

CARACTERISTICAS
+ Se pueden lavar.
- Flexibles.
- Disponible en diferentes tamafios de grano:
Grueso/ Mediano ROJO
Mediano/ Fino AZUL
Fino AMARILLO
Muy Fino VERDE

BENEFICIOS

+ Rinden hasta 10 veces mas gue las hojas de lija.
- Lijado rapido y uniforme.

+ Facil identificacion por el color del empague.

Blocks / Pads

Tenfless
Pads paraLijado

LARGO  ANCHO GROSOR GRANO  CLAVE  FLEXIBILIDAD ﬁ
Grueso-60 2095
123mm 98 mm 12,5 mm_ Mediano-100 2096 ALTA 80
5" 4 1/2" Fino - 220

Tenflese

Blocks para Lijado

Empaque despachador

usos
. Metal LARGO ANCHO GROSOR GRANO CLAVE  FLEXIBILIDAD ﬁ
- Pintura ) . Grueso - 36
- Barniz Tip TECNICO Mediano - 60 2098
- Madera et e : 100 mm 68,5 mm 26mm _ Mediano-80 2106
. Plastico 0s blocks son ideales para e 2 0.3/4° 1 Mediano - 60 2099 MEDIA 80
lijado de muebles rdsticos. / Fino-100
Fino - 100
Uso Manual Muy Fino-220 2105
CARACTERISTICAS BIDCk de Ilja angl'“ar
- Se pueden lavar.
- Flexibles.
- Con perfil angular.
BENEFICIOS
- Se puede usar en seco y humedo.
- Duran mas gue las hojas de lija.
- Excelente para lijar en ranuras, vértices y en lugares
de dificil acceso.
usos
- Metal . B
+ Pintura Tip TECNICO LARGO ANCHO GROSOR GRANO CLAVE ﬁ
: E/IE;"S;E Se recomienda limpiar con la clave 125mm 90mm 25 mm Grueso - 60 2080 20
2236 para prolongar su vida Util. 5" 31/2" 1" Fino- 100

- Plastico




Tipos de Grano PRODUCTOS OE LIJA

Bandas de Lija TENAZIT

TAMANO DE GRANO
Especificacion 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 10001200 2000 30004000
iPapeIé TWAWE:, © @ ' %9 @& & &i& & & i ioooorooroonoonomm

Tela | TUZ3Y
Tela : TIG2X




PRODUCTOS DE LIJA Tipos de Grano

APLICACION

RESPALDO VENTAJAS / BENEFICIOS

'
O 1 Excelente en lijado de maderas resinosas y extremadamente duras, chapas de
madera blanda, no se tapa, lijado de aluminio, acero y piel.

' Papel “F” anti-estatico

Excelente para lijado de madera, metales no ferrosos, vidrio, ceramica, acero
inoxidable, pruebas metalograficas.

1 Acero al carbon, inoxidable, mcpne\, titanio, alea_c_iones al alto m‘qu_el y c_obalm. '
1 Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con el zirconio. !
- pAtarendimiento. | iiiliillllliiiiiii... |
'

'

Madera, metal. '
I

Acero al carbén, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
herramientas, bandas delgadas, poca presion

1 Acero a»l carbon, inoxidable, no ferrosos, aleaciones con niquel, aceros para
1 herramientas.

Acero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto.
Recomendable cuando se requiere mayor flexibilidad que con el zirconio.
Alto rendimiento.

Acero al carbén, inoxidable, bronce, latén, titanio. Alto rendimiento para

fabricantes de herrajes, chapas, manijas, llaves mezcladoras, palos de golf, vidrio,
a

labes de turbina.

: rio, asbesto, cer: a, cemento, metales no ferrosos, titanio, acero inoxidable,

piedra natural y artificial, pruebas metalogréficas.

Para satinado y pulido de superficies sélidas, piedra, pintura, barniz, acrilico, acero
inoxidable, plastico, fibra de vidrio, bronce, laton, parquet, pisos laminados, porcelana,

cero al carbén, inoxidable, fundicién, aceros aleados serie 300 alto niquel.
peraciones de alta presién con ruedas de contacto duras.

undicion, acero al carbén, inoxidable, aleaciones con niquel, desbaste pesado y
orte répido.

crx

. E o ) } .
cero al carbon, inoxidable, inconel, titanio, aleaciones al alto niquel y cobalto. '
s0 solo en seco. i

S U S S
om

@ Altamente recomendable O Recomendable

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.

7




Bandas de Lija

V4

Oxido de Aluminio TZAX

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

+ Altamente flexibles.

- Resistentes al desgarre.

+ Respaldo “X”- Poli-algodan.

BENEFICIOS
+ Excelente rendimiento al mejor precio.

10

2 ’ MAQUINA 36 40 60 80 100 120 W
ANCHO _DESARROLLO sos
s 457mm - iadora 1050 1051 1010 1011 1012 1013

mMm " gaq 0 Ati

g 533mm POl 4ae5 4051 1020 1021 1022 1023

B10mMM  jadora 1090 1091 1045 1046 1047 1048
1 Da,lmm 915 mm  Portatil
o0 1213
1,219 Lijadora
1 50“mm 48 mm Horizontal y 1238
6 vertical

Autoservicio raguete de 3 piezas
A L ;

s 457 mm 2959 2260 2261
MM " ganq ... Lijad
g 833mm LTl 2263 2284 2265

Zirconio TUZ3Y

¢ ; : L
ANCHO _DESARROLLO _MAQUINA 50 60 &0

13mm 610 mm 1243
/2 24
100 mm 915 mm Lijadora 1231 10
4" 36" Horizontal y
vertical

150 mm 1,219 mm 1257 1259

Carburo de Silicio TUCX

(5]0]
75 mm 07 mm 1151 1152 1154
3" 533 Lijadora
3mm Ly 1161 1162 1163 1164 1168 10

100 mm 610mm 1191 1192 1193 1194 1198
4 24

72

+ Metal
- Madera
_E. Q)
= =D
o
Lijadora vertical y Lijadn’:r.a
horizontal Portatil

CARACTERISTICAS

- Resistentes al desgarre.
+ Impermeable.

- Respaldo “Y”- Poligster.

BENEFICIOS

+ Para operaciones gue requieren un desbaste pesado
y una accion de corte rapido.

+ Alto rendimiento.

usaos
+ Acero
- Acero inoxidable

- Aleaciones con niquel E
=n
=4

Lijadora vertical y
horizontal

CARACTERISTICAS

- Flexibles.

- Resistentes.

- Impermeabhle.

- Respaldo “X-Y”- Poli-algodon.

BENEFICIOS
- Para trabajo en todo tipo de materiales no ferrosos.
- No se tapa.

usas

- Vidrio

- Asbesto

- Ceramica

=5
+ Acero inoxidable g:]a«rr::trﬁ

- Piedra



PRODUCTOS DE LIJA Bandas de Lija

CARACTERISTICAS
- Tela “X”- flexible.

BENEFICIOS
- Excelentes para dar el acabado inicial en piezas de
acero y acero inoxidable.

usaos
- Acero N
. inoxi ueva - =
Acero inoxidable Ll'nea|> ercunlu TUZZY
A L )
ANCHO DESARROLLO MAQUINA 50 80 120 ﬁ
100 mm 317 mm Lijadora 4075 1076 1077 5
Lijadora 4 12-1/2"  Satinadora
Satinadora Nueva
Nuevalp, SIC / Grano Compacto TUCKY
ANCHO DESARROLLO MAQUINA 240 400
100 mm 317 mm  Lijadora 4073 1074 5
4" 42-1/'2" Satinadora
Oxido de Aluminio
A L - TGAXF
ANCHO DESARROLLO MAQUINA g T<132A6]F ﬁ
100 mm 317 mm  Lijadora 1072 1082 10
4" 12-1/2"  Satinadora
CARACTERISTICAS Oxido de Aluminio Piramidal TCATJ
- Abrasivo estructurado.
- Tela “dJ”- muy flexible.
BENEFICIOS
- Excelentes acabadaos.
usaos
- Acero
- Acero inoxidable
- Titanio
Lijegora ANéHO DESARIEIOLLO MAQUINA 400 600 1200 2000‘
Satinadora 100mm 317mm  Liadora 9777 2784 2798 2803 5
, Pulizit®
CARACTERISTICAS
« Estructura ahbierta.
BENEFICIOS
+ Garantiza buena absorcion y retencion del
compuesto de pulido.
+ Se puede lograr un acabado espejo.
usos
- Acero inoxidable
- Vidrio
A L )
o aNCHO _DEsagroLLo MAQUINA  cave T
ljadora i
Satinadora 100 mm  324mm  Liadora =~ ag77 5

73




Varios
Bandas de Fibra

A L Café Marrén Azul

ANCHO DESARROLLO MAQUINA GRyESO MEDIANO MUY FINO

Lijad
153,/21"m 4s7mm e fle 2607 2608 2609

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Flexible.
« Alta resistencia al desgarre.

BENEFICIOS

- Granos:
CAFE- Grano Grueso elimina ligeras rebabas.
MARRON- Grano medio, suaviza las superficies deja
acabado semipulido.
AZUL- Grano muy fino, prepara superficies para el
pulido final.

100mm 324 mm  Uadots 2322 2327 2358

13" Satinadora

Limpiador de Lijas

DIMENSIONES CLAVE

220 x 38 x 38 mm
83/4"x1-1/2x1-1/2" 2336

DIMENSIONES CLAVE

100 x 100 x 19.5 mm
4" x4"x3/4" 1398

Adaptador

19a 15.88-11 x 100 mm
3/4"a5/8"11 4" 1 399

74

usaos

» Acero

- Acero inoxidable

- Aluminio ﬁ%
. Fib_r@ de vidrio

: PCI,“B‘StBr Lijadora Lijadora

- Plastico Satinadora Dinafile®
CARACTERISTICAS

- Excelente formula gue evita el tapado de las hojas.

BENEFICIOS
- Limpia y extiende la vida de bandas y hojas de lija.
- Elimina impurezas exponiendo el grano nuevamente.

CARACTERISTICAS
- Rodillo de hule vulcanizado para montar mangas de
lijay fibra.

MAX. RPM

BENEFICIOS

- Debe usarse en esmeriladoras gue cuenten con las
protecciones adecuadas.

+ No utilizar a mayores rpm de las recomendadas.

- Almacenar en lugares ventilados preferentemente
en bolsa de plastico.

- El rodillo no debe ser empleado para operaciones
para las que no fue disefiado.

- No usar sin la manga puesta.

Tip TECNICO

Se puede montar en maquinas con flecha 5/8” - 11

usando el adaptador 1399






Informacion Técnica RODUCTOS DOE LIJA

Productos
Tipl:l POWER Disero exclusivo para trabajos de calidad en

acero inoxidable que absorbe y hace circular el
A = aire caliente.

Maximo poder y velocidad de remocién en acero

Tipo !m al carbon, inoxidable y aleaciones. Desbaste
A Vi n répido y sin quemaduras. Se recomienda su uso

.\ en maquinas de alta potencia.
Tipo MAET“A Excelente para aplicaciones severas.
A .\ Ideal para soldadura, acero y acero inoxidable.
\ . - . ”
Tipo Maximo rendimiento y velocidad de remocion en
A .\ acero al carbon, inoxidable y soldadura.

Ideal para acero inoxidable y aleaciones exéticas:
ZIRCONIQ inconel o titanio, reduce considerablemente la
+ CERAN”CD generacion de calor en la pieza de trabajo.

Tip ~

Gracias a su arreglo en pares da una remocion

RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

ZXP rapida y constante en acero al carbén, inoxidable
. y soldadura.
Tipo .\
A La mejor relacién precio - rendimiento, para

desbaste de acero al carbén, inoxidable y

.\ soldadura.

=
T
o

KRE TOR Desbaste rapido.

.\ No guema la superficie de trabajo.

=
T
o

Por su arreglo en paquete se obtienen tasas
altas de remocién en muy poco tiempo
(comparado con otros discos laminados)
ademas de tener alta resistencia al desgaste en

.\ filos cortantes.

o Tipo
=i Gracias a su 30 % mas de lija se recomienda
o
o para procesos donde se requiera alta
— produccién ademés se adapta muy bien en
> .\ superficies irregulares.
Ll -
= Tipo
A Su disefo es ideal para superficies con radios,
< - o
o angulo y lugares de dificil acceso con acabados
m .\ consistentes.
T .
w Tipo
o Con su disefio se permite observar la pieza
o LAM V|S|0N®durahte la aplicacion con un desbaste répido y
preciso.
a
-
u forma le permite ser flexible en las orillas
E ; Su f le permi flexibl | illas y
w0 Tipo adaptarse mejor a las superficies caprichosas
w A .\ FLEXI LAM para remocion de acero al carbon e inoxidable.
(= 4
Tipo FIBRA Para desbaste ligero y acabado de superficies en
un s6lo paso en acero al carbén, inoxidable y
B CON LIJA
soldadura.

.\

Ideales para preparacion de superficies, gracias
FIBRA a la flexibilidad de la fibra se adaptan a la
superficie de trabajo con acabados consistentes.

.\




PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

« El disefio Unico del disco disminuye la
temperatura en la zona de esmerilado hasta un
30% dependiendo del tamafio de grano gue se use
y de la potencia de la maquina, comparado con
cualguier disco laminado.

- Rosca integrada para un montaje rapido y seguro,
no requiere llave ni adaptador para montarlo en la
maguina.

- Fabricado con grano zirconio.

usaos

- Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

Discos Laminados con Respaldo de Plastico

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

- Rosca integrada para un montaje répido y seguro,
no requiere llave ni adaptador para montarlo en la
maquina.

+ Fabricado con grano ceramico.

BENEFICIOS
+ Deshaste réapido y sin guemaduras.

usas

» Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

’ POWER
VIDEO
http://bit.ly/power_jet
2 BARRENO 60 80 120 180 320 ek MY g
115 mm 15.88 11
4 M 1S 88 1" 953 2954 2955 2956 2959 13300 B0 5

. MAX.
| BARRENO 40 60 80 e ms W
115 mm 1588 mm 11 1909 1910 1911 13300

80 5

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico recortable.

- Con rosca plastica integrada.

- Fabricados con lija de zirconio premium de alto
rendimiento.

BENEFICIOS

-Ahorro de tiempo gracias a su rosca de plastico
integrada que permite un montaje mas rapido.

- Excelente para aplicaciones severas.

usos

« Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

180 mm 1588 mm-11 1912 1914 1915 8500
7 5/8-11

MAX. MAX.
()} BARRENO 40 60 80 RpM  mis #

112 mm 1588 mm 1" 5364 2365 2366 13300

CARACTERISTICAS
- Con respaldo de plastico ABS, facilmente recortable.
+ Fabricado con grano cerdmico y zirconio.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- Para desbaste de acero inoxidable.

+ Disminuye la generacion de calor.

- Se requiere menor esfuerzo para la remocian del
material que se trabaja.

usos

» Acero

- Acero inoxidable
+ Soldadura

Esmeriladora

180 mm 1588 mm-11 2384 2385 2386 8500
7 5/8"-11

Zirconio + Ceramico

MAX. MAX.

(%)) BARRENO 40 60 RPM  m/s ﬁ
22.2

Tiomm 2223mm 5051 ppsp 13300 ;

180 mm 2223mm 2p53 2254 8500
7 7/8"




Discos Laminados con Respaldo de Plastico PRODUCTOS DOE LIJA

CARACTERISTICAS

- Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

+ Rosca integrada para un montaje rapido y seguro,
no requiere llave ni adaptador para montarlo en la

Unicamente las maguina.

claves con barreno

de 7/8 estan  gENEFICIOS
avalados por oSa - SUper rendimiento y méxima remocion de acero al
carbadn, acero inoxidable y soldadura.
+ El inico disco laminado gue no desperdicia lija.

usos

« Acero

- Acero inoxidable
+ Soldadura

MAX.
. T " - - - - '\F?Q'\); e ﬁ Esmeriladora
1588mm-11 4746 2980 2981 2982 1752
115mm  m1a-2 1747 2984 2985 2986 13300
B22q mm 2988 2989 2990 1751 80 5
15.88 mm -11
180w 1PEEMm AT 1767 1768 1769 1770 1771 ___
)|

22-72/38@"1 2987 2895 2986 2987 1753

Respaldo de

plastico recortable
Rosca integrada

Sistema
Patentado

| [m]%, [m]

Aut ici :
MAX. MAX
115 mm 15.88 mm -11 http://bit.ly/recortelam Recorte con cuchilla de acero
44 /9° 5/8-11 -2981 13300 80 1
Clave 1743
VELOCIDAD DE
REMOCION
160 T
RENDIMIENTO
140 + 140 4
120 + 120 + MEDIA FINAL
100 L 100 - NUEVO VIDA
Tip TECNICO
80 80 —+
BENEFICIOS
B0 —+ BO —+ + El recorte del respaldo de plastico ABS es mucho mas
seguro a comparacion del respaldo de fibra de vidrio.
40 4+ 40 —+ - Los elementos cortantes gue se utilizan para recortarlo no
“se entierran” en el plastico.
- Al realizar el recorte del respaldo se puede aprovechar
20 —+ 20 mejor la lija.
X X - No se generan polvos dafiinos al tracto respiratorioy a la
1" bisco de Fibra I bisco de Fibra piel.
de Vidrio de Vidrio - Los discos fabricados con este material son “flexibles” por
Convencional Convencional lo cual se aumenta el rendimiento de la lija y se obtiene un

mejor acabado.




PRODUCTOS DOE LIJA Discos Laminados con Respaldo de Plastico

CARACTERISTICAS
+ Respaldo de plastico recortable. J
- Lija con recubrimiento antitapado.

BENEFICIOS

- Especial para desbaste de aluminio y metales no
ferrosos.

- No se tapa.

+ Maximo rendimiento.

usaos
+ Aluminio
- Metales no ferrosos

MAX. MAX.
()} BARRENO 40 60 RPM  m/s ﬁ
22.2
_ 11 mm B2EAMM 708 2707 13300 80 5
Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio sobre respaldo de poli-
algodon.

- Acomodo de lamelas en pares.

- Con respaldo de pléstico recortable.

BENEFICIOS

- Especialmente disefiado para trabajo pesado.

- Alto rendimiento.

- No se desgrana.

- |deal para acero inoxidable, aceros duros y
soldadura.

usaos

- Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX.  MAX.
BARRENO ) =

s M B223MM 4739 1740 1741 1742 13300 80 5

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Discos combinados de zirconio y 6xido de aluminio.
- Respaldo de plastico ABS facilmente recortable.

- Bajo precio.

BENEFICIOS
- Desbaste rapido.
- Excelente acabado.

usos

- Acero al carbon
- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX. MAX.
(%)} BARRENO 40 60 80 ppM  mls ﬁ

115 mm 2223
o 23mm 9216 2217 2218 13300

15%”mm 22.72/38"mm 2266 2267 2268 10000 80 5

180 mm 2223mm 2230 2231 2232 8500
7" 7/8"

Esmeriladora




Discos Laminados con Respaldo de Plastico PRODUCTOS DOE LIJA
PULIZIT®

CARACTERISTICAS

- Con respaldo recortable ABS, facilmente recortable.

- Rosca integrada para un montaje rapido y seguro,
no requiere llave ni adaptador para montarlo en la
maquina.

BENEFICIOS

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura abierta del PULIZIT garantiza buena
absorcion y retencion del compuesto de pulido.

-+ Se puede lograr un acabado espejo.

usos
- Acero

MAX.  MAX. + Acero inoxidable
o BARRENO  PULIZIT ppm ﬁ

m/s
15. A1
115 mm 1588 mm 11 5973 1as0 80 5

Esmeriladora

MinidiSCD Lam CARACTERISTICAS

+ Disco flap miniatura de cambio rapido con grano

Grano Ceramico - TIIJIJ R ceramico color rojo.

+ Sistema de cambio rapido tipo R.

BENEFICIOS

- |deal para trabajar areas de dificil acceso.

+ Vida (til excepcional al compararse con los discos
de cambio rapido tradicionales.

usas

- Acero inoxidable
« Titanio

* Inconel

- Soldaduras

MAX.
(%] 40 60 80 ppm

S0mm 2587 2581 2582 30000 10

M il‘lidiSCD Lam CARACTERISTICAS
Zirl::nnin + Fabricados con lija de zirconio de primera calidad.
BENEFICIOS

+ Para deshbaste y pulido.
- Excelente sustituto de los discos de cambio rapido.

usos

- Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

ADAPTADOR
@  BARRENO 60  noy WE 50 x 8.4 mm 'Q%ﬂ
o5 vt a7
S0mm 85mm 4755 30000 10 &1/ Mototool

2 Clave 1758




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

CARACTERISTICAS IMPERIAL

+ Alto rendimiento.
- Se recomienda su uso en maguinas de alta
potencia.

BENEFICIOS
- Desbaste rapido y sin guemaduras.

usos

-+ Acero al carbon
- Acero inoxidable

+ Soldadura MAX
(%) BARRENO 40 60 80 Row  mjs W
Tl3mm 2223mm 1951 1902 1903 13300 ;

Esmeriladora

180mm 2223mm 1904 1906 1908 9500
L

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lija de alto desempefio.

BENEFICIOS
- Desbaste répido.
» No guema la superficie de trabajo.

usaos
- Acero al carbon
-+ Acero inoxidable .
- Soldadura Tipo “A”
MAX.
%) BARRENO 40 60 80 '\Qm s WE
115 mm 2223mm 5438 2439 2440 13300 ]
180 mm 22-72}3;31mm 2453 2454 2455 8500
7
H [13 ”
Esmeriladora TIpD B
%) MAX. MAX. ﬁ
BARRENO 40 60 80 RPM  m/s
113 mm 2223MM o445 pa4s 2447 13300 o
180 mm 22-72/3;3Hmm 2463 2464 2465 8500
7
CARACTERISTICAS XI'RFILHm ®
+ Lamelas mas anchas.
- Se adapta mejor a cualquier superficie.
+ Fabricadaos caon lija de zirconio.
- 30% mas abrasivo gue los discos convencionales.
BENEFICIOS
+ Extra alto rendimiento.
- Excelentes acabados. Tip TECNICO
- Operacian suave y silenciosa. :
Obtenga mejores acabados
inclinando hacia la superficie
usos de trabajo.
- Acero
+ Acero inoxidable T
* Soldadura (%) BARRENO 40 60  mow  mis W
115 mm 2223 mm
a1/2" e 1780 1781 13300 o s

180 mm 22-23mm 1783 1784 8500
—» 7/8"

Esmeriladora




Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio PRODUCTOS DOE LIJA
Larga Duracidn

CARACTERISTICAS

- Fabricados con zirconio sobre respaldo de algoddn.

BENEFICIOS
- Deshasta mas rapido.
- No guema la pieza de trabajo.

usaos
+ Acero

-+ Acero inoxidable
- Soldadura

MAX.
)] BARRENO 36 40 60 80 mow  nvs W
Tismm 2223mm 295 712 717 723 13300

80 5
180 mm 22-3/38{"m 716 714 721 724 8500
o

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio sobre respaldo de pali-
algodan.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento y excelentes acabados.
- No se desgrana.

- |deal para acero inoxidable, aceros duros y
soldadura.

usos
» Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

MAX. MAX.
(] BARRENO 40 60 80 120 ii

RPM___m/s
100 mm 2223 m™ 1709 1701 1702 1703 15300

115 mm 22.23 mm
8

" 7/8" 1716 1717 1718 1719 13300 80 5 _
- Esmeriladora
’IBE;"mm 2223 mm 1730 1731 1732 1733 8500
7/8"
Tip TECNICO

Los discos con respaldos de fibra de vidrio no se deben recortar ya gue el disco se puede fragmentar al separar las capas de fibra de vidrio.

- Las particulas de fibra de vidrio que se desprenden pueden tener un tamafio gue les permita pasar a través del tracto respiratorio o incrustarse en
la piel o en los ojos como diminutas astillas, causando irritacian.




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lija con respaldo de algodon de alta
resistencia.

BENEFICIOS

+ La mejor opcion cuando el precio es el factor mas
importante.

« Excelente relacion precio - rendimiento.

Nueval} :
usos Lineal” TIPOA
- Acero . MAX
%) BARRENO 40 60 80 hé'éh)f, =

- Acero inoxidable m/s
+ Soldadura 115 mm 2223 mm
s S 2697 2698 2699 19900

180mm 2223mm 2701 2702 2703 =200
o

Tipo B
MAX. MAX.
Esmeriladora 4 BARRENO 40 60 80 RPM m/s g
Tiomm 2223mm 5715 2717 2718 13300 ]
180 mm 2223mm 2730 2731 2732 8900
>
CARACTERISTICAS
- Fabricacion especial en “paguetes” de lamelas.
- Méxima area de contacto abrasivo-piezas de trabajo.
Z POWER
- Alta resistencia en operaciones severas sin guemar
el material.
- Excepcional capacidad de remocion gracias a la
nueva tecnologia de configuracion de lamelas.
- |deal para operaciones de alta produccian.
INOX POWER
- No contamina ni quema el acero inoxidable.
- Alta velocidad de remocian.
- Deja excelentes acabados.
- Acero
- Acero inoxidahle Z POWER
- Soldadura
MAX. MAX.
(%] BARRENO 40 60  ppM  mis 1
115 mm 2223 mm pp3g 2239 13300
4.1/2 7/8" 80 5
180 mm 2223 mm 2240 8500
7 7/8"
Acero Inoxidable
Esmeriladora INDX PDWER
MAX. MAX.
%] BARRENO 40 60  pom  m/s 4
115 mm 2223 mm gp34 2235 13300
4-1/2 7/8" 80 5

180 mm 22.23 mm 2236 8500
7" 7/8"




Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio PRODUCTOS DOE LIJA

® CARACTERISTICAS
- Disefio exclusivo de lamelas en forma curva.
- Fabricado con lija de grano ceramico.
- Ajuste dptimo del disco a la geometria de la pieza.

BENEFICIOS
- Excelentes acabados en metal.
- |deales para superficies curvas o de dificil acceso.
- Garantiza un trabajo rapido y con menor esfuerzo.
- No contamina el acero inoxidable.
- No mancha la pieza de trabajo.
- Pulido de alta calidad incluso a bajas presiones.
- Mejor efecto de pulido en areas de
dificil acceso.

usos

- Acero
- Acero inoxidable

GRANO CERAMICO MAX. MAX.
@ earreno a0 0 pon s T
115 mm 22.23 mm 13300 80
2/ S5 2900 2901 10

Esmeriladora

FlexiLam CARACTERISTICAS

+ Fabricado con zirconio sobre respaldo de algodan.

BENEFICIOS

- Desbasta mas rapido.

- No quema la pieza de trahajo.

- |deal para esmerilar superficies irregulares.

usaos

+ Acero

- Acero inoxidable
+ Soldadura

MAX. MAX
(7] BARRENO 60 RPM  m/s ‘?

115 mm 2223 mm
a1/ 7/8"

2229 13300 80 10 Esmeriladora

CARACTERISTICAS

Lam ViSiD“E - Fabricado con zirconio especial de alta tenacidad.

LVZ - Disefio exclusivo con ranuras.
- Fabricado con material antitapado.

BENEFICIOS

+ Su disefio innovador permite al operador ver el area
de trabajo.

- No se tapa.

+ Desbasta muy rapido.

- No quema las piezas.

- Larga duracion.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura.

MAX. MAX.
(%)} BARRENO 60 RPM  m/s ﬁ

115 mm 22.23mm

44 /2 78 1762 13300 80 10 Esmeriladora




PRODUCTOS DE LIJA Discos Laminados Respaldo de Fibra de Vidrio

Fibra Con Lija
CARACTERISTICAS
+ Discos laminados combinados con fibra vy lija de
zirconio.

BENEFICIOS

- Para desbaste y acabado de superficies delicadas en
un solo paso.

+ Disminuye el riesgo de dafio a la pieza de trahajo.

usas
- Acero
+ Acero inoxidable

. Aluminio Tip TECNICO
La velocidad dptima de
operacion es 5800 RPM.

(7)) Café/Z40 Marrén/Z80 Azul/Z120 MAX.  MAX.
5

BARRENO GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM___m/s

Jpm B229MM 5977 2978 2979 13300 80 5

CARACTERISTICAS Flhra
- Fabricados con fibras abrasivas de alta resistencia.
- Disponibles en 3 tamafios de grano: grueso,

mediano y muy fino.

BENEFICIOS
- Ideales para acondicionar superficies.
- Son seguros y resistentes.
- El acabado obtenido en comparacion con un disco de
lija es:
Cafeé - grueso : 60
Marren - mediano: 80 -120
Azul - muy fino : 180 -240

Tip TECNICO  café- Grueso 6O
Marrén- Mediano 80-120
usos La velocidad 6ptima de _ ; _
- Acero operacion es 5800 RPM. Azul- Muy Fino 180-240

+ Acero
Inoxidahble o Café Marrén Azul MAX. MAX. ﬁ

BARRENO GRUESO MEDIANO MUY FINO RPM _ m/s

T1omm 2223mm 5957 2968 2969 13300 80 5

Esmeriladora

CARACTERISTICAS TCX
- Fabricados con lija de carburo de silicio. =
+ Son mas ligeros gue las copas abrasivas.
BENEFICIOS
- Excelentes para el deshaste y pulido de piedray
concreto.
- No se tapan y dejan buen acabado.
- |deales para el trabajo de marmol.

- Operacion segura y silenciosa.
+ Menor desgaste de las maquinas.

usos

- Metales no ferrosos
+ Marmol

+ Cantera

- Ceramica

- Vidrio

- Plastico

MAX. MAX.
(%)} BARRENO 36 40 120 ppM  m/s ‘

Ti3mm 2223 mm 5710 2711 2712 13300

180 mm 2223mm 2713 2714 8500
7 7/8"

Esmeriladora




Fibrodiscos

Grano Ceramico

MAX.
()] BARRENO 36 60 80  ppm ﬁ

115 mm 2223mm 4531 432 1633 13300

4-1/2" 7/8 o5
180mm Z229MmM 1634 1635 1636 8500

)
]Premlum
Zirconio

(%] BARRENO 24 36 50 80 mﬁ' F
115 mm 22:23mm 499 g5¢ 13300
4-1/2 7/8

25

’IBE;"mm 22-3/?;3,,mm 1673 1674 1675 1676 8500
]Premiuml@
Oxido de Aluminio

o BARRENO 24 36 50 80 '\ésﬁ' ﬁ
115 mm 22.23 13300
P 23mm 941 931 932 933
125 mm 22.23 11900 25

)| oL 936 937 938
180mm 2223mm  g49 942 943 8500

7" 7/8"

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

- Fabricados con grano ceramico con respaldo de fibra
vulcanizada.

- Tiene un recubrimiento especial que reduce hasta un
20% el calor gue se genera durante el esmeriladao.

BENEFICIOS

- Excelente desempefio en acero inoxidable.

+ Rinden mas, dejan mejores acabados y trabajan mas
rapido gue los discos de ALO y zirconio.

- Muy buena opcion para desbastar aceros endurecidos
o soldadura muy dura.

usos

- Acero al carbon
- Acero inoxidable
- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricado con zirconio.

- Estructura cerrada.

- Respaldo de fibra vulcanizada mas gruesao.

BENEFICIOS

- Excepcional rendimiento en desbaste y pulido de
acero inoxidable, al carbdn y aleaciones especiales.

- No se hacen “taco”.

usos

- Deshaste de acero
- Acero inoxidahble
- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con 6xido de aluminio PREMIUM.
« Estructura cerrada.

- Respaldo especial de fibra vulcanizada.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento en deshaste de soldadura de acero al
carban.

- Buen desempefio en acero inoxidahle.

- No se hacen “taco”.

usas
- Deshaste de soldadura
- Rehabeo ligero

Esmeriladora




PRODUCTOS DE LIJA

Fibrodiscos

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con 6xido de aluminio.

+ Estructura cerrada.

- Disponibles en empaque blister para autoservicio.

BENEFICIOS

- Buen desemperio en desbaste y pulido de acero,
fibra de vidrio, plastico y metales no ferrosos.

- No se hacen “taco”.

+ Facilidad de venta en empagues de autoservicio.

usas
+ Acero
- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Con respaldo de fibra vulcanizada.

BENEFICIOS
- Desbaste rapido y eficiente de metal.
- Excelente relacion precio-rendimiento.

usos

- Metales ferrosos

- Metales no ferrosos
+ Inoxidable

- Madera
: E?ésggco E'\{IDEUE
[=]

Esmeriladora

http://bit.ly/fibrodiscosEASY

CARACTERISTICAS
- Con respaldo de fibra técnica color rojo.
+ Fabricados con carburo de silicio.

BENEFICIOS

- Deshaste répido y eficiente de marmol, cantera,
concreto, resina epoxica, bronce, laton y fundicion
de hierro gris.

- Excelente acabado.

usos

- Piedra

+ Concreto
+ Bronce

+ Fundicion

Esmeriladora

TENAZIT

Oxido de Aluminio

(%) BARRENO 24 36 50 80 100 120 o W
180mm 2223mm 702 703 704 705 706 707 8500 25
Autaoservicio
MAX.

2 BERREND 36 50 80 32—?8?850 RPM ﬁ
2229 MM 5834 0835 2836 5
115 mm 5553 mm 13300 ——

/e /8" 2837

180 mm 22-3/5;”mm 2830 2831 2832 2833 8500

Oxido de Aluminio

MAX.
(%] BARRENO 24 36 50 80 100 120  ppy w

22.23
115 mm 2279MM 1376 1377 1378 1379 1405140813300
125 mm 2229 7MM 1380 1381 1382 1383 12250 25

180mm 2223mm q3g4 1385 1401 1402 1403 1404 8500

7/8°

SemiFlexibles
Carburo de Silicio

Piedra

(/] BARRENO 24 36 60 80 120 h,:s,\);' ﬁ
22.23 mm
7/8" 1337 5
1 1? MM 5533 mm 13300 ——
-1/2 78 1334 1335 1336 25
22.23 mm 5
180 mm Ty 1345 1346 1347 1348 -
7" 22.23 mm 1344 o5

7/8"

87




Discos de Lija de Cambio Rapido

TENAZ Grano Ceramico - OLR
Premiumils

%) 36 60 80 120 mﬁ' i
502mm 640 645 646 647 25000 100
75/mm g54 655 656 657 20000 50

NAZIT Zirconio verde- DLR - OLS

Premiumis

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Fabricados con grano ceramico.
- Respaldo extra- resistente.

BENEFICIOS

+ Gran capacidad de remaocion con excelente
disipacion de calor.

+ Alto rendimiento en operaciones severas.

usaos

- Acero inoxidable
- Titanio

* Inconel

ST

Mototool

CARACTERISTICAS

+ Respaldo “Y” Paliéster.

- Fabricados con recubrimiento anti-tapado.
+ Grano zirconio, linea verde.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento en deshaste de aceros inoxidables
y aleados.

- No gueman la pieza de trahajo.

- Rinden entre 5y 10 veces mas gue los discos con
respaldo de tela de algoden o fibra vulcanizada.

o Zircgnio ZZY'iSO f‘ésh); @ Zircgnio ZZYFEBG I\F;lll;\,\); ﬁ
753rpm 2071 1188 20000 50 SOEmm 1188 25000 100
75mm ag70 20000 50

Disco de Cambio rapido
DLR Zirconio Azul

dimea

MAX.
(%) 36 50 80 120 ppwm F

38mm 4645 4646 4647 4648 0000 100

Sistema Tipo

51 mm 25000 50
o 4650 4651 4652 4653 Rol-Ok

76 MM 4655 4656 4657 4658 20000 25

TENAZIT 6xido de Aluminio - DLR

Oxido de Aluminio MAX.
2 A36 A60 AS80 A-120 RpM i)

50mm 606 607 608 25000 100

75mm g19 620 621

622 20000 50

usos

+ Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

T

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricado con zirconio azul.
- Con respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- |deales para lijado de acero inoxidable, acero de
baja aleacitn, acero de alta aleacian, acero de alta
resistencia a la temperatura y fundicion.

usos
- Acero
- Acero inoxidable

CARACTERISTICAS
- Respaldo de algodan.
- Fabricados con 6xido de aluminio.

BENEFICIOS

- Muy versatiles para desbastar metal, inoxidable y
plastico.

+ Excelente rendimiento.

Tip TECNICO

usos

+ Acero

- Acero inoxidable
- Soldadura

T,

Mototool

Se montan o desmontan sin
necesidad de herramientas.



PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con zirconio.

« El grano abrasivo se encuentra adherido a un
respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- No se desperdicia lija.

- Rinden hasta 10 veces mas que un disco
convencional.

usos

- Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura

T

Mototool

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con carburo de silicio.

+ El grano abrasivo se encuentra adherido a un
respaldo de plastico recortable.

BENEFICIOS

- No se desperdicia lija.

+ Rinden hasta 10 veces mas gue un disco
convencional.

usos

- Piedra

- Concreto

- Vidrio

- Metales no ferrosos

T

Mototool

CARACTERISTICAS

- Fabricados con zirconio.

- Disefio exclusivo con lija por ambos lados.
- Rosca metdlica integrada.

BENEFICIOS

- No se desperdicia lija.

- Permite desbastar de forma rapida y dejar un
excelente acabado.

- Facilidad y precisién en canales interiores y ranuras.

- Montaje répido.

usas

- Acero

- Acero inoxidable V|IDED
- Aluminio =

+ Madera E

2l

30°

Esmeriladora E

http://hit.ly/twin_power

Discos de Lija de Cambio Rapido

TENAZ
Premiumie
Zirconio Azul - DLR

MAX.
(%] 36 60 120  ppm ¥
50mm 2568 2569 2571 25000

753mm 2573 20000

Carburo de Silicio - OLR

MAX.
%) 60 120 oM =

50 mm 2589 25000
2 10

75mm 2592 2593 20000

Zirconio Azul

MAX.
%) BARRENO 40 60 80  ppMm 5

115 mm 15.8-11 mm 1341 1342 1343 13300 5
412" 5/8™11

Adaptador

38x15x15.88mm-11 1340 1
1-1/2°x19/32"x5/8" - 11




Discos de Lija Autoadheribles PRODUCTOS DE LIJA

Uso General

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con oxido de aluminio y respaldo de tela
“X” de algodan flexible.

BENEFICIOS
+ Alto rendimiento y excelentes acabados en madera,

metal, barniz y lacas.
- Para desbaste y acabado intermedio, eliminacion de

marcas.
usos
- Acero
TKAXP Sistema de fijacién PSA (pegamento) - Pintura
125 mm 1645 25 [\B/]argézr
& 1646 1647 1648 1660 1661 1679 50 adera
(TKAXV) con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO ®
125 mm 1847 1848 25
5 1849 1853 1854 1855 1856 1857 1858 50
150 mm 1876 25 >
& 1877 1878 50 Lijadara
. o Rotoorhital
[TKAXV8) con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO ® con 8 hoyos
1 255 mm 1864 50

Antiestatico- Madera

CARACTERISTICAS

- Estructura abierta.

- Fabricados con oxido de aluminio Premium.

- Tratamiento antiestatico para evitar el embotamiento.

- Respaldo de papel “F”.

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en el lijado de superficies de
madera, lacas, pinturas y superficies metalicas.

- No se tapan.

usas
+Madera
[TWAWEFP) con sistema de fijacion PSA (pegamento)
150 mm 2084 50

[TWAWFV] con sistema de sujecion a base de
gancho y felpa Marca VELCRO ®

125 mm 2086 2087 2088 2089

50

15%"mm 2091 2092 2083

Autoservicio

(7)) Grueso Mediano Fino ‘?

[TWAWEFP]con sistema de sujecion a base de
gancho y felpa Marca VELCRO ®
Lijadora

125 mm
5 2256 2257 2258 5 Rotoorhital

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.




PRODUCTOS DOE LIJA Discos de Lija Autoadheribles

CARACTERISTICAS
- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.
- Respaldo de papel “C” de alta resistencia. Uso General

BENEFICIOS

- Excelentes para el lijado de madera, pintura,
selladores y plastico.

- No se tapan.

- Flexibles, dejan muy buenaos acabadaos.

usaos
- Madera
* Pintura
+ Barniz
- Plastico
(0] 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 600 800 ﬁ
(TSA4P) con sistema de fijacion PSA (pegamento)
1658 25
- 125 mm 1659 1662 1862 50
Lijadora 5"
Rotoorbital 1663 1664 1665 1666 1667 1668 100
1694 25
150 mm 1695 1704 1696 50
1907 1705 1706 1707 1708 1709 1710 100
(TSA4YV) con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO ®
195 mm 1720 25
5 1721 1722 1913 1723 1724 1725 1726 1736 1727 1728 1737 1738 SO
150 mm _ 1748 2o
6’ 1749 1750 1917 1772 1773 1774 1775 1777 1776 1791 1778 1779 50

[TSP4YV) con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO ® con 8 hoyos
195 mm 1734 1735 50
5

Autaoservicio Paguete 5 piezas

(%) 80 120 150 20 WF

(TSA4V8) con sistema de sujecion a base de gancho
y felpa Marca VELCRO ®con 8 hoyos

125 mm 1556 1557 1558 1560 1

CARACTERISTICAS

» Estructura semi-ahierta. ENAzm / MAH“A
- Fabricados con 6xido de aluminio ceramico. .

- Respaldo de papel film impermeable. Automotriz

BENEFICIOS

- Altisimo rendimiento en operaciones de alta
produccion.

- Excelentes para el lijado de pintura
automotriz, pintura, lacas, fibra de vidrio,
pastas, plastico y recubrimiento de resina y
poliéster.

- Se pueden usar en seco y himedo.

- No se rompen ni se desgranan.

usaos
- Pintura
+ Barniz L (L312TP) con sistema de
- Plastico Lijadora ESPECIFICACION fijacion PSA (PEGAMENTO)
+ Metal Rotoorbital MEJORADA 150 mm

5’ 2046 100

180 220 320 400 600 800 1000 1200 1500 2000 ‘?

25
150
B"mm 2030 2032 2031 2033 2034 2035 2036 2037 2038 2054 2055 2056 2057 2058 2059 S0

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Discos de Lija Autoadheribles PRODUCTOS DE LIJA

N!'l eva CARACTERISTICAS
LI I'Iea - Innovador respaldo de latex.

- Superflexibles.

- Cada grano tiene un color diferente.

- Con sistema de sujecion a base de gancho y felpa
Marca VELCRQ®.

4

BENEFICIOS

» Matizado de piezas nuevas, pintura vieja,
preparacion de superficies antes de pintar.

- Apto para cualquier superficie incluso concava-
convexa gracias a su excelente flexibilidad.

- Acabado sin rayas profundas. No se ve ningun
rayado después del pintado. Ideal para pinturas base
agua.

- Se puede trabajar mientras se revisa el acabado
gracias al lijado en seco.

- Se elimina el proceso de secado. No hay riesgo de
generar “ampollas”.

- Se puede ahorrar 30% del tiempo.

- Alto rendimiento.

usas
+ Pintura
Café Azul Marino Azul Cielo  Amarillo Naranja  Rosa - Barniz

AS-400 AS-800 AS-1200 AS-1500
75mMm 3230 3231 3232 3233 3234 3235* s50

7 perforaciones

125 mM3o40 3241 3242 3243 3244 3245 25

* Incluye un inter-respaldo clave 3238

Respaldo para Discos de Lija 4|'|fﬂfé'§

Utilice lijadora de doble accién

neumatica clave: 2510 para

DIMENSIONES  CLAVE TIPO 5 g';ggsad;;gs €6 /S il Claves
73 mm Suave sin
3" 3238 perforaciones 4

Suave con 7
122 mm 3248 perforaciones
5 3249 Duro con 7
perforaciones

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autarizacion.




PRODUCTOS DOE LIJA Discos de Lija Autoadheribles

CARACTERISTICAS N!.I eva
- Respaldo de Iatex ultraflexible. Llnea

« Estructura Unica de granao.
- Con sistema de sujecion a base de gancho y felpa
Marca VELCRO®.

BENEFICIOS

« Control de textura [cascara de naranja) y acabado
final antes del pulido.

- Se puede controlar la textura facilmente.

+ Es posible dar un acabado como si fuera un coche

nuevo. o Verde Negro ﬁ
) ) ) ) 2000-2500 _ 3000-4000
+ Tiempo de pulido es 50% o0 menos, gracias al
acabado Super Bufflex. 753’,,“'“ 3236 3237 50
7 perforaciones
" Pintura 125mm 3048 3247 25
- Barniz 2

Respaldo para Discos de Lija

DIMENSIONES CLAVE ﬁ
73mm 339

Nyeval}
CARACTERISTICAS Llnea
- 3 tipos de granos, de acuerdo a la condicion de

defectos como polvo, exceso de pintura, etc.
+ Con sistema de sujecion PSA (pegamento).

BENEFICIOS

- Remocion de polvos, rayaduras y exceso de
pulimento.

- Se puede trabajar mientras se revisa el acabado
gracias al lijado en secao.

) . , . o Rosa Verde Negro ﬁ
+ Con respaldo film, puede quitar defectos facilmente 1500-2000 2000-2500 3000-4000
y obtener un acabado perfecto. Ct;;‘lsistema de fijacion PSA (pegamento)
H/"}[“ 2525 2526 2527 600
usos
. P t ] -m
e Respaldo para Discos de Lija

Tip TECNICO

Utilice lijadora neumatica
orbital clave: 2512 para
discos de lija de 34 mm

claves 2525 a 2527.
DIMENSIONES CLAVE ﬁ
VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de 31’!,'9291 2528 10
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Discos de Lija Autoadheribles PRODUCTOS DE LIJA

Automotriz

Pintura - Laca CARACTERISTICAS

TSAZ2C -oxido de aluminio

- Respaldo de papel “C” de alta resistencia.

- Estructura semi-abierta.

- Fabricados con 6xido de aluminio Premium.
- Con capa de estearato anti-tapado.
T1ZF-Zirconio

- Respaldo de papel “F” de alta resistencia.

- Estructura semi-abierta.

- Fabricados con zirconio.

BENEFICIOS
- Excelentes para los talleres de pintura y
restauracion automotriz, para lijar laca, pinturay

TSAZC barniz.

Con sistema de fijacion PSA [PEGAMENTO) usas

+ Pintura
1 508”mm 2012 2013 50 . Earniz &

* Laca =
T1 ZF . F’aSt'a Lijadura

%) 20 + Masilla Rotoorbital

Con sistema de sujecion
gancho y felpa Marca VE|
Automotriz
Carburo de Silicio

CARACTERISTICAS

- Respaldo de papel “C".
- Tiene recubrimiento especial de estearato gue
retarda el embotamiento.

BENEFICIOS
- Excelentes acabados.
- No se tapan.

usos
+ Pintura
- Primer

()} 80 100 120 150 180 220 320 400 ﬁ : I;}"aSi”a
(TASCV) con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO ® asta

12»"'%,,mm 1936 1937 1938 1939 1940 1941 1944 1946

50
15%”""“ 1947 1948 1949 1951 1952 1955 1957

En rollo

Lijadora
Rotoorhital

(7)) 80 ﬁ

(TASC) con sistema de
fijacion PEGAMENTO

125 mm 4929 125

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

- Estructura perforada.

+ Fabricados con 6xido de
aluminio.

- Con sistema de fijacion Marca
VELCRO®.

BENEFICIOS
- Disefio exclusivo gue permite

desalojar el material evitando E E .
embotamiento. L _;;ﬁ_ - Discos
- Se puede doblar para alcanzar
zonas de dificil acceso y usar 2 40 60 80 120 180 240 400 500 ﬁ
manualmente. con sistema de sujecién a base de gancho y felpa Marca VELCRO ®
125 mm 1920 S0
usos ) 5" 1923 1924 1925 100
. P|r_1tura http://bit.ly/abraturbo 150 mm 1960 1961 1962 1963 50
* Primer 5 1965 1966 1967 1968 100
+ Pasta .
*laca Tiras
+ Aluminio
DIMENSIONES 40 80 120 240
con sistema de sujecion a base de gancho y felpa
Marca VELCRO ®
70x419 mm 1974 25
2:3/4%181/2" 1975 1976 1977 50
CARACTERISTICAS
- Estructura semi-abierta.
- Fabricados con 6xido de aluminio ceramico.
- Respaldo de hule espuma impermeable.
BENEFICIOS
- Acabados muy uniformes.
- Excelentes para el lijado de pintura automotriz,
pintura, lacas, fibra de vidrio, pastas, plastico y
recubrimiento de resina y poliéster.
- Se pueden usar en seco y humedo.
- No se rompen ni se desgranan.
usaos =7 =
» Pintura 1% 10%)ng € Alum?&%o ﬁ
+ Barniz muy duro Lijadora (S33SF) con sistema de sujecion a base de
- Plastico Rotoorhital gancho y felpa Marca VELCRO ®
 Resina 150mm  5g72 2074 5
CARACTERISTICAS ®
« Estructura semi-ahierta.
+ Fabricados con carburo de silicio Premium.
- Sistema de absorcion de impactos integrado.
« Especificacion TUASG3V.
BENEFICIOS
- Impermeable.
- Gran flexibilidad, se adapta perfectamente a
cualguier superficie.
- Se logra acabado con alto brillo casi espejo.
- No se tapa.
usos . X Carburo de silicio
-+ Acero inoxidable 1% 360 500 600 1000 2000 3000 4000 ﬁ

+ Superficies salidas

- Porcelana

+ Operaciones donde se genera
mucho polvo

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

Discos de Lija Autoadheribles

Abraturbo

[TJASG3V)con sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO®

125 mm 1869 1870 1871 1872 1873 1874 1875
Lijadora 10

Rotoorbital 150mm 1879 1880 1881 1882 1883 1884 1885




Netzit / Tiras Bondo

Discos

(NETZIT) con sistema de sujecion a base de
gancho y felpa Marca VELCRO ®

"255,,mm 2063 2064 2065

50

150mm 2086 2067 2068

Tiras Rollos

DIMENSIONES 80 120 ﬁ DIMENSIONES 80 120 ‘?

70x419mm 1980 1981 25 70x10000mm 1982 1983 1
2.3/4'x16-1/2" 2.3/4'x394"

TENAZIT / MAGMA

Automotriz

220 320 s

70x419
oa, a6t o 1887 1886 1888 1890 1889 1892 1896 1900 25

DIMENSIONES 36 60 80 100 120 180

Papel “F”

Automotriz

so BF

70x 419
2—3/)(4"x15,1r/ngnu1 2051 2052 25

DIMENSIONES 40

Garlopa

DIMENSIONES  CLAVE

70 x 405 mm
2-3/4'x16" 1982

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

« Estructura perforada.

- Fabricados con 6xido de aluminio ceramicao.
- Con sistema de fijacién Marca VELCRO®.

BENEFICIOS

- Para el lijado libre de polvo.

- No se tapa gracias a su disefio.

- |deal para usarse con sistemas de extraccion de
polvo.

usaos

+ Pintura

- Barniz muy duro
- Plastico

- Resina

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con oxido de aluminio ceramico.
« Estructura ahierta.

- Sistema de fijacion Marca VELCROE®.

+ Respaldo de papel film.

BENEFICIOS

- Extra alto rendimiento.

- No se tapan.

- No se rompen ni desgranan.

- Gran capacidad de remocion.

- Excelente opcion para el repintado automotriz.

usos

- Pintura + Masilla
« Barniz » Primer
- Pasta

CARACTERISTICAS

- Respaldo de papel “F” de alta resistencia.
+ Estructura semi-abierta.

+ Fabricados con zirconio.

BENEFICIOS

+ Excelentes para los talleres de pinturay
restauracian automotriz, para lijar laca, pinturay
barniz.

Uso Manual

usaos

+ Pintura
+ Barniz
- Pasta

- Masilla
* Primer

BENEFICIOS
- Para montar Tiras de Lija Tenazit® y lijar
manualmente.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.



PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS

+ Fabricadas con 6xido de aluminio
Premium.

+ Respaldo flexible de algodan.

Ruedas Flap

Adaptador
T e

ADAPTADOR l

BENEFICIOS

- Alto rendimiento en lijado de grandes
superficies de metal.

- Excelentes acabados en acero

HE 1625 Para mantar las ruedas de

inoxidable. B” x 2” Maguinas 5/8”-11H
usos
« Acero B MAX.
. Acero inoxidable MAQUINA @ GROSOR BARRENO 40 50 60 80 120 220 RpM ﬁ
. 25 mm 25.4mm
; Meteles no ferrosos _ r v 728 745 748
- Pintura o 150 mm SOmm ESGMM 795 726 727 729 749 1697 5800
* Barniz 75mm 25.4mm 788 789
« Plastico 3 1

Esmeril 180 mm 50 15.9 mm

Recto 7’ er:nm 5/8" 785 les

Tip TECNICO

Esmeril de
Banco

Esmeril Recto

CARACTERISTICAS
- Facil montaje en esmeriladora angular.

Los didmetros grandes incrementan el contacto en la superficie al mismo tiempo que realizan un mejor
acabado en comparacion de herramientas similares pero de menor tamario.

Con Rosca Integrada

- Alto rendimiento en operaciones de limpieza

y acabado de metal y acero inoxidable.

BENEFICIOS

+ Rosca integrada.

+ Fabricadas con 6xido de aluminio Premium.

- Respaldo y construccion resistentes a altas
presiones.

« Fabricadas con lija de oxido de aluminio,
estructura cerrada.

usas

+ Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos
+ Fundicion

+ Pintura

+ Barniz

- Plastico

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Fabricada con zirconio.

MAX.
(7] GROSOR BARRENO 40 ) 80NN oM ﬁ

20 15.9-11
s e g, 1387 1388 1389 13200 1

Zirconio Azul

BENEFICIOS

- Excelente velocidad de remocion y acabado.

- Especialmente disefiada para trabajo en
acero inoxidable.

- Tienen un rendimiento mayor del 40% gue
las ruedas convencionales de la
competencia.

ﬁ
Tip TECNICO

Cuando se utilice la Rueda Flap
siempre respete la direccion de
rotacion dada en la etigueta. De lo

usos
- Acero inoxidable

contrario puede reducir el rendimiento
o dafiar la rueda.

MAX.

GROSOR BARRENO 36  mon W
Esmeril de Esmeril Recto 150 mm  S0mm  254mm 255 5800 1
Banco 6"

97



Ruedas Flap PRODUCTOS DOE LIJA

CARACTERISTICAS
« Fabricadas con axido de aluminio.
- Respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS

+ Excelente opcidn cuando el precio es el factor mas
importante.

+ Buen desempefio en operaciones severas.

usas

+ Acero

-+ Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

- Fundicion
+ Pintura
+ Barniz
« Plastico
Esmeril de Esmeril Recto
Banco
MAQUINA Q GROSOR BARRENO 36 Adaptador
25.4
: o 2931 2934 2935 RUEDA  EsuiERIL
~ 150 mm 38mm  25.4mm 2902 2905 2907 ADAPTADOR RECTO
Esmeril de B / 1 5800 1 l
Banco 502mm 25-?.!“’“ 2911 2913 2915 2917
15.9
’IBDHmm 502r”nm 5/8rpm 2921 2923 2925 5125
Esmeril 7
Recto

Para mantar las ruedas de
HELY 1625 B” x 2” Maguinas 5/8”-11H

, E‘ ,‘ ‘Z‘, CARACTERISTICAS
Premiumie - Fabricadas con lija de oxido de aluminio Premium

CUI’I véstago sobre un respaldo muy flexible especialmente
desarrollado para ruedas flap.
- Centro de baguelite.

BENEFICIOS

- Para limpieza y acabado de metales ferrosos y no
ferrosos, acero inoxidable, plastico, pintura y
madera.

- Alto rendimiento en rebabeo, excelente flexibilidad
y acabados.

- No rayan la pieza de trabajo.

usaos
— + Acero
@  GROSOR VASTAGO 40 60 80 120 RPM /I\\A%edrgrgumdable
95 mm 1? ’;’" G'fTFn 902 + Pintura
ik 25mm  B.4mm 905 906 903 " Barniz
50'mm  B4mm 30000 - Plastico
202,, 6-1 m! 1638 - Fundicidn
31871 nré[n 2 mm -f;r}g.m 871 872 Tip TECNICO
1? r;m 614Tm 909 910 Clave 1638 Especial para el lijado del interior de los rines
50 mm 20 mm 6-14'}3,"1 642 644 ps000 10 ggcaelggwmlu 0 acero, tubos, tarjas y lugares de dificil
2 o5mm  64mm 914 915 919 908 :
38mm  6A4mm 928 934 913
65mm 25mm  6.4mm 953 954 955 23000

13mm 6.4mm
” I 923 |<[[§)\
753{]1m 1/2 174 20000

25mm 6-;4/er 926 927 830 907 Motatool




PRODUCTOS DE LIJA Ruedas FLap

CARACTERISTICAS ]Premium ]@

+ Fabricadas con lija de oxido de aluminio.

Mini ruedas Flap

BENEFICIOS
+ Buen desempefio en lijado, rebabeo y
acabado de metales.

usos
+ Acero
- Acero inoxidable
. M_adera —
.Elanrtrlljirza @  GROSOR VASTAGO 60 80 120 180 240 320 ppy W
- Plastico 10mm  90mm 3.2 mm 1608 1609 1610 1611 40000
+ Fundicion
30 mm Smm o BAMM q470 1471 1472 1473
13,160 3mm  BA4mm 1474 1475 1476 1477 30000 10
==~ 19mm  64mm 1478 1479 1480 1481
Matotool 50 mm mm - 64mm 1482 1483 1484 1485 0000
°  10mm  E4mm 1486 1487 1488 1489

CARACTERISTICAS / D )|
- Fabricadas con grano ceramico con jLM/f LMJA&

recubrimiento especial. Grancl Cerémicu

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

+ Reduce el calor cuando se trabaja
especialmente el acero inoxidable, el titanio y
las aleaciones con niquel.

usos

- Acero inoxidable

« Titanio

+ Aleacién con niguel

Tip TECNICO IS
: %) GROSOR VASTAGO 40 60 80  ppM 5
Id[%)\ Para aumentar la velocidad de 55 mm 6.4 mm
remocién se debe aplicar presion 40 mm o RyZt 920 921 922 20000 10
Mototool moderada. 1-1/2
CARACTERISTICAS
« Fabricadas con lija de dxido de aluminio 2
flexible y resistente. CUI’] vastagn
BENEFICIOS
- Excelente opcidn de precio con buen
rendimiento.
- Buen desempefio en lijado, rebabeo y
acabado de metales.
usaos
+ Acero
- Acero inoxidable
- Madera (%)} GROSOR VASTAGO 40 60 80 120 mﬁ' ﬁ
+ Pintura
. Barniz 25mm  25mm  G4mm 2610 2611 2612 2613 30000
- Plastico 50 mm 25mm 64mm
- Fundicion o 1 1,4 2614 2615 2616 2617 25000 10
ESIE= 75mm_ i OU%T 2618 2619 2621 2622
3" 315_'1912'?1 5-14/'}3!" 2623 2624 2625 2626

Mototool




Ruedas Flap / Antiderrapante

y L]
Esfericas
) MAX.
(%) VASTAGO 80 RPM §
2[3] T,m 6.%@m 946 28000
30 mm 6.4mm 10
1-3/16" V4T 947 18000

Estrellas de Lijado con
vastago integrado

MAX.
DIMENSIONES 60 80 100 120 RPM ‘?

125xB4 mMaggs 646 2647 2648 4000 1

Rollo de Lija Antiderrapante

DIMENSIONES  CLAVE ‘i

25 x 5000 mm 2759 1
1"x197"

PRODUCTOS DE LIJA

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con oxido de aluminio.
+ Formas estéticas de gran precision.

BENEFICIOS
- Excelentes para el trabajo de piezas y superficies
curvas, redondas o convexas.

usos

+ Acero

+ Acero inoxidable
- Madera

'QI%)\

Mototool

CARACTERISTICAS
- 32 capas de lija de dxido de aluminio.

BENEFICIOS
- |deales para el lijado de superficies curvas.
- Acabado fino y uniforme.

usaos

- Madera
« Pintura
- Pasta

- Barniz Iﬂ[%r\

Mototool

CARACTERISTICAS
- Pegamento de gran duracion.
+ Fabricados con grano abrasivo muy resistente.

BENEFICIOS
- Larga vida y maxima seguridad para prevenir
caidas, resbalones y deslizamientos.

usas
- Escalones
+ Rampas

Uso Manual




PRODUCTOS DE LIJA

Plomeria / Rollos

Plomeria

CARACTERISTICAS
+ Fabricadaos con 6xido de aluminio y tela muy flexible.
- Especial para lijado de tubos y superficies curvas.

BENEFICIOS

+ Para lijado de tuberias de cobre, soldadura de
estafio, pintura, metal y madera.

- La mejor relacion precio rendimiento del mercado.

usaos

+ Acero

- Madera

+ Pintura

+ Barniz

- Metales no ferrosos

251r"nm 50 yardas 1263

38MM s0yardas 1251 1265

Uso Manual

Autoservicio

DIMENSIONES 120 ﬁ
38 x 5000 mm 1004 1

Rollo de Lija / Uso General

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con 6xido de aluminio.
- Respaldo de tela “X”.

BENEFICIOS
+ Para lijado de metal y madera.

usas

- Acero

- Madera

+ Pintura

+ Barniz

- Metales no ferrosos

ANCHO  LARGO 36 50 60 80 100 120 ﬁ
753?"“ 50 yardas 2423

100 mm 50 yardas pgog 2408 2409 2410 2411 1

610 mm 50 yardas 2435 2450 2460 2480 2400
Uso Manual




Productos de Oxido de Aluminio Piramidal PRODUCTOS DOE LIJA

Oxido de Aluminio Piramidal

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 6xido de aluminio.

- Respaldo de lija muy flexible.

- Combinacion con fibras abrasivas de gran calidad.

BENEFICIOS

- Para lijado de acero al carbon, acero inoxidahble,
aluminio y laton.

- Muy alto rendimiento.

- Producen excelentes acabados en menos pasos.

- |deales para fabricacion de equipos en la industria
farmaceutica y alimenticia.

usaos
. . . » Acero
Rodillo de Fibra con Lija + Acero inoxidable
MAX. + Aluminio
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm ﬁ

i 110 x 100 x 19 mm
et VOGS 281 4200 1

variahle

Disco de Fibra con Lija Tipo 27

) MAX. ﬁ
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm

Esmeriladuraﬂf_ﬂx/gg g‘/i?x'";%’,.“’“ 2785 4000 1

Clave 1399

Disco de Lija con Velcro®

A45 A30 Al6 A6 MAX.
RPM ‘?

MAQUINA DIMENSIONES 400 600 o 000
Lijadora 125 mm
Rotoorhital 5 2789 2790 2791 2792 10000 1

Rueda Flap con Vastago

) MAX.
MAQUINA  DIMENSIONES 600 1200 ppm

30x 30 x 6.4 mm
Mototool  1.3/16°x1-3/16°x1/4” 2794 2795 15000 10

Cartuchos Rectos

. MAX. ﬁ
MAQUINA  DIMENSIONES 600  ppm
8x25x3.2mm
Mototool 5/16"x1"x1/8" 2786 26000 10
13 x25x 3.2 mm 2787
1/2"x1"x1/8"

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.







Informacion Técnica PRODUCTOS OE FIBRA

Operacidn Caracteristicas

- Acabado - Tenazit® cuenta con la linea mas completa de productos para

- Suavizado acabado, suavizado, rebabeo, limpieza vy pulido de superficies de
- Rebabeo madera, aluminio, bronce, cobre, niquel, cromo, acero inoxidable,
- Limpieza zinc, titanio, ceramica, cristal, plastico, fibra de vidrio y otros

+ Pulido materiales.

+ Se pueden usar en seco o en humedo.

s . . Pulidora de
Maquinas Mototool Taladro Esmeriladora Esmeril de Esmeril Velocidad
Banco Recto Variable

Lineas Disponibles

PARA TALADRO/MOTOTOOL Sistema de cambio rapido

- Ruedas de super limpieza.

+ Ruedas de fibra y fibra con lija.

- Discos de fibra de cambio réapido.
- Esferas de fibra.

- Ruedas y puntas de felpa de lana.
+ Ruedas UNIX de fibra.

PARA ESMERILADORA ANGULAR

- Discos de fibra. Velocidades de trabajo Recomendadas
- Discos Tipo 27 UNIX.

- Discos Tipo 27 flap de felpa de lana.

- Discos Tipo 27 de super limpieza. Aplil:al:il:’ll'l VEIDCIdad
Recomendada [m/s)

PARA ESMERIL DE BANCO

. Ruedas CONVO de fibra. Acabado decorativo 3-15

- Ruedas de fibra.

- Ruedas de sUper limpieza. Limpieza y mejoramiento de 11-30

- Ruedas flap de felpa de lana. condiciones superficiales

PARA ESMERIL RECTO Remocidn de oxido 18-33

- Ruedas de super limpieza. _
- Ruedas flap de felpa de lana. Rebabeo 28-40
+ Ruedas UNIXy CONVO de fibra.

Eliminacidn de marcas de 33-40
PARA PULIDORA DE VELOCIDAD VARIABLE maquinado

+ Rodillos de lija y de fibra.
- Ruedas CONVO y UNIX de fibra.




PRODUCTOS DE FIBRA

Discos de Fibra

CARACTERISTICAS

+ Discos de 7” con sistema de sujecion Marca
VELCRO®.

» Grano grueso, mediano y muy fino.

- Granos grueso y mediano fabricados con grano
ceramico.

- Especificacion TBANWS2

Discos de Fibra

BENEFICIOS
- |deales para trabajar superficies planas o oo rvE o Max
. P . . are arron ZU .
. ;:rafiﬁf]lqaorr?tsa;:lee metal, aluminio y acero inoxidable. ()} GRUESO MEDIANG MUY FING RPM ﬁ
- Extra alto rendimiento. 125 mmaza3 2328 2359
+ Acabados consistentes. 6000 10
180mm gzs 633 643
usaos
- Acero
+ Acero inoxidable
+ Soldadura
- Metales no ferrosos Esmeriladora
Adaptador
HF:\:81340
Tip TECNICO
" Con Rosca Integrada
Las claves B62 y 664 se utilizan con Café Azul MAX.
adaptador clave 1340 @  BARRENO GRUESO MUY EINO RPM
115 mm 664 6500 10

CARACTERISTICAS

- Grano grueso, mediano y muy fino.

« Con fibras de nylon, resina y grano ceramico.

- Especificacion TBANWS2 alto rendimiento
[marrdn).

- Especificacion TBANW91 alto rendimiento
[café).

BENEFICIOS

- Para trabajar superficies planas o irregulares de
acero al carbaén, acero inoxidable y aluminio.

+ Extra alto rendimiento.

- Acabados consistentes.

usos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Soldadura

- Metales no ferrosos

ST

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con fibra no tejida.
- En diferentes colores para facil identificacion.

BENEFICIOS

- Ideal para lijado de acero inoxidable, acero de
baja aleacitn, acero de alta aleacion, acero de alta
resistencia a la temperatura y fundicion.

usos

- Acero

- Acero inoxidable

- Soldadura

- Metales no ferrosos

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.

15.9mm-11 662
4172 5/8"11

Discos de Cambio Rapido

Tip TECNICO

El grano grueso hace pequefios 502mm 623 624 648 23000 50
deshastes y elimina ligeras rebabas 75
dejando un excelente acabado. mm

: 625 626 649 18000 25

Nueval> Discos de Cambio Rapido

Linea

Grueso & Fino
Verde Azul Marrén Gris MAX.

2 GRUESO _MEDIANO MUY FINO SUPER FINO _RPM ﬁ

91.Mm 4736 4734 4732 4730 50

6000 —

76Mm 4737 4735 4733 4731 25




Super Limpieza

Super Limpieza Plus

DIMENSIONES CLAVE MAQUINA '\r:l:r\); ‘?
Discos de cambio rapido con sistema de cambio Tipo R
50x 13 mm 1115
2"x1/2 Mototool 22000 25
70x 13 mm
2-3/4"x1/2" 1116

PRODUCTOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

- Estructura ahierta.

- No se deshace ni se atora al trabajar.

- Clave 1085 con rosca integrada para montaje
rapido.

BENEFICIOS

- Mayor vida que los discos de fibra del mercado.

- No se deshace ni se atora al trabajar.

- Para limpiar hierros, acera, fibra de vidrio,
compuestos, piedra y granito.

Rueda con vastago
50 x 25 x 6.4mm 1027
2"x1"x1/4”
80 x 25 x 6.4 mm
3-1/8"x1"x1/4" 1028

Mototool 12900 10

Discos Tipo 27 Respaldo ABS
115x15.9 mm-11 1085

115 x 22.23mm 1086 Esmeriladora 13300 5
4-1/2x7/8"

Productos de Super Limpieza

usos

- Acero

- Acero inoxidable
+ Aluminio

- Piedra

- Fibra de vidrio

&

Esmeriladora Mototool

CARACTERISTICAS

- Construidos con fibras resistentes y
gruesas, asf como con granos gruesos de
carburo de silicio.

+ Estructura ahierta.

BENEFICIOS

+ Répida limpieza y acondicionamiento de
superficies, excelentes para remover
oxido, pintura, corrosian, barniz y cualguier
tipo de contaminante.

usas
1 - Acero g
RUEdaS TIpD 1 - Acero inoxidable
mAQUINA @  BARRENO Clave % T - padera chmerre tiador
. OXIdD lanco atinadora
Mototoal ) Dql,,mm 113/"21,,'“ 650 6000 - Fibra de vidrio
- 10 - Barniz ==~
Esmeril 150 mm 13mm  §94 4000 - Plastico
Recto B” 1/2" Mototool Esmeriladora
Disco de Cambio Rapido
MAQUINA CLAVE mh),(" ﬁ
50 mm
Mototool il 113 /ngﬁ,,m 1114 22000 25
Discos Tipo 27 Ruedas con Vastago
(%] BARRENO CLAVE ' v @ GROSOR VASTAGO CLAVE “é'é\if{ ﬁ
115 mm 22 50 mm 25
P 22755';?"' 598 10000 ! 637 12900

180 mm 222mm 599 6000
7" 7/8"

75 mMm 25mm 64mm 638 8600
3" 1" 1/4”




PRODUCTOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS

- Construidos con fibras resistentes y gruesas, asi
COMO CON granos gruesos.

- Estructura abierta.

BENEFICIOS

- Répida limpieza y acondicionamiento de superficies,
excelentes para remover 6xido, pintura, corrosion,
barniz y cualguier tipo de contaminante.

- Tienen una tasa de remacion consistente durante la
vida del producto.

usos

- Acero

- Acero inoxidable
- Aluminio

- Titanio

- Madera

* Pintura

- Oxido

- Fibra de vidrio
« Barniz

- Plastico

==~

Unix Plus

Discos de cambio rapido

(1)) GROSOR DENSIDAD CLAVE "é‘m ﬁ

1 1117
3 1118 55000

502[jnm 6.14/Tm 5 1119

=~ 7 1120 e
Mototool ; ::::;

753mm s_f/%m 5 1123 18100
7 1124
Ruedas para acabado T1

(%)} GROSOR BARRENO DENSIDAD CLAVE '\F:l:"\); ﬁ

3mm  64mm 5 1082 5055 4p
502mm /8" /4 7 1063
}ﬂ%\ 3mm 6.4mm 5 1052
ve v 7 1053
Mototool 3 1054

75 mm 60 mm 68 mm 5 1055 18000 10
7 1056
3 1057
13mm B4 mm 5 1058
7 1059

25.4 mm 3 1067 6000 1

Lijadora 1 5%”m m B'f/Tvm

Satinadora 1

* Clave 1067 para montarse en satinadora

Discos Respaldo ABS Tipo A

g % MAX.
() BARRENO DENSIDAD CLAVE RPM s
5 1087
. 115 mm 13300 5
Esmeriladora 47/ 22'72/38[]““ 7 1088

Ruedas con vastago
)

GROSOR VASTAGO DENSIDAD CLAVE ' 3

5 1025

6.4 mm 1026

12900 5
/4" 7

50 mm 13 mm
Mototool 2 /2

107




Discos y Ruedas Unix PRODUCTOS OE FIBRA

Discos Tipo 27 CARACTERISTICAS

- Clave B51: Fabricado con 6xido de aluminio grano
medio.

- Clave 593: Fabricado con carburo de silicio
grano fino.

BENEFICIOS

- La mejor opcidn para el trabajo de rebabeo, limpieza,
pulido y acabado de todo tipo de metales con
herramientas portatiles.

- Clave B51: Dura mas.

- Clave 593: Deja mejor acabado.

usaos
- Acero
- Acero inoxidable
« Pintura
- Barniz
Densidad Densidad  MAX. - Soldadura
@ BARRENO ~pi'Ta  mEDIA  RPM L]
115 mm 22.2mm 651 593
At Te T Was Meer 0000 1

agresivo acabado

Tip TECNICO

Clave B651: Pueden reemplazar los fibrodiscos grano 100 y 120. Pueden trabajar piezas de aluminio y
acero inoxidable.

Pulidora Esmeriladora
Velocidad Variahle

Clave 593: Producen un acabado brillante en piezas de acero inoxidable. Remocidn de 6xido, pintura,
barniz y pegamento, quitan decoloracion de soldadura.

Ruedas CARACTERISTICAS
- Fabricadas con éxido de aluminio o carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para rebabeo ligero, acabado y limpieza de acero al
carban, acero inoxidable v titanio.

Oxido de Aluminio - No rayan la pieza de trabajo.
@ GROSOR BARRENO CLAVE "F:':"\);' ﬁ * Excelentes acabados.
75 mm 3 6.4 usos
g 1y i 450 18000 10 - Acero

- Acero inoxidable

Con vastago ==~

Carburo de Silicio Mototool

. Densidad MAX.
@  GROSOR VASTAGO "MEDIA  RpM

50 mm 13 6.4
o ; /'g.,m ; /T,,m 1641 8000

10

75 mm 13mm 64mm 1§42 6000
3" e /e




PRODUCTOS DE FIBRA

CARACTERISTICAS
- En tres colores para facil seleccion.
+ Granos del B0 al 1200.

- Diferentes densidades para trabajos de rebabeo o
pulido.

BENEFICIOS

- |deales para pulido, rebabeo y acabado satinado de
metales ferrosos y acero inoxidable.

- Excelente opcién de bajo precio.

+ Alto rendimiento.

usaos

+ Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

Esmeril Recto Esmeril de
Banco

Densidad

Acabado

Ruedas Unix

Ruedas Tipo 1

Roja
+ Satinado uniforme, pueden remover
peguefias rebabas, rayas e
imperfecciones superficiales.
- Acabado excelente en los metales
suaves no ferrosos.

Roja
%) GROSOR BARRENO gop7 180P7 1000P7 RpM ﬁ

1 50 mm 25mm__25 mm 2337 2339 2340 5000 2
50mm 25mm 2338 1
20%,,”1"1 25mm 25 mm 2341 4500 2

Verde

- Acabado semifinal de piezas de acero
inoxidable, antes de pulido con ruedas
de tela y pasta.

Verde MAX. ﬁ
GROSOR BARRENO 180P7 320P9 1000P7 1200P9 Rpm

150 mm 25 mm_25 mm 2342 2344 2345 2347 2
50mm 25mm 2343 1
Marrdn

- Rebabeo y acabado satinado en piezas
de acero inoxidable, titanio y aleaciones
exoticas.

- Larga duracién. Remueve rebabas del
maguinado, estampado, troquelado y
otras operaciones gue generan rebabas
o imperfecciones.

Marrén MAX.
@  GROSOR BARRENO 60P9 320P9 Rpm ﬁ

150 MM 25mm 25mm 2348 2349 6000
2

2008,,mm 25mm 25mm 2351 2352 4500




Ruedas / Cepillo PRODUCTOS OE FIBRA
Ruedas Canvo

CARACTERISTICAS
- Con fibras de nylon impregnadas de carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para aplicaciones de limpieza, rebabeo y pulido de
acero, aluminio, bronce, cobre, latdn y acero inoxidable.

usos
+ Acero
- Acero inoxidable
- Soldadura
NAZ - Metales no ferrosaos.

Linea Clasica [rremiuml-

@ e —— Dens(i:'qad Dens;dad Dens(ijqad Denlstidad
alta media media media alta
FINO FINO __MEDION FINO FINO RPM

150 mm13mm 35mm 652
5

4500
25mm 25 mm 653 678 659 635 636 -
1 Esmeril Recto Esmeril de
Eogmm 25mm 75 mm 639 3450 Banco
Tip TECNICO

Linea Industrial 25M

Pulido Rebabeo MAX. Deja un acabado final y consistente en cordones de soldadura pequefios,

@  GROSOR BARRENO gy 9SF RPM orillas sin filo y piezas con perforaciones.

150 mm 25 mm_25 mm 685 6000 1 9sF

8 25 mm 25 mm 687 Ofrece excelente rendimiento en operaciones de rebabeo y deja un buen

acabado al trabajar aristas v filos.

Rueda Semiflexible CARACTERISTICAS |
Fibra dE AIgOl:Ic'ln + Fabricada con fibra de algodan.

BENEFICIOS

+ Excelente para rebabeo y acabado en un salo paso.

+ Especialmente Util en la limpieza y mantenimiento de
roscas y cuerdas de tubos en la industria petrolera.

usas
- Acero
- Acero inoxidable
+ Aluminio
MAX. - Metales no ferrosas Iﬂ[@\
@ GROSOR BARRENO CLAVE o ‘i
75 mm 3mm 6.4 mm 451 18080 10 Mototool

3 1/8" 1/4"

Cepillo Flap de Fibra CARACTERISTICAS

+ Suave.
+ Se adapta a cualquier superficie.

BENEFICIOS

- Para dar acabhado uniforme a piezas de aluminio,
latdn y acero inoxidable.

+ Suaviza superficies de madera.

+ Remocidn de oxido de metales preciosos.

usaos
+ Acero
- Acero inoxidable

' ; Laten i) =
Marrén  MAX. -~
@  GROSOR BARRENO ,M2Ton MAY Rg -Madera .
- Metales preciosos Esmeril Recto Esmeril de
B
15% mm S0mm S0mm - gg5 3400 1 anco




PRODUCTOS DE FIBRA Ruedas / Esfera

CARACTERISTICAS Ruedas de Fihra

+ Fabricadas con fibra impregnada de resina y oxido
de aluminio.
- 3 diferentes tamafios de granao.

BENEFICIOS

- |deales para dar acabado uniforme a piezas de
aluminio, latén y de acero inoxidable como herrajes
y utensilios de cocina.

+ Excelente opcian para limpiar interiores de tubos,
asientos de valvulas automotrices, moldes, cilindros
de frenos y vidrio.

+ Para dar acabado satinado a laminas y equipos de
acero inoxidable y metales no ferrosos.

- Para uniformizar acabados en piezas maguinadas.

Verde Azul Marrén  MAX.
usaos @  BARRENO (pupso  MEDIO MUY FINO RPM
- Acero 150 mm 13 mm
- Acero inoxidahle 6" 1/2" 681 682 683 3600 10

+ Metales no ferrosos Tip TECNICO

MARRGN
Para dar acabado final a herrajes, piezas de joyeria, herramientas, acero inoxidable, bronce, cobre y latdn.
AZUL

Para dar acabado y satinar herrajes y herramientas; limpiar acero inoxidable, bronce, cobre y latdn.
VERDE
Para satinado y limpieza profunda de piezas de acero al carbdn, inoxidable, aluminio, cobre, bronce y latén.

Esmeril Recto Esmeril de
Banco

CARACTERISTICAS Ruedas con vastago

- Fabricadas con oxido de aluminio.

BENEFICIOS

- |deales para trabajar superficies planas o
irregulares de metal, aluminio y acero inoxidable.

« Facil montaje.

- Las ruedas de fibra con lija eliminan peguefias
rebabas y dejan un buen acabado.

usos
- Acero
» Pintura
- Metales no ferrosos : i ii
- Mociers Fibra Fibra con lija
" MAX. . 80 180 MAX.
@ GROSOR VASTAGO MEDIO FINO on ﬁ @ GROSOR VASTAGO i o Bod ﬁ
50 mm 25mm B4mm 1604 1605 13700 50 mm 25mm B4mm 1601 1600 13700
| 25mm B4mm  1enn 4607 10 75 mm 25mm 6.4 mm 10
Mototool 75 mm v il7a 8600 3 1" /4 IR °50C
3" 50 mm 6.4 mm 1840
2" 1/4"

CARACTERISTICAS

- Fabricadas con 6xido de aluminio. ESfEI‘aS de Fihl‘a

- Resistente a altas velocidades.

BENEFICIOS

+ Limpieza mas rapida y profunda de tubos, cilindros,
valvulas y superficies irregulares.

- Buen acabado.

+ Para trabajar en lugares de dificil acceso.

- Ideales para eliminar pegamentos, residuos y oxido.

usos Tip TECNICO

+ Acero MAX

. Acero inoxidable Id[g)\ GRAND MEDID DIMENSIONES MEDIO FINO 7~

. Metales no ferrosos Limpieza profunda, répida y acabado medio. e

- Oxido Mototool LT L LT 38x25x3.2mm g95 g7z 18000 50

- Pegamento Limpieza ligera y excelente acabado. 1-1/2"%1°x1/8"




Rodillos PRODUCTOS DE FIBRA

Rodillos CARACTERISTICAS

- Con rosca pléstica de 5/8” - 11 integrada.
- Fabricados con fibras de nylon de primera calidad.
- Clave 893 es un rodillo de superlimpieza.

BENEFICIOS

- Facil montaje en herramientas neumaticas y eléctricas.

- Para operaciones de acabado de acero inoxidable,
aluminio, bronce y otras aleaciones.

+ Alto rendimiento.

- Clave 893 especial para limpieza de superficies
grandes oxidadas o sucias, deja un acabado satinada.

usos

- Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

- Remocion de oxido y pintura

Lijadora
Satinadora
) Fibra 3
Fibra conlLija Lija

50 mm 15.9 mm-11 1390

TENAZ 100 mm
Premium Is 4 i00mm 191 |p> 693 1396 1397 1400 5000 1

100 mm 15.9 mm-11 1395

TENAZIT 1 9 /T,m 100 mm 15.9 mm-11 1392 1393 1394 1391

Adaptador
clave [REEE]

Tip TECNICO

FIBRA EXTRA GRUESA

Clave 693 es un rodillo de superlimpieza, usandolo a la menor velocidad posible, favarece la vida Gtil del producto y mejora el acabado.
FIBRA GRUESA

Clave 1392, para un acabado mate no. 4 muy uniforme durante la vida Gtil del rodillo. Se puede usar para remover pequefias rebabas.
FIBRA CON LIJA

Clave 1390 y 1391, combinan los dos pasos de acabado en ung, la lija efectlia un desbaste suave mientras la fibra produce un
acabado mate entre el no. 3y el no. 4.




PRODUCTOS DE FIBRA Productos Satinados / Rollos

TENAZIT

CARACTERISTICAS Rollos de Fibra
- Fabricados con fibras de nylon, resinas y grano
abrasivo de alta calidad.
- Estructura tridimensional.
- Alta flexibilidad.

BENEFICIOS

- No se tapan.

- No se rompen.

- Se pueden usar en humedo. Para dar acabado a
superficies planas o irregulares.

usas

+ Acero

- Barniz

- Pintura Ultra

. Mac[era Fino Fino

- Vidrio Marrén  Gris

. Mgta!es no ferrosos DIMENSIONES 360 1500

- Plastico _

- Acero Inoxidable 115mmx10m 2421 2420 1

Uso Manual 4-1/2x10.9 yd

Discaos de 19”
Para mantenimiento de PISOS

CARACTERISTICAS
- Fabricados con fibras de nylon de alta resistencia y
resinas especiales.

BENEFICIOS

- Son ligeros y faciles de trabajar.

- No hacen vibrar las maguinas.

- Absorben poca agua evitando escurrimientos
EXCEesivos.

- Excelente relacidn precio-rendimiento.

usos

- Loseta

- Mosaico

- Porcelanato
- Ceramica

+ Marmol

Pulidora de Pisos Max. RPM o BEIGE BLANCO ROJO VERDE NEGRO ﬁ

“Bailarina” de 1500

baja velncidad AB3MM o407 2428 2429 2430 2431 5
Beige Blanco Rojo Verde Negro
pulido Super Pulido Brillo Limpieza para pulido Super Limpieza




Almohadillas PRODUCTOS OE FIBRA

. . CARACTERISTICAS
A|mDhaC| | I |aS dE Flhl'a - Fibras flexibles y resistentes para el
trabajo pesado.
- Lavables.
- En especificacion verde, marron, canela,
blanca, gris y negro.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza y acabado
manual de metales ferrosos y no
ferrosos.

- Alta resistencia y cémodo trabajo
manual para la limpieza de metal, acero
inoxidable y lijado de madera.

+ Para uso industrial o domestico.

usos
Negra Canela Marrén verde Blanca Gris - Acero
ANCHO pHg‘FPEE,\,ZSA SRANG ' GRANO - R3Ra1 NO ABRASIVO ULTRAFINA - Acero inoxidable
+ Pintura
1 S%J,mm maumm 609 10 - Metales no ferrosos
+ Madera
2995 mm 150 mm 602 601 600 605 604 10 | plastico
9 6 603 20 . Vidrio
Uso Manual
M
5 8 3
£ g |
© ~ Q = o
T ® B 82 & 3
=] ] 7] = |8 m©
© Q w© T o o
= = o > = |
Verde [ ] ()
Marron | @ @ () ()
Canela ® o o
Gris ® 6 o o
Negra o o

CARACTERISTICAS
- Con liga de hule especial.
- Tamafio ergondmico.

Blocks abrasivos

BENEFICIOS

- Para limpieza y remocion de rayones ligeros,
manchas de soldadura y oxidacion.

- Ofrece un acabado consistente durante toda
su vida.

- En acero inoxidable deja un acabado sanitario.

- No se tapa.

usos

- Acero

- Acero inoxidable

- Metales no ferrosos

Azul / 60 Café / 240 in TE

LARGO ANCHO ALTURA GRUESO — FINO Tip TECNICO
Excelentes para limpieza y remocian de rayones ligeros,
oxidacian, manchas de soldadura de superficies comao rines,

lavabos, herrajes de bafio, artesanias, tangues. Uso Manual

75mm 50 mm 20
3 o S/T,,m 2778 2779 1




PRODUCTOS DE FIBRA / TYROLIT

CARACTERISTICAS

- Especialmente flexibles.

- Para pulido, acabado fing, rectificado, rebabeo,
matizado y asentado de filos.

BENEFICIOS

- Ofrecen un perfilado sencillo.

- Permite sequir a la perfeccion los contornos de la
pieza de trabajo y no altera la geometria de la
superficie gracias a su bajo poder de remocion.

- Mejoran la capacidad de corte de sus herramientas.

CARACTERISTICAS

- Con liga eléastica color verde.

- Para rehabear, satinar y pulir.

- Eliminan 6xido, suciedad y pintura.

BENEFICIOS

- Recomendados para limpiar aparatos domesticos,
sartenes y cazuelas o utensilios.

- Pueden emplearse para limpiar la union de los
azulejos.

usos
- Aluminio
- Acero inoxidable

Uso Manual

Ruedas / Blocks

YROL!

Ruedas Tipo 1

Dureza Dureza

media alta
Grano  Grano Grano MAX. MAX. i?
@  GROSOR BARRENO  gp 150 400 RPM___m/s

1505--mm 20mm  20mm 4202 4201 4203 5100 40 1

3/4" 3/4”

Blocks Flexibles

DIMENSIONES GRANO CLAVE

http://hit.ly/blocksTyrolit

50 x 20 x 80 mm
2"x3/4“x35/32" €0 4281

50x20x80 mm 24q0 4280
2"x3/4"x35/32"

Tip TECNICO

Cuando se utilizan a la velocidad recomendada, ofrecen
una larga vida util y un rectificado frio.




Informacion Tecnica

PRODUCTOS DE FIBRA

FIBRAS TECNICAS TENAZIT

ESPECIFICACION

COLOR

RESPALDO

GRANO / DENSIDAD

Contamos con material para fabricar: discos, ruedas, bandas y discos
laminados en diferentes configuraciones y medidas especiales.
CONSULTE A SU DISTRIBUIDOR AUTORIZADO.

Discos

Ruedas

DENSIDAD usos

Muy flexihle, suave, excelente acabado. Grano muy fino.

Flexible, buen acabado. Grano fino.

1
3
5 Semi-rigida. Larga duracion, acabado medio. Grano mediano.
7

Rigido, rapida remocidn. Larga duracion. Grano grueso.

TBANW 80 Verde Verde Fino @
TBANW 81 Café Grueso o
TBANW 82 Marrén Rosa Mediano 9
TBANW 83 Azul Azul Muy fino o
TBANW 85 Cafe Grueso 9 @
TBANW 86 Marrén Rosa Mediano o o
TBANW 87 Azul Azul Muy fino @ 9
TBANW 88 Café Verde Grueso @
TBANW 89 Marrén Verde Mediano o
TBANW 90 Azul Verde Muy fino @
TBANW 91 Café Azul Grueso 9 o
TBANW 92 Marran Azul Mediano o @
Super limpieza PLUS Rojo N/A Extra grueso 9 o
Super limpieza Rojo N/A Extra grueso 9 9
UNIX PLUS Rojo N/A 1,3,5,7 o )
UNIX PLUS
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Informacion Técnica / Ruedas de sisal PULIDO Y LIMPIEZA

Productos para pulido

Sisal Felpa Algodan Franela
MAS - MENOS
AGRESIVO AGRESIVO

Agresividad o000 00 [ N ) (]
Acabado o o0 [ N N ) o000
GRUESO PEEE—— MUY FINO

Velocidad de trabajo recomendada para pulido

. Velocidad Periférica
Material

{(m/s)
Acero Inoxidahle 30 - 45
Aluminio y metales no ferrosos 45-60
Cromo 20-35

Preparacion de la superficie a pulir

- La preparacion cuidadosa de la superficie a pulir es muy importante.

- Limite al maximo la presién ya que si ésta es excesiva puede provocar demasiada
generacion de calor y dafiar |la superficie o la rueda de pulidao.

- Elimine al maximo las marcas de esmerilado antes del proceso de pulido.

Ruedas de sisal

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con sisal.

BENEFICIOS
- Pulido de metales ferrosos.

usos
- Acero
+ Acero inoxidable

cLave MAX RPM optimas

adall] 3,800
150 mm x13mm4geg 6700 1

DIMENSIONES

Esmeril Recto Esmeril de
Banco



PULIDO Y LIMPIEZA

Productos de Sisal y Tela

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con sisal.

BENEFICIOS
+ Pulido de metales ferrosos.

usaos
- Acero
- Acero inoxidable

Taladro ; Mototool

CARACTERISTICAS
+ Fabricadas con tela de algodon.

BENEFICIOS
+ Pulido y abrillantado de metales ferrosos y no

ferrosaos.

usaos

+ Acero inoxidable

+ Acero

+ Metales no ferrosos

RPM dptimas

blanca 2,500
verde 4,400

Esmeril de
Banco

Esmeril Recto

CARACTERISTICAS
- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calory a

controlar mucho mejor el acabada.

BENEFICIOS
- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al

carbon, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.
- |deales para lograr el acabado espejo.

usos
- Acero inoxidable
- Acero al carbon

+ Aluminio
- Plastico
Esmeriladora
RPM dptimas
Tip TECNICO 4-1/2” 1,650
77 1,100

Para mejores resultados use
pastas para pulido Tenazit®

Ruedas de sisal
con vastago

) MAX.
DIMENSIONES ~ CLAVE MAQUINA oo 1

75x20x6.4mm 1622  Taladro gs00 10
3"x3/4"x1/4" Mototool

Ruedas de tela

Pulido Final Abrillantado MAX.
DIMENSIONES VERDE  BLANCA  RPM

15Qmmx13mm 4619 1620 6700 1

Discos Tipo 27

MAX.
@ GROSOR BARRENO MEDIO ot =

115 mm .
s 5 mm 2228n"1m 2305 11000

3/16" 7/
180" s 222
2 : /"1‘,'3‘3 2 /g‘,.“" 2307 6000



Discos / Ruedas Flap PULIDO Y LIMPIEZA

Ru Edas N CARACTERISTICAS
. ueva + Fabricadas con lana de primera calidad.
Tipo F1 Lii
INea senericios
- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmaol y piedra.
- Reduce el calor.
+ Controla mucho mejor el acabado.
- |Ideales para lograr el acabado espejo.
usos
MAX - Acero inoxidable
@ GROSOR BARRENO  CLAVE o» . Acerq e_nl carban
254 mm 25.4 mm + Marmol
15C[l3 mm 381;““ 25;” 2332 1000
" 4 mm
1-1/2" 1” 2333
51 k
ernnm 23 411”mm 2334 Pulidora de
160 mm 64 mm 25 mm Velocidad
B-1/4 /4 1" 2306 1 Variahle

25.4”mm 25.4”mm 2335 Tlp TECNICO
20%,,mm 511mm 25.; mm 2380 730 Para utilizar con el accesorio clave 2507
2" 1"

25.4"mm 25.111"mm 2361

250 mm . 800
» 51 254
10 E'I"“ 1,,""’“ 2362

Ruedas Flap CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayudar a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabado.
BENEFICIOS
- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmal y piedra.
- |Ideales para lograr el acabado espejo.
usas
- Acero inoxidable
RPM dptimas - Acero al carbon
+ Aluminio
1,250 - Plastico
- Marmol
@ GROSOR BARRENO CLAVE "é‘%' = Tip TECNICOD
25mm 25 mm Maximice la vida util de las ruedas al
1 5%,,mm 1" 1 2303 5800 1 utilizarlas a la velocidad éptima de
50mm - 25mm 2304 operacion.
Banco
Ruedas Flap CARACTERISTICAS
con rosca integ rada + Cada lamela de lana ayudar a reducir el calory a

controlar mucho mejor el acabado.
+ Con rosca integrada (15.8 mm - 11, 5/8”-11).

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbadn, aluminio, plastico, vidrio, marmaol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usaos
- Acero inoxidable
+ Acero al carban

s e + Aluminio
REM dptimas - Pldstico

1,650 - Marmal

115 mm 20 mm 15.9mm- 11
4-1/2" 3/4” 5/g1’m1 1 2319 8500 1




PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
- Cada lamela ayuda a reducir el calor y a controlar
mucho mejor el acabado.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- Ideales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
+ Aluminio

- Plastico

+ Marmol

[T~

Mototool Taladro

CARACTERISTICAS

- Cada lamela de lana ayuda a reducir el calory a
controlar mucho mejor el acabada.

+ Sistema de sujecion tipo tornillo “R”.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
- Aluminio

- Plastico

+ Marmol

==

Mototool Taladro

CARACTERISTICAS

- Cada lamela ayuda a reducir el calor y a controlar
mucho mejor el acabado.

+ Con rosca integrada (15.9 mm - 11, 5/8”-11).

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

usos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
- Aluminio

« Plastico

+ Marmol

Pulidora de
Velocidad
Variable

Productos de Felpa

Ruedas flap con vastago

— , MAX.
RPM dptimas @ GROSOR VASTAGO CLAVE v R

;7:' ;,ggg 251mm 251r:nm E.’?/T”m 2300 26000
3” 2,400 S0mm 25mm 64mm 9301 14000 10

753mm 25

6.4
1’]’"“ 1/21”"\ 2302 S000

Minidisco Flap

De cambio Rapido

RPM gptimas
27 3,800
3” 2,500

Tip TECNICO

MAX.
@ cLave pon =

Para montaje en mototool o Taladro 502[,nm 2298 19100

usar adaptadores 628 (2”) 6 629 (3”)

75Mm 2399 12700

Rodillo

MAX.
(7] GROSOR BARRENO CLAVE RPM ii

100 mm 100 15.9 mm- 11
4” 4”mm 5/g}r_n1 1 2308 5000 1




Varios

Puntas Montadas

Tipo PFZY- Cilindrica

FORMA @ GROSOR VASTAGO CLAVE ha% Rg
32mm 6 3. 2 mm
=m 32mm Emm > 2291 20000
64mm 10mm 3. 2 mm
= Bfmm 10mm 32mm a9 32000
=] pm" Ynr SPA™ 223 20000
20mm 25mm 6.4 mm
= 5% i A 2294 10000 10
=‘:| 502mm 251mm 6.14 T”m 2295 g00o
50mm 25mm 6.4 mm
:‘j 2 1” /4" 22% 8000
254 mm 51 mm 6.4 mm
= ]| o o Ve ’b 2297 2000
Tipo PFKE-Conica
FORMA GROSOR VASTAGO CLAVE MAX.

RPM

= 1:13/n21m 254mm 32/mm 2289 30000
— 254 mm 51 mm G,T‘/Tm 2290 20000

Tipo PFKU Esférica
FORMA GROSOR VASTAGO CLAVE ”F?;\:;

=) 18mm 13mm 3.2mm

PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con felpa de lana.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carban, aluminio, plastico, vidrio, marmaol y piedra.

- |deales para lograr el acabado espejo.

1/4 16,000
3/8” 10,000
3/4” 5,000
2 700

usaos

- Acero inoxidable
- Acero al carbon
- Aluminio

- Plastico

- Marmaol

u@%\

Mototool

dimea

diimea

Tip TECNICOD

Incrementar la presion sobre la
pieza nunca podra eliminar lineas de
esmerilado demasiado profundas.
La mejor forma de eliminar rayas
profundas es utilizar las puntas
montadas de fibra de algoddn (p.57)

12 T/ /8 2262 20000
:OES?”mmESal"mm 614/%,m 2069 20000
DUREZA ﬁ
?Q@ﬁ ¢ 1467 5 piezas
Cartuchos
Felpa / Fieltro
FORMA @ LARGO @INT  CLAVE ”gsﬁ' =
(AN %/I’]?gn 251mm 3.12/r§|m 2270 10000
| 13 mm 25mm 32mm g9 20
8000
- 13 mm 25 mm 3.12/rglm 0972

CARACTERISTICAS

- La construccion del cartucho e permite al usuario
tener felpa limpia con solo desgastar la capa
superficial de felpa.

BENEFICIOS

- Para pulido con pasta de acero inoxidable, acero al
carbon, aluminio, inconel, titanio.

- Excelentes para trabajar orificios peguefios y uniones
de piezas.

- |deales para lograr el acabado espejo.

RPM déptimas

1,250

usos

- Acero inoxidable
+ Acero al carbon
- Aluminio

- Plastico

-«ﬂ:[%)\

Mototool

Tip TECNICO

Use adaptadores Tenazit® clave
1623 (1/8”) y 1624 (1/4")




PULIDO Y LIMPIEZA

CARACTERISTICAS
« Estructura abierta.

BENEFICIOS

- Para pulido de superficies de acero inoxidable.

- La estructura ahierta de PULIZIT garantiza buena
absorcion y retencion del compuesto de pulido.

usos

- Acero

+ Acero inoxidable

+ Aluminio

+ Plastico

- Marmal @
Pulidn'ra de Lijadora
Velocidad Rotoorhital

Variahle

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacidn.

Varios

Disco Pulizit®

@ CLAVE ¥

(PULIZIT) con sistema de fijacion Marca VELCRO ®
125 mm 2378 10

CARACTERISTICAS

- CAFE: Para pulido de metales no ferrosos como
latén, bronce, cobre, aluminio, pewter.

- GRIS: Para pulido de acero al carbén e inoxidable,
elimina rayas del lijadao.

- VERDE: Para abrillantar acero al carbon e inoxidable.

+ BLANCA: Super brillo para metales, marmaol, granito,
acrilico.

BENEFICIOS
- Excelentes para eliminar rayas, mejorar el acabado,
pulir o abrillantar una superficie.

usaos

- Acero inoxidable
- Acero

+ Aluminio

- Plastico

+ Marmol

Tip TECNICO

TENAZIT

Pastas de Pulido

LARGO GROSOR ALTURA CAFE  GRIS VERDE BLANCA ii
90 mm 32mm 25mm 2416 2
31,20 11/4 1
180 mm 66mm 45mm 2402 2403 2404 2405 12
7" 2-5/8" 1-3/4"

RESULTADO DESEADO

PULIDO PULIDO / ABRILLANTADO| ABRILLANTADO ACABADO ESPEJO
MATERIAL SISAL SISAL / ALGODON | PULIZIT / ALGODON FELPA

Inoxidable / Cromo / Titanio 2403 - Gris 2404 - Verde 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Aluminio 2403 - Gris 2402 - Café 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Cobre / Laton / Bronce 2402 - Café 2405 - Blanca 2405 - Blanca
Acero / Fundicién / Hierro 2403 - Gris 2405 - Blanca 2405 - Blanca

Plastico / Piedra

2405 - Blanca 2405 - Blanca




Pastas para Pulido / Liguidos limpiadores

PULIDO Y LIMPIEZA

Pastas para pulido y Liquido limpiador

D
©

[=] 55 [m]

http://hit.ly/pastasTenazit

APROBADO
CLAVE PRESENTACION CONTENIDO g
N @)
473 ml
2443 PASTA /LATA 1S 12
75 ml
2444 PASTA / TUBO am 12
LiQUIDO LIMPIADOR 250 ml
2451 8.45 0z 12
CLAVE PRESENTACION CONTE'DO i}
N\
LIQUIDO ELIMINADOR 250 ml
2462 DE OXIDO 8450, 12
Acero Inoxidable
APROBADO
CLAVE PRESENTACION CONTElDO
I\
2441 PASTA /LATA a73m - 4o
75 ml
2442 PASTA / TUBO om 12
0456 LiQUIDO LIMPIADOR ?ggongi 12
: CONTENIDO
CLAVE PRESENTACION NETO
; 500 ml
2492 LiQuiDo oo 6

©

PASTA / PULIDD

- Excelente acabado con alto brillo.

+ Remueve manchas y oxidacion ligera de la superficie
dejandola limpia y reacondicionada.

- Deja una capa protectora que evita la formacion de
nuevas manchas y gue se adhiera el polvo u otras
impurezas.

LiQUIDO / LIMPIEZA

+ Limpieza y proteccion de superficies metalicas.

- Ideal para superficies grandes a las gue se desea
restaurar el brillo.

- Ingredientes de alta calidad.

+ De sencilla aplicacién.

LIQUIDO ELIMINADOR DE OXIDO

- No contiene elementos toxicos.

- Contiene inhibidores de corrosian.

- Ideal para el tratamiento de grandes superficies de
acero inoxidahle, cromo, bronce, laton.

- Con pequefias cantidades se logran grandes resultados.

PASTA / PULIDO
- Disefiada para dar brillo incomparable a superficies
pulidas sin rayar.

LiQuIDO / LIMPIEZA

- Remueve aceite y restos de grasa.

- |deal para superficies de acero inoxidable con acabado
satinado, superficies metalicas esmaltadas y metales
no ferrosos en vehiculos.

- Indicado para areas de procesamiento en la industria y
para limpieza de cocinas y electrodomésticos.

AGENTE ELIMINADOR DE MARCAS DE SOLDADURA

DE ACERO INOXIDABLE- Clave 2492

+ Remueve incluso las marcas mas persistentes de
guemado y decoloraciones en cordén de soldadura en
acero inoxidable.

- No contiene acido hidrofluorhidrico.

National Sanitation Foundation, producto seguro para utilizarse
en el hogar, hoteles, restaurantes y procesadoras de alimentos.




PULIDO Y LIMPIEZA Pastas para pulido / Liquidos limpiadores
Pastas para pulido y Liquido limpiador

PASTA / PULIDO

- Libre de amoniaco.

- Farmula especialmente disefiada para dar un alto brillo
sin rayar ni empafar la superficie.

LiQuIDO / LIMPIEZA
- Remueve efectivamente polvo, aceite y residuos de

grasa.
- |deal para superficies de aluminio, metales anodizados
y superficies con acabados satinados.

-+ Se puede usar en la industria, el taller o el hogar. CLAVE PRESENTACION COTEIDO ﬁ
2448 PASTA /LATA 473ml 4o
2449 PASTA / TUBO ;55 g;' 12
2457 LIQUIDO LIMPIADOR s00m 4o

PASTA / PULIDO

- Prolonga la vida y apariencia de las superficies de
marmol y granito o cualquier piedra natural.

- Reduce la penetracion de agua y polvo.

- Contiene abrasivos y cera carnauba.

- Restaura el tono natural.

- Facil limpieza posterior.

LiQUIDO / LIMPIEZA
- Limpia e higieniza profundamente superficies de
marmol, granito o cualquier piedra natural.

+ Se puede utilizar en instalaciones de procesamiento CLAVE PRESENTACION CONTEIDO
de alimentos. .
- Libre de acidos. 2458  LiGUIDO ABRILLANTADOR S09mM 45

- Se puede usar en la limpieza diaria.

2459 LiQUIDO LIMPIADOR Sl




Pastas para Pulido / Liquidos limpiadores PULIDO Y LIMPIEZA

Pastas para pulido y Liquido limpiador

PASTA /LIMPIEZA

+ Limpia cualguier superficie plastica previniendo la
perdida de brillos y opacamiento.

- Refresca las superficies viejas con un nuevo brillo.

LiQUIDO / PROTECCION

- Fabricadas con polimeros vy silicones de alta calidad.

+ Protege y conserva el brillo, dando una apariencia
renovada.

usos

- Plastico

+ Hule

- Vinil

+ Pieles sintéticas

- Maderas selladas

CLAVE PRESENTACION ~ CONTENIDO g
N O
75 ml
2452 PASTA /TUBO an 12
- 250 ml
2467 Liquibo PROTECTOR ~ 222M 4o

LiguiDo / LIMPIEZA
MOULD CLEANER

- Solvente para desengrasado v limpieza de moldes y
otras piezas de metal.

- También se puede utilizar en superficies no
absorbentes como el vidrio o plastico.

- No deja residuos y se evapora rapidamente.

- La superficie queda lista para la aplicacion del
protector de moldes u otro recubrimiento.

LiQuIDO / PROTECCION
MOULD PROTECTION

+ Protege moldes y metales de la oxidacian en
general.

CLAVE PRESENTACION CONTEIDO

N
2466 LiQUIDO LIMPIADOR S00m - qp
2468 LIQUIDO PROTECTOR L0 mi 12

16.90 oz







Pulimentos

Pulimento Extra Corte

CLAVE

2470 kg

ESTETICA AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS

- Pulimento base agua.

- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

- Tiene una apariencia liguida espesa color blanco.

- Contiene oxido de aluminio en polvo como agente de
relleno.

- Remueve rayas profundas y marcas de lijado grano
1500.

BENEFICIOS

- Remueve la suciedad de la pintura y pule
mini-imperfecciones sin causar nuevas. Esto se
traduce en una superficie libre de micro-rayas.

- Minima generacién de polvo.

usos
+ Pintura automotriz

Poder de corte

Nivel de brillo

® Pulimento de Corte
Alto Brillo

CLAVE

2471 1k
? Incluye 20
frascos de 250 g.
para dosificar el
pulimento

CLAVE
2479  5kg

CARACTERISTICAS

+ Pulimento base agua.

- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.

- Tiene una apariencia liquida espesa color azul.

- Contiene oxido de aluminio en polvo como agente
de relleno.

- Remueve rayas medias y marcas de lijado grano
2000.

BENEFICIOS

+ |deal para nanopinturas resistentes a los rayones.

- Uso universal en pinturas nuevas y usadas.

+ Excelente capacidad de corte con un acabado de
alto brillo.

- Optimas cualidades anti-hologramas.

- Minima generacion de polvo.

usas
+ Pintura automotriz

Poder de corte

2494 250¢9. 8pzs

Nivel de brillo



ESTETICA AUTOMOTRIZ Pulimentos

- ®
Pulimento para
partes Plasticas
CARACTERISTICAS
+ Brinda suficiente lubricacién para trabajar piezas a
altas temperaturas.
BENEFICIOS
+ Es un nano compuesto con propiedades Unicas para
dar acabado de alta calidad.
- Ideal para el pulido de pinturas nuevas o desgastadas. Poder de corte
- |deal para producciones en linea.
- Elimina rayas de lija grano 3000 en adelante.
Nivel de brillo
usas
+ Pintura automotriz i .
Tip TECNICO
Para pulido de piezas emplear Blue Pad Tenazit®
clave 2498 (3”) o Blue Spider clvae 24399 (3”]
2469  5kg
®

Pulimento Anti-hologramas

CARACTERISTICAS
+ Pulimento base agua.
- Libre de ceras, silicones y solventes toxicos.
- Tiene una apariencia liquida espesa COLOR

AMARILLO.
- Contiene dxido de aluminio en polvo como agente de

relleno.
- Remueve micro-rayas y marcas de lijado grano

3000.

BENEFICIOS
+ Elimina por completo los hologramas (marcas de
borleado).
- Nanocompuesto para dar acabado de alta calidad.
+ Propiedades Unicas de lustrado para el pulido
de pinturas nuevas y desgastadas.

« Mini i6 Nivel de brillo
Minima generacion de polvo. S

usos 2472 kg
+ Pintura automotriz

Poder de corte

Dosificador

CARACTERISTICAS
- Se acopla a la garrafa clave 2469 y 2479.
- Incluye accesorio para fijado a la pared.

BENEFICIOS

« Evita escurrimientos.

+ Permite despachar rapido y facilmente el pulimento
Tenazit Next Step.

CLAVE

2481




Cera / Polimero ESTETICA AUTOMOTRIZ

Cera Spray Wax

CARACTERISTICAS

- Innovador y Unico sellador liguido en Spray para
superficies pintadas, nuevas o pulidas.

- Libre de silicones y solventes toéxicos por lo gue
puede ser usada practicamente en cualguier
superficie suave.

BENEFICIOS

- Rapidisima aplicacian. jSolo rocie, aplique y habra
terminado!

- En segundos, su pintura estard protegida del polvo y
otros contaminantes.

- Se puede aplicar en plasticos y cristales ya que
no los blanguea.

- No es necesario retirar la capa de cera anterior para
aplicarla nuevamente.

usos
- Pintura automaotriz
Grado de proteccion
2473 500ml
Nivel de brillo
®
CARACTERISTICAS
- Polimero disefiado para proteger y embellecer
pintura, cristales y partes cromadas o de plastico.
BENEFICIOS
+ Proporciona una superficie stper brillante con una
apariencia lustre.
- Protege contra el polvo y el agua.
usos
+ Pintura automotriz
Grado de proteccidn Tip TECNICO
Se aplica manualmente usando la Esponja
. . Tenazit Honey Puck clave 2491 sobre la superficie
Nivel de brillo limpia y seca. Después de su aplicacian se deja
secar unos segundos y se limpia con la toalla de
2490 500ml microfibra clave 2755

GRADO DE PROTECCION
3 4

NIVEL DE BRILLO

Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo Muy bajo Bajo Medio Alto Extremo




ESTETICA AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS

+ Disefio sin costuras, previene micro-rayas en pinturas
oscuras.

+ Extremadamente suave y receptiva.

BENEFICIOS

- Para la aplicacion de capas de proteccion en el
acabado final.

- |deal para limpiar residuos de pulimentos y particulas
de polvo.

- Cumple con los méas altos estandares de la industria
automotriz.

usas
*Pintura automaotriz

Tip TECNICO
Para el lavado no utilizar suavizante de telas.

Uso Manual

CARACTERISTICAS
+ Disefio sin costuras.
« Estructura suave, no suelta pelusas.

BENEFICIOS
+ Para la limpieza de pulimento automotriz y cera.
* Precio muy accesible.

usaos
+ Pintura automotriz.
+ Limpieza general.

Toallas microfibra / Esponja

Toalla de Microfibra

DIMENSIONES CLAVE ‘i

400 x 400 mm 2755 1

Toalla de Microfibra

Tip TECNICO DIMENSIONES CLAVE ‘i
Uso Manual Para el lavado no utilizar suavizante de telas. 400 x 400 mm 2756 50
Esponja Waffle
CARACTERISTICAS

- Esponja color negro.
- La forma de la superficie permite un enfriamiento para
un pulido suave vy frio.

BENEFICIOS

- Para pulido y abrillantado de pintura automotriz.

- Disefiada para una larga duracion y disminucién de
calor.

- Para eliminar hologramas al usarse con el Pulimento
clave 2472.

usas
» Pintura automotriz

-~
DIMENSIONES CLAVE ‘l‘
20%,,mm 25mm 2478 2
m




Esponjas ESTETICA AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS
+ Esponja manual ergonémica color miel.
« Estructura ahierta tridimensional.

BENEFICIOS

- Para aplicar el Polimero de Proteccion y otras
sustancias de proteccion de llantas.

- Absorbe mas polimero gracias a su estructura.

usas
+ Pintura automotriz
- Llantas

DIMENSIONES CLAVE ﬁ Tip TECNICO
130 mm
5-1/8" 502mm 2491 1 Se debe lavar con agua tibia después de usarse.
Uso Manual

CARACTERISTICAS
+ Esponja ergondmica para pulido manual.

BENEFICIOS

- Para pulir zonas de dificil acceso para las maguinas
pulidoras.

- Para el acabado final de superficies.

usas
+ Pintura automotriz

|—Ti TECNICO
DIMENSIONES CLAVE ﬁ IJ

110 mm 2477 1 Para mantener la esponja en 6ptimas condiciones
4.3/8" lavela al terminar de usarse. Uso Manual

Esponja Blanca

CARACTERISTICAS

+ Esponja blanca.

- Sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca
VELCRO®

BENEFICIOS
+ Para pulido pintura automotriz.
- Excelente acabado.

usaos
+ Pintura automotriz

DIMENSIONES ~ CLAVE
150 x50 mm 956 1
B6"x2"

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




ESTETICA AUTOMOTRIZ Esponjas

CARACTERISTICAS =
- Gracias a su estructura cuadriculada absorbe mas Espunja
compuesto y el corte se lleva a cabo de forma
constante sobre la superficie.
- Su estructura tridimensional permite mayor circulacion
de calor.
- Poder de corte GRUESO.
- Sistema de sujecién a base de gancho y felpa Marca
VELCRO®

BENEFICIOS
- Remueve rayas medias de superficies pintadas.
- Genera menaos temperatura en la superficie durante el

pulido. Tip TECNICO

+ Alto rendimiento.

1. Para mantener el pad en 6ptimas
condiciones haga lo siguiente: 853r,,nn‘)‘( 25 mM 2488 3000 10
usaos - Cepillelo con |a clave 2482 cuando se

+ Pintura automotriz satuie dematerial 1 %g MM25mmaq74 2000
M " q |

MAX. -~
DIMENSIONES  CLAVE RPM t

- Lavelo con agua tibia al terminar de
usarlo. 160 mm 25 mm
2. No mezcle compuestos diferentes en una 6-1/2" x 1" 2484 2000
misma esponja.

CARACTERISTICAS i
- Esponjas de pulido para trabajo pesado. Espunja Blue Pad
- Clave 2498 - Excelente flexibilidad y acabados

consistentes, trabajando a menos de 5,000 rpm.
- Clave 24989 - Su estructura cuadriculada garantiza un

continuo enfriamiento del area pulida y reduce el riesgo

de guemaduras, trabajando a mas de 10,000 rpm.
+ Poder de corte GRUESO / MEDIO. DIMENSIONES CLAVE hé‘é:; ﬁ
- Sistema de fijacién Marca Velcro®.

85.MM 55 \m 2488 5000 10
1

BENEFICIOS
- Alto rendimiento.
- Reduce los tiempos de trabajo.

usos
- Pintura automaotriz

Spider Azul
DIMENSIONES CLAVE  mom ﬁ

85.MM o5 nm 2489 10000 10
5 )

CARACTERISTICAS ES p 0 nj a

- Esponja naranja para el pulido y brillo final.

- Usada frecuentemente para el tratamiento de
imperfecciones en superficies pintadas.

+ Poder de corte MEDIO / FINO.

-+ Sistema de sujecion a base de gancho y felpa Marca
VELCRO®

BENEFICIOS

- Remueve rayas ligeras o micro-rayas (como
hologramas).

+ Excelente adaptacian a superficies curvas.

- Alto rendimienta. Tip TECNICO
1. Para mantener el pad en éptimas
usos condiciones haga lo siguiente: 85
. Di ; - Cepillelo con la clave 2482 cuando se MM yx25mm 2486 3000 10
Pintura automotriz IR 60 BEEEL 3 "
- Lavelo con agua tibia al terminar de
usarlo.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de 2. No mezcle compuestos diferentes en una

. . 180 mm 2000
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacidn. AVESHTAES) EEBfh 7" X ?}g/'{‘e’ﬁ 2485

MAX.
DIMENSIONES CLAVE  RpM ﬁ

145 mm
5.3/4" X?,S?;f" 2475 2000 ,




Bonete de lana

MAX.

DIMENSIONES  CLAVE RPM

853r"nn;( 25mm2487 3000 10

1"

135 mm
5.3/8" X 2?[,3/2’1‘m2476 2000 1

—Tip TECNICO

1. Para mantener el bonete en dptimas condiciones haga lo siguiente]

- Cepillelo con la clave 2482 cuando se sature de material.

- Lavelo con agua tibia al terminar de usarlo.
2. No mezcle compuestos diferentes en una mismo bonete.

Bonete de Lana Premium

DIMENSIONES CLAVE ‘?
190 mm
7-1/2"x 32 mm2971
11/4"
Doble Cara
200 mm
3’ 2970

x 32 mm
1-1,/4"

100% Natural

CLAVE ﬁ

Taladro 1255”mm 697

MAQUINA o

F'ul_idnrade 2259”mm 699
Pinturas

254 mm o974

ESTETICA AUTOMOTRIZ

CARACTERISTICAS

- Pad hibrido, combina un bonete de lana natural scbre
una base de espaonja.

- Através de sus largas fibras absorbe mas pasta que
cualguier otro pad y provee gran refrigeracion gracias
a la lana natural.

- Tiene la tasa de remocitn mas alta de todos los pads
de pulido EXTRA CORTE.

- Sistema de sujecidn a base de gancho y felpa Marca
VELCRO®

BENEFICIOS

- Proporciona la mayor disipacion de calor y maximo
poder de corte.

- Remueve rayas profundas de superficies pintadas sin
lustre y mates.

- Recomendado para pulir partes sinteticas pintadas
(800 a 1000 RPM] o un extra corte.

+ Alto rendimienta.

usaos
 Pintura automotriz

CARACTERISTICAS
- Fabricados con materiales de primera calidad.

BENEFICIOS

- Clave 2971- Con sistema de fijacién Marca VELCRO®
y aditamento para centrado rapido en el respaldo.

- Clave 2970- Bonete doble cara extra alto rendimiento y
calidad inigualable de pulido.

usos
+ Pintura automotriz

CARACTERISTICAS
- Fabricados con lana pura de primera calidad.
- Con sistema de fijacion de amarre.

BENEFICIOS
- Comunmente utilizados para el pulido de pintura,
no rayan ni gueman la superficie.

usos
» Pintura automotriz

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




ESTETICA AUTOMOTRIZ

Varios

CARACTERISTICAS

- Plastilina limpiadora.

- Facil y segura de usar.

- Disefiada para el profesional con altos estédndares de
calidad.

BENEFICIOS

- Elimina suciedad y brisas de pintura, chapopotg, resina,
etc.

- Efectiva en pinturas, cristales y piezas cromadas.

usos
+ Pintura automotriz

Uso Manual

CARACTERISTICAS

- Grosor de 145 micras.

- Impermeabhleg, resistente al agua.

- No deja residuaos, ni mancha la pintura.

+ Excelente poder adhesivo y gran flexibilidad.

BENEFICIOS

- Para enmascarar antes del proceso de pintado o pulido
en el repintado automotriz.

+ Se puede aplicar en superficies frias o calientes.

+ Resiste temperaturas de hasta 120° centigrados en
cahbina de pintura.

* Resiste a solventes.

- Excelente adhesion sobre si mismo.

usaos
+ Pintura automotriz

Uso Manual

CARACTERISTICAS

- Agente limpiador altamente concentrado.
- Practico sistema de dosificacion.

- Con aroma a durazno.

BENEFICIOS
- Limpia y da brillo al parabrisas.

usaos
- Parabrisas

Una botella rinde para 3.2 Its.
del depdsito de agua para los

limpiadores del auto.

Tip TECNICO

Plastilina Azul PREMIUM

CLAVE

2461 2009

Cinta Automotriz TENAZIT
para enmascarar

DIMENSIONES CLAVE ﬁ
18 mmx55m 3/4" 2583 48

24mmx55m 1° 2584 36

36 mmx55m 1-1/2" 2585 24
48mmx55m 2° 2586 20

Limpiaparabrisas

2483 32ml 25




Varios ESTETICA AUTOMOTRIZ

CEIJIHD CARACTERISTICAS
. . . - Con mango de madera y cerdas suaves de nylon.
Para limpieza de bonetes y esponjas . 9 x 4 hileras,

BENEFICIOS

- Para remover restos de pulimento y cera de
|os bonetes y esponjas después de ser usados.

- No dafia las esponjas.

usos
- Pads y bonetes

Tip TECNICO

DIMENSIONES CLAVE ﬁ

225 x 20 mm 2482 5]
9" x3/4”

Presione el cepillo contra el pad mientras éste gira a velocidad

baja, con lo que se elimina facilmente la suciedad. Uso Manual

Liquido para limpieza ,
. CARACTERISTICAS
de rines + Litre de 4cido.

BENEFICIOS

- Alto desempefio.

+ Elimina mugre y polvo pegado en rines de acero y
metales.

+ Remueve particulas que so6lo serian posible con
limpiadores a base de acido.

- No marca las ruedas, los frenos y los rines.

usos
+ Rines
CLAVE PRESENTACION CONT. ‘;
2437  Liquido limpiador 5 gg 12
Abrillantador de llantas ,
CARACTERISTICAS

- Para proteger todo tipo de llantas.

BENEFICIOS

+ Da un brillo duradero y las llantas ganan un look de
nuevo y frescao.

+ Protege del congelamiento.

usos
- Llantas
CLAVE PRESENTACION  CONT. ‘i
2435 Liquido abrillantador 156(_330"22 12
Envase dosificador de
pulimentn CARACTERISTICAS

- Tapa de uso rudo.
- Fabricado de polietileno transparente.

90170 20




ESTETICA AUTOMOTRIZ Informacion Técnica

TENAZIT;

DISCOS AUTOADHERIBLES
SOLUCION AUTOMOTRIZ
PROCESO MASILLA PRIMER BARNIZ
Grano @ |3 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000 4000
11/4°-PSA 2505 2506 | 2507
3 -Veloro? 3230(3231|3232 3233|  [3234|3235| 3236 | 3237
5'-Veloro* 3240(3241(3242|  [3243|  |3244|3245| 3248 | 3247
6'-PSA 2048

6"- Velcra® {2028 2030|2032 (2031|2033 |2034|2035|2036 2037|2038 2054(2055|2056 (2057|2058 |2059
5"-PSA 165816591662 |1862 1663|1664 | 1665|1666 1667|1668

Tsaq |6 -PSA 1694 1695|1704 1807 |1705|1706|1707|1708 | 1696| 1708|1710
GOLD

9"-Velcro® 1720(1721|1722 (1913|1723 |1724|1725|1726 |1736 (1727|1728 1737(1738
6" - Velcro® 1748|1749|1750 1817 (1772|1773 |1774|1775 |1777|1776|1791 1778|1779

ALO B”- PSA 2012 2013
Respal&o
“F» 6" - Velcro® 2001 2002
5"-PSA 1929
S/C )
Respaldo |9'-Veloro’ 1936(1937|1938(1939|1940(1941 1944 1946
HC’! . -
6"-Velero® 1947 19481949 [1950 {1951 (1952 1955 1957
5" Velcro® 1920 1923 1924 1925
ABRATURBO
B’ - Velcro® 1960(1961 [1962 1963 1965 1966 1967|1968
Foam Disk |6’ -\Velcro® 2072 2074
5" Velorg® 2063 2064 2085

AFrFEwy i




Encerado Rapido

iSdlo rocie, aplique
y habra terminado!

Recomendable después de
cada lavada.

“Estos procesos se
recomiendan para vehiculos
gue no tienen dafios visibles

en la superficie”.

Clave 2497

CONTENIDO: RECOMENDACIGN
+ 1 Cera Spray Wax

- 1 Plastilina Azul PREMIUM (1/3)

+ 1 Toalla de microfibra F’ara.mar?tener Ia_,
apariencia de recién

pulido por mucho tiempo,
aplique primero el
polimero de proteccion
Next Step ® NUBO clave
2490.

Pulido de Faros

iSolo proteja, lijey
T EY

Su faro guedara listo con un
brillo natural como el ariginal.

Clave 2489

CONTENIDO:

- 5 hojas de lija P.1500

-+ 5 hojas de lija P.2000

- 1Esponja naranja de 3”

- 1Baonete de lana 3”

- 250 g de compuesto para pulido

+ 1 Respaldo manual doble densidad

- 1Respaldo de 3" x 5/8” - 11H - Sistema de
sujecion a base de gancho y felpa Marca

+ VELCRO®

- 1 Adaptador para taladro con vastago de
1/4”a5/8” - 1MH

- 1 Toalla de microfibra

+ 1 Cinta para enmascarar.

ESTETICA AUTOMOTRIZ
PASOS
1 Lave

Lave perfectamente su auto con agua y shampoo
automotriz (procure dejarlo libre de polvo).

2 Descontamine

Con la plastilina azul clave 2461 y un poco de agua o
shampoo automotriz frote toda la superficie del auto
[incluyendo cristales, partes cromadas o de plastico) esto
le ayudara a eliminar contaminantes como son: suciedad,
pintura briseada, chapopote, resina, etc.

Tenga cuidado de no dejar caer al suelo la plastilina ya que
se |le pegara polvo y la arruinara.

3 Aplique la cera

a] Sobre la superficie descontaminada y seca rocie la
cera Spray Wax clave 2473.

b] Con la toalla de microfibra clave 2755 y con
movimientos circulares frote la superficie y retire
el excedente de cera. La toalla de microfibra no deja
residuos ni pelusas y no raya la superficie.

PASOS

1 Antes de iniciar el proceso de restauracidn proteja
la pintura alrededor del faro usando la cinta para
enmascarar automotriz.

2 Es necesario retirar la parte dafiada del faro, para
eso lije perfectamente toda la superficie procurando
eliminar hasta la raya mas profunda.

(Use el respaldo manual, un poco de aguay lije en un
stlo sentido).

Dependiendo del dafio de la superficie de su faro use
el tamafio de lija adecuado.

3 a]PuIa con el banete de lana y una pequefia cantidad de
compuesto para pulido (inspeccione visualmente que
haya eliminado las rayas de lija).

b] Para obtener el brillo final pula con la esponja naranja
y una peguefia cantidad de compuesto para pulido.

C] Retire los residuos con la toalla de microfibra.

ANTES DESPUES

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de Velcro
Industries B.V. usadas con autorizacian.
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Novedades ACERO INOXIDABLE

Pulidora Satinadora CARACTERISTICAS
Clave 2500 - Potencia de alimentacian 1200 w.

- Potencia de trabajo 750 w.
- Velocidad variable 900 a 2500 rpm.

- Rectificado con bandas de fibra y lija.
+ Pulido y abrillantado con felpa.

- Eje 5/8"-11.
- Ligera, pesa 2.5 ka.
- Maletin de pléstico para transporte.

BENEFICIOS

+ Maguina especial para satinado, pulido y
acabado de superficies metélicas.

- Puede usar rodillos, discos, ruedas.

» Minimo mantenimiento.

- Versatil, se puede usar en forma recta.

- Menor cansancio del operario, ya gque no
vibra y pesa menos gue las esmeriladoras
comunes.

Accesorio para Lijado de Tubos y Barandales
Clave 2505

- Para lijado con bandas de fibra, lija o
PULIZIT® de 35 x 760 mm.

- Se utiliza exclusivamente con la pulidora
satinadora TENAZIT® clave 2500.

Accesorio para Mini Bandas de Lija

CIaVE 2508 - Para lijado con bandas de fibra o lija de 8
X B66 mm.
- Especial para trabajar en zonas de dificil
acceso, como orillas, esquinas y
recovecos.
- Se utiliza exclusivamente con la pulidora
satinadora TENAZIT® clave 2500.

Accesorios para Ruedas
Clave 2507

- Especial para trabajar vértices y angulos
interiores entre 45°y 40°.

- Usa ruedas de fibra o felpa clave 1067 (6

X 1/4" x1")

- Se utiliza exclusivamente con la pulidora
satinadora TENAZIT® clave 2500.




ACERO INOXIDABLE Novedades

, Cinta de Acero Inoxidable
CARACTERISTICAS .
- Protege el area de la superficie durante el Autoadherible

proceso de lijada.

BENEFICIOS

- Se lija Unicamente el area deseada.
- Aplicacian limpia y segura.

- Se evitan retrabajos.

usaos

+ Placas

+ Laminas

+ Acero inoxidable

Clave 2530

Dimensiones
40 x 5000 x 0.15 mm

Agente eliminador de
manchas azules en soldadura

BENEFICIOS

+ Remueve incluso las marcas mas persistentes
de quemado y decoloraciones en cordon de
soldadura en acero inoxidable.

- No contiene acido hidrofluorhidrico. Tip TECNICOD

Para obtener un acabado con brillo,
recomendamos el uso de pasta para

acero inoxidable claves 2441y 2442.

Clave 2492
500 ml




Novedades ACERO INOXIDABLE

Nueva
Linea

4

CARACTERISTICAS
C|aVE 2519 + Es un sistema de Limpieza Eletroquimica, que
permite limpiar y crear una capa protectora en las
superficies metalicas en un solo paso mediante la
creacion arcos electroliticos.

« Las fibras de carbono son excelentes
conductores de electricidad y es en sus puntas
donde se generan los arcos eléctricos gue son
capaces de remover manchas, decoloraciones,
capas de oxido e inclusive peguefias
escamaciones.

« El liguido electrolitico gue se usa aumenta la
conductividad eléctrica de los filamentos de
carbono, es un sistema de enfriamiento, crea una
atmadsfera que protege el area de posibles micro
oxidaciones al evaporarse y genera dioxido de
cromo el cual restaura la capa protectora del
acero inoxidable. El liguido gue se ocupa es un
aditivo de la industria alimenticia no peligroso
conocido como E338.

- Puede ser usado en el marcaje de mercancias y
productos metalicos. En solo 3 - 4 seg es posible
obtener un marcaje duradero y permanente
sin generar corrosion, abrasion acida o alguna
alteracion en el producto.

CONTENIDO

+ 1 Equipo de electro limpieza Tenazit
(700 VA/240A, 50-60 Hz, Ba)

+ 1 Cepillo de filamentos de carbdn (Clave 2520).

- 1 Cable para conectar el cepillo.

+ 1 Pinzas con cable para tierra.

- 1 Botella de Solucién Electrolitica de 500 ml
[Clave 2521).

ANTES DESPUES - 1 Botella de Solucién Electrolitica de 500 ml
[Clave 2523).

- 1 Botella vacia con rociador de 500 ml.
- 1 Envase de boca ancha.
+ 1 Cable de alimentacién.

Accesorios ,
CARACTERISTICAS
H H - Para limpieza electrolitica.
cepI"D de Flhra de carhunu - Se monta en el mango de teflon con cable y se
C'EVE 2520 conecta al equipo Tenazit Electro Clean

(Clave 2519)

DIMENSIONES
12 mm x 115 mm x M10
1/2” x 4-1/2” x M10




ACERO INOXIDABLE Novedades

Soluciones Electroliticas

Solucion electrolitica Heavy Duty Polisher
Clave 2521 Clave 2522 Clave 2523
500 ml 500 ml 500 ml
CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS
- Electrolito a base de aditivo E338 para - Electrolito a base de aditivo E338 para - Electrolito a base de aditivo E338 para
limpieza electroguimica. limpieza electroguimica. limpieza electroguimica.
- Para ocuparse caon equipo de + Para ocuparse con equipo de - Para ocuparse con equipo de electrolimpieza
electrolimpieza Tenazit ElectroClean electrolimpieza Tenazit ElectroClean Tenazit ElectroClean [Clave 2519).
[Clave 2519). [Clave 2519). - Es un fluido denso y gracias a su bajo
contenido de agua produce menos vapores.
BENEFICIOS BENEFICIOS
+ Para limpiar cordones de soldadura + Para limpiar cordones de soldadura BENEFICIOS
ligeramente guemadas. muy oxidadas. - Para pulir cordones ¢ superficies de
soldadura.
CONTENIDD Kit de Marcaje
+ Para ocuparse con Equipo Tenazit Electro
Clave 2524

Clean [Clave 2519).
- 1electrodo de carbon de 902
- Electrolito de marcaje (100ml).
+ 1 Solucidan neutra (50 ml).
- 5 felpas.
+ 5 anillos.
- 1 Cable de conexién de 1.5 mmz2, 2m.
+ 1 Muestra de platina de marcaje.

Plantillas

Las plantillas de grabado pueden ser con o sin marco, se recomienda
siempre solicitarlas con marcao:

Cinta para plantillas
- Las dimensiones maximas de una plantilla son 760 x 460 mm con =
marco de 40 mm incluido. de marcaje

- Los precios se calculan por cm2
- Se pueden usar més de 5000 veces Clave 2529

» Tiempo de entrega: 3 semanas

CARACTERISTICAS

- Para marcado electroguimico con el set de
marcaje [clave 2524) y el equipo Tenazit Clean
[clave 2519).

- |deal para impresion de nimeros de serie y
codigos de barra.




Trabajo del acero inoxidable

Corte

Esmeriladora Angular

Para discosde 4” a 9”

Chop Saw
Para discos de 14”
Clave 748

Sierra Circular
Para sierra metalicas de 7”
Clave 2137

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 42

- ImvrERIAL

- KREATOR

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

- IMmPERIAL
- MAGMA
- KREAATOR

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

LINEAS DISPONIBLES
Sierra Circular

* Profesional

ACERO INOXIDABLE

Seleccione el producto con el espesor
adecuado, dependiendo del tipo

de material a cortar, asi obtendra

un excelente desempefio y el mayor
rendimiento.

DISCOS DELGADOS

Corte rapido vy ultra preciso en
materiales de pared delgada (menos
de 2,5 mm de espesaor).

- Mayor velocidad de corte

- Minima rebaba

- Menos desperdicio de material
- Bajo consumo de energia

j prem

0,8 mm

1,0 mm
1,3 mm
1,5 mm
1,9 mm
2,5 mm

3,0 mm

DISCOS GRUESOS

- Mayor rendimiento

- Menor velocidad de corte

- Méas rebaba

- Mayor pérdida de material

- Mejores para angulo y placa

Tip TECNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbaén, ya gue una vez gue se uso en acero al
carbadn, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.
- Cualguier disco para metal puede cortar el acero inoxidable, pero solo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan gue no se contamine la pieza a trabajar.




ACERO INOXIDABLE Trabajo del acero inoxidable

Preparacion de superficie
Remocidn de soldadura

Para la remocidén de material como
cordones de soldadura, existe una
; amplia variedad de productos.
L!NEAS_D'SPDN'BLES Elija el apropiado para la maquina gue
Discos Tipo 27 usted va a emplear.

LINEAS DISPONIBLES
Ruedas Flap

LINEAS DISPONIBLES LINEAS DISPONIBLES
Discos Laminados Fibrodiscos

- ImmPERIAL

- MAGVIA

+ KREATOR

LINEAS DISPONIBLES
® Discos de Cambio Rapido

Proceso disco laminado

Tip TECNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbdn, ya gue una vez gue se uso en acero al carban,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.

- Cualguier disco para metal puede deshastar el acero inoxidable, pero soélo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan que no se contamine la pieza a trabajar.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

Preparacion de Superficie
Remaocion de soldadura

En el trabajo de acero inoxidable, la
soldadura puede estar en areas de
dificil acceso o con angulo, por lo gue
debe emplear otro tipo de productos
gue le permitan una remocion eficiente
y practica.

LINEAS DISPONIBLES
Ruedas Flap

LINEAS DISPONIBLES
Discos Laminados

®

TENAZIT>

LINEAS DISPONIBLES
Limas Rotativas

- INOX CUT
-TENAZIT:

- EASY-CUT.

LINEAS DISPONIBLES
Puntas Montadas
- CLASICA (Café)
* FIBRA DE ALGODON
« TENFLEX

Proceso disco laminado ®

Tip TECNICO

+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbdn, ya que una vez que se uso en acero al
carbdn, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.

- Cualquier disco para metal puede cortar el acero inoxidable, pero solo los discos libres de Fierro, Cloro y Azufre
garantizan gue no se contamine la pieza a trabajar.




ACERO INOXIDABLE Trabajo del acero inoxidable
Acabado 3y 4

PRODUCTOS DISPONIBLES
PRODUCTOS DISPONIBLES

PRODUCTOS DISPONIBLES
PRODUCTOS DISPONIBLES

PRODUCTOS DISPONIBLES
PRODUCTOS DISPONIBLES

« FIBRA CON LIJA
« FIBRA

Proceso disco laminado lam fibra con lija

+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carban, ya gue una vez que se uso en acero al carban,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

Acabado 3y 4

PRODUCTOS DISPONIBLES

PRODUCTOS DISPONIBLES

RUEDAS DE SISAL
4"y B”

RUEDAS DE TELA
4"y B

PRODUCTOS DISPONIBLES

s

PASTAS PARA PULIDD
+ VERDE
« BLANCA

Proceso disco super pad [secuencia granos 360 al 4000])

Tip TECNICO

- No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya gue una vez gue se uso en acero al
carbon, puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




ACERO INOXIDABLE Trabajo del acero inoxidable

Limpieza
PRODUCTOS DISPONIBLES PRODUCTOS DISPONIBLES
. SL:IPER LIMPIEZA PLUS pLUS
+ SUPER LIMPIEZA
- NEGRA
PRODUCTOS DISPONIBLES PRODUCTOS DISPONIBLES
- MAGMIA
-EASYCUT. . KRE/AATOR MAGMA
KREATOR

PRODUCTOS DISPONIBLES
PRODUCTOS DISPONIBLES

. . * KREATOR
Proceso con cepillo circular

Tip TECNICO

+ No utilice un producto especial para acero inoxidable en acero al carbon, ya gue una vez gue se uso en acero al carbon,
puede contaminar las piezas de acero inoxidable.




Trabajo del acero inoxidable ACERO INOXIDABLE

Acabado espejo en barandal

PROCEDIMIENTO

Se uso la maquina satinadora TENAZIT® clave
2500 v el accesorio para pulido de tubaos clave
25065.

1. Se lijo cordon de soldadura y ligera raya con
banda de lija granos 80 vy 120.

2. Para eliminar lineas del lijado que deja el
grano 120, se dio una secuencia de lijado con
bandas de oxido de aluminio piramidal en
granos 400, 600, 1200 y 2000.

3. Para eliminar ligeras rayas del lijado con
grano 2000, se empled la banda Pulizit con
pasta verde.

Satinado y Limpieza
Proceso con block abrasivo Clave 2778







Corte

ESMERILADORA ANGULAR
Para discos de 4-1/2”y 7”

CHOP SAW
Para sierras de 14” Clave 2108

INGLETEADORA
Clave 2133

SIERRA CIRCULAR
Clave 167

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 41

* gy
- Claves 892 y 893
- Corte preciso clave 4251

« Corte rapido y frio con un minimo de rebaba
- No se tapa

SIERRA METALICA

- Profesional

-Especial para maquina Tipo Chop Saw 4400 RPM Max
Clave 2108

MEDIDAS DE SEGURIDAD
- Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualguier movimiento
lateral que provogue el desafilado de los dientes o la caida de los

mismaos.
- Al terminar el corte sostenga |la pieza para evitar hacer palanca
sobre |los dientes de |la sierra y prevenir gue se desprendan.

INGLETEADORA

- Industrial

10” - De 80 dientes - Clave 179
10” - De 100 dientes - Clave 2133
10” - De 120 dientes - Clave 2134

CORTADORA DE ATAQUE DE
METALES

« Industrial

12” - 80 dientes - Clave 180
14” - 100 dientes - Clave 183

SIERRA CIRCULAR
- Industrial
7-1/4” - 40 dientes - Clave 167



Clave 1622

RUEDAS CON VASTAGO

TENAZIT:
= Fap
= Sisal

Preparacion de superficie
Remocion de soldadura

LINEAS DISPONIBLES
Discos Tipo 27

* (escory
»Claves: 480y 481

Discos Tipo 29
- TURBO
&y

+ NUEVAS Claves:
8670y B71

Clave 586

DISCOS LAMINADOS
+ SUPERLAM®

Clave 2706

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO

Clave 2071

LIMAS ROTATIVAS
+ TENAZIT.

. EASYCUT,

Clave 128




Rehabhilitacian de Rin Automotriz

PROCESO DE TRABAJO
-Deshaste y Acabado

1. Se deshastd el corddn de soldadura con disco laminado para aluminio clave 2707.
2. Para el rectificado del centro del rin se uso lima rotativa y rueda flap en grano 120.

PROCESO DE TRABAJOD
+ Pulido

1. Para eliminar marcas de esmerilado o lineas profundas en el aluminio se ust una secuencia de lijado con disco de lija
autoadheribles MAGMA granos 320, 400, 800 y 800.

2. Para eliminar las marcas de lija se usa la rueda de tela verde clave 1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se uso el rodillo de felpa clave 2308 con pasta blanca.




Remaocion de Poro de Fundician

PROCESO DE TRABAJO

1. Se deshasta la superficie de la pieza con ruedas flap B60.
2. Para eliminar ligeras rayas del lijado, se empled |la rueda de tela y la rueda CONVO.




Pulido de Tanque de Gasolina

PROCESO DE TRABAJO

1. Para eliminar marcas de aluminio se ust una
secuencia de lijado con discos de lija autoadherible
MAGMA en granos 320, 400, 600, 800 y 1000.

2. Para eliminar las marcas de lija se usa la rueda de
tela verde clave 1619 con pasta verde.

3. Para el abrillantado uniforme se uso el rodillo de
felpa clave 2308 con pasta blanca.
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Informacion Técnica

Tipos de Discos
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PRODUCTOS DE DIAMANTE
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Ségmentadn
Para usos generales, es el indicado
cuando se requiere mayor duracion
sin importar el acabado.

|
Turbo
Cortes rapidos y buen acabado, es el
indicado cuando la rapidez del corte
es el factor mas importante.

Rin Continuo

No despostilla, es el indicado
cuando se requiere de excelentes
acabados.

Maquinas

Esmeriladora

Para discos de

Sierra Circular

Para discos de

Cortadora de
piso

Para discos de

Cortadora de
loseta

Para discos de

Cortadora de
mampaosteria

Para discos de

Cortadora de
piso de alta
potencia

Para discos de

didmetro: didmetro: diametro: rin continuo didametro: didametro:
4” (100 mm), 7’ (175 mm]) a 12” (300 mm) de 8” (200 12”7 (300 mm) 12” hasta 24”
5” (125 mm], 9” (225 mm]) a16” (400 mm) a 10” a20” (500
77 (175mm) y mm) (250 mm) mm)
9” (225 mm])

A Reglas de seguridad

1. Elija el tamafio de disco adecuado a la maguina.
2. Elija el disco especifico para el material gue va a cortar. De una buena eleccion dependeran los grandes
resultados y un EXCELENTE DESEMPENOQ DEL DISCO.
3. Utilice adaptadores adecuados para:
- Esmeriladora angular con rosca (5/8”-11H] Clave 547 (fig. 1] o clave 961 (fig.2)
+ Esmeriladora angular con rosca (M14-2) Clave 538 (fig. 1) o clave 858 (fig. 2]
4. Antes de montar o desmontar un disco, aseglrese gue la maguina este desconectada.
5. Asegurese gue la magquina no excede las maximas revoluciones por minuto (rpm) marcadas en el disco.
B. Use el equipo de proteccion adecuado.
7. Siempre monte el disco respetando el sentido de giro marcado con una flecha.
Los diamantes estan orientados en una misma direccion por lo gue el sentido de corte se indicara con una
flecha.
8. Apriete el adaptador, no lo haga excesivamente.
9. Asegurese de que la pieza a trabajar este firmemente sujeta.
10. Cheque su maguina: Baleros, bandas, flechas y poleas. Un buen mantenimiento en su maguina le dara una
larga vida al disco de diamante.
11. Despues de montar un disco y antes de usarlo, encienda la maguina y dejela trabajar en vacio durante un
minuto para asegurarse de gue el disco no esta dafiado.
12. Si en el disco se especifica su USO EN SECO, funcionan usando el aire como enfriador y es necesario
remover el disco del area de corte cada 15 6 20 segundos.
El uso de agua con una herramienta eléctrica puede causar dafio al operador.
Si su maguina esta equipada con sistema de inyeccion de agua le recomendamos usar discos que
especifiguen su USO EN HUMEDO.
13. Los discos para corte en seco son disefiados para cortar no mas de 17 (25,4 mm) de espesor en una pasada.
Para cortes mas profundos realice varias pasadas. El exceso de presion en el disco dafia los diamantes.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

DESCRIPCION

Soluciones Técnicas

SOLUCION

DEL PROBLEMA

==

"

z

I
A wet
PRSI o
o

o
T

Pérdida de tensidn

Desgaste del cuerpo,
de acero

Desgaste irregular
del segmento

Desgaste
excesivo

Cuerpo roto

Pérdida de
segmento

Segmentos

rotos

Excentricidad

Disco
sobrecalentado

Barreno
desalineado

El disco no corta

a) Cabezal de la maquina desalineado.

b) El disco es muy duro para el material
gue se esta cortando.

c) El material a cortar no esta sujeto.

d) Bridas muy peqguefias o desiguales.

e) Excesivas rpm.

El material gue esta cortando es muy abrasivo.

a) Los segmentos se desgastan de un solo lado,
reduciendo su espesor.
b) Desgaste irregular de la periferia del disco.

a) Utilizar el disco equivocado en materiales
altamente abrasivos.

b) Falta de agua.

c) Baleros o gje de la maquina en mal estado.

d) Potencia insuficiente porque las bandas
estan flojas, el voltaje es inadecuado o rpm
en exceso.

e) Disco demasiado duro para el material gue
se esta cortando.

a) Disco demasiado duro para los materiales
gue se estan cortando.

b) El disco se tuerce o se atora durante el corte.

c) Sobrecalentamiento.

a) El material se mueve durante el corte lo cual
ocasiona que los segmentos se tuerzan o
atasguen.

b) Disco demasiado duro para los materiales gue
se estan cortando.

c) Bridas en mal estado.

d) Eje o baleros de la maguina desgastados o en
mal estado.

e) Sobrecalentamiento.

Disco demasiado duro para los materiales que
se estan cortando.

a) El disco es muy duro para el material gue se
esta cortando, en lugar de cortar el disco
comienza a “golpetear” ocasionando un
desgaste irregular.

b) El eje del disco esta ranurado o desgastado.

c) Baleros de la maguina gastados o deteriorados

a) No se suministro suficiente agua al disco.
b) Cortes demasiado profundos o muy largos.

a) El disco esta colocado de manera incorrecta.
b) Bridas o eje en mal estado.

a) El disco es muy duro para el material que se
esta cortando.

b) Potencia insuficiente de la maguina.

c) El disco trabaja con mas lentitud por su
continuo uso en materiales de dureza media o
vitrificados.

d) El segmento parece tener todavia vida pero el
disco no corta.

a) Revise el alineamiento del cabezal de la
maguina.

b) Use un disco mas suave.

c) Mantenga el material totalmente fijo mientras
esta cortando.

d) Use bridas del tamafio correcto y de didametro
idéntico.

e) Use el disco a las rpm maximas sefialadas
en la etigueta de apriete.

Utilice discos con segmentos “antidesgaste”.

a) Revise la alineacion de la cortadora. Limpie el
sistema de agua y asegurese de que ésta se
aplica correctamente en ambos lados del disco,
en cantidad suficiente y de manera constante.

b) Reemplace los baleros o el eje desgastados.

a) Use un disco especial para corte de materiales
abrasivos.

b) Limpie el sistema de agua, aseglrese de que la
bomba de agua esta funcionando correctamente.

c) Cambie baleros y/o gje.

d) Apriete bandas, reemplacelas, mida el voltaje,
utilice el calibre adecuado en la extensian del cable.

e) Utilice un disco mas suave.

a) Utilice un disco mas suave.

b) No tuerza o atasgue el disco durante el corte.

c) Use agua suficiente (8 a 20 litros de agua por
minuto para cortadoras de concreto). En discos
para corte en seco, deje girar el disco libremente
durante 30 segundos despues de cada metro
lineal cortado.

a) Fije el material mientras se esta cortando.

b) Utilice un disco con una liga méas suave.

c) Reemplace las bridas.

d) Reemplace el eje y/o los baleros deteriorados.

e) Revise el sistema de enfriamiento: bomba,
ductos y boguilla. Para discos gue cortan en
seco, haga cortes mas superficiales y deje gue
el disco gire libremente cada determinado
tiempo.

Utilice un disco con una liga mas suave.

a) Use un disco con liga mas suave.
b) Reemplace el eje deteriorado.
c) Instale nuevos baleros.

a) Revise el sistema de abastecimiento de agua
(bomba, ductos, mangueras, boquillas, etc.).
Aumente el volumen de agua gue suministra.

b]) En discos para corte en seco, haga cortes
superficiales maximo 2 a 5 cm de profundidad.
Corte en etapas, deje que el disco gire
libremente cada 10 ¢ 15 segundos para
incrementar la corriente de aire que enfria el disco.

a) Asegurese de gue el disco esta colocado
correctamente en el eje de la maguina.

b) Revise el estado de las bridas y del gje.
Reemplacelos en caso necesario.

a) Use un disco con una liga méas suave.

b) Revise la potencia del motor, las bandas y el
voltaje.

c) Aderece el segmento con algin material abrasivo
hasta que el diamante sea expuesto nuevamente.

d) Los discos disefiados para cortar materiales
abrasivos requieren de una seccion del segmento
donde no haya diamantes (en la base) para
obtener una mayor adherencia al cuerpo de acero.
Un disco gue se uso hasta llegar a esta parte del
segmento, se ha desgastado normalmente.
Reemplacelo.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Informacion Técnica

Clasificacion de los principales materiales a cortar

- En el sector de la construccion y de la piedra se clasifican los materiales en cuatro familias segin su comportamiento al ser
trabajados: duros, abrasivos, calcareos y ceramicos.

- Los materiales duros oponen la maxima resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un fuerte impacto, pero un
escaso desgaste de la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales abrasivos oponen una media resistencia al corte, tienen la caracteristica de ejercer un impacto medio, pero
con un especial rozamiento y desgaste hacia la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales calcareos oponen una baja resistencia al corte, tienen |la caracteristica de ejercer un bajo impactoy
rozamiento, y por consiguiente un escaso desgaste hacia la herramienta gue los trabaja.

- Los materiales ceramicos pueden ser a su vez duros, abrasivos o incluso blandos, dependiendo de los componentes y el
grado de coccion.

- La linea de discos de USO GENERAL abarca cualquiera de los tipos de materiales anteriores. Por eso es importante para un
buen rendimiento y mantenimiento de la capacidad de corte del disco de USO GENERAL, se alterne el trabajo de materiales
duros y abrasivos.

Materiales Materiales Materiales Calizos y Materiales
Duros Abrasivos Plasticos Ceramicos
+ Granito - Blogue de Concreto * Marmol - Gres Porcelanico
- Gres - Concreto Armado - Piedras calizas - Ceramica Monococcidn
- Refractario de alimina - Concreto Fresco - Ceramica Bicoccion
- Cuarcita - Concreto Curado
- Parfido - Arenisca - Paliéster
« Ladrillo duro - Terrazo - Fibra de Vidrio
- Refractario bajo en alimina - PVC
- Ladrillo abrasivo - Policarbonato
- Vigas de concreto
- Cantera
- Recinto Volcanico
Viga Ladrillo Fibra de Vidrio Refractario
Marmol Cantera Recinto Volcanico Ceramica




PRODUCTOS DE DIAMANTE Informacion Técnica

Granito Asfalto Bloque de Concreto Porcelanico

Policarbonato Parfido PVC Klinker

Tipos de Segmento

Rin Continuo

TipD “M”
Corte limpio
No despostilla

Para el trabajo de corte en la
construccion de carreteras.

AUS 1AM
®

Segmentado
Corte rapido
Alto rendimiento

Turbo
Corte rapido y sin despastillar
Trabajo mas confortable




Hoja de Aplicaciones PRODUCTOS DE DIAMANTE

RIN CONTINUO
calidad 4" 4_1/2" 7" g 12" 14" 16" 18" 4" 4_1/2" 7" g 12" 14" 4" 4_1/2" 7" g”
Platino 857 859
Oro 832 829 807 837
g Oro / Suave 2540
g Oro / Duro 2541
o 1517 1540 1523 1551 831 839 | 802 804
< Plata
b 818 806 1541
~
5 Bronce 808 827 812 835 1532 1533 1513 1542 1545 1549 1546
§ 2550 2551 2562
[TT] . 1516 1515
E Chip-Cut 899
(L]
o 1504 1505 1507 1509 2501 2502 2503 2504 1501 1502 1503 1510
b Easy-Cut
35 1506
HUM 2552 2555 2558 2554 2557 2560 2553 2556 2559
ECODIAMOND| 3250 3252 3255 3258 3254 3257 3251 3253 3256
Super Turbo 2183 2184 2185
o Platino 817/824 819 2187 2188 2189
= Oro 851 853 855 2192 2190 2191 2166 2167
4 1552 866 862
< Plata
o 850 1521 854 1538 1590 2165 1591
o Convexos 848
Bronce 847 1548 852
Multicutten] 2181 2182
Platino 843/828 | 846
é Oro 1537 841
E Plata 1534 1520 1535 1525
Z Bronce 1522 1547 1539
<
o Amarillos 2544
2545 2547 2549
Easy-Cut 2515 2517 1495
SEGMENTADOS ZONA DE AGREGADOD
Calidad | 12* 14" 16" 18" 20" 24" UG, MEDE., o RUAVE., ALY SUSNE
Platino 2145
Road Plus 2274 2275 2242 2243 2224 2226 1527 2210
Oro 822 2210 221 2213
Plata Universal| 825 = 830
Bronce | 1526 1524
Chip-Cut [ 1512 1514
Easy-Cut | 1508 151
HUM 1518
(=]
L] Oro 838 R 1 1
E Plata 845 833 4" 4-1/2" 7" 8" 10" 14"
2 | Bronce |2830 2891
|<_t Oro 801 803
ﬁ Plata 2160 2161 2162
3 Bronce 813 814 809 810
Easy-Cut 815 816
Oro 834 2177 2178
—~3 Oro / Seco 842
N Plata 1544
=
=3
22




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante
Calidad discos de diamante

Calidad INDICADOR
En la parte superior derecha

de cada disco viene indicada " ﬁloun 1 Logotipo

la calidad del mismo, . HUM" ' Logotipo
mediante los logotipps de  EASY-CUT.! Logotipo

la linea a la gue pertenecen chip-cut®: Logotipo
0 bien con diamantes como  BRONCE , <

indica la siguiente tabla: PLATA | <<%

ORO |, PPD
PLATINO: 9 @

Clasificacion de los principales materiales a cortar

Concreto Granito Marmol Ceramica
Velocjdad Velocjdad
m/s m/s

Dureza

Velﬁqc/lé:lad %Cuarzo Clase VEIPnC/Igad Tipo

ZIETM Fresco 40 - 50 0-15 1-2 40-50 |Travertino 50 -60 Bicoccion 55 -80

Tipo Tipo

Medio BETEEE 30 - 40 15-24 2-3 30-40 Blanco Espafia 40 - 50 Monococcion 45 - 55

Duro Armado 25-35 25-34 4-5 25-35 |Verde Tikal 30-40 Gres 40 - 50
Porcelanico
CARACTERISTICAS
- Los segmentos estan perfectamente soldados, Usu G e ne ral / AZUI
fabricados con diamantes seleccionados y avanzada SEngntadD
tecnologia de sinterizacion.
Claves 808,
BENEFICIOS 1540, 837, 835,
- Excelentes para el corte rapido de materiales 1523, 1532y
de construccion, marmaol, ladrillo, concreto y 1533 estan
blogue no abrasivo. avaladas por
0Sa.
usos MAX. RPM m/s
: E"Dar:?rg'm 4” 14,500 80
. Piedra 4-1£2 13,200 80
7 8,500 80
g9” 6,700 80
12” 5,000 80
14” 4,400 a0
Al
MAQUINA GROSOR  BARRENO BRONCE PLATA ORO PLATINO segmento ~ Node  Usarse
mm) segmentos en
I. 1 0[‘1,,"””” 2mm-008 222mm-7/8° 808 1517 832 10 8
(?.“I 22mm-009° 222mm-7/8" 829 7 8
EsmedsE 119 mm  22mm 008 222mm-7/8° 818 10 g
portati 4172 ppmm009 222mm-7/8" 827 10 9  USOEN
175 mm 22mm-009" 222mm-7/8" 807 10 14 SECO
7" 22mm-009" 22,2 mm-7/8" 857 12 15
22mm-009° 222mm-7/8' 812 806 /1540 10 14 =
3mm-0,118" 222mm-7/8" 1541 * 7 186
25mm-010° 222mm-7/8" 859 12 15
225 mm ., .
Sierra circular 9 26mm-0102" 222mm-7/8 837 8 16
2,6 mm-0,102" 222mm-7/8" 835 1523 10 16
300 mm ! f USO EN
Py 28mm-0110" 25mm-1 1532 7 21 HUMEDO
Cortadora de 350 mm 28mm-0,110° 25mm-1" 1533 7 25 ﬁ
mamposteria 14" 32mm-0,125" 50mm-2” 1551 14 21 WP _

* Resague especial para realizar cortes mas profundos.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Discos de Diamante

Uso General / Azul

Turbo - Rin Continuo

Turbo

MAQUINA

(%]

GROSOR

BARRENO

BRONCE CON
SEGMENTO
PROTECTOR

BRONCE

PLATA

CARACTERISTICAS
« El rin esta fabricado para dejar un excelente
acabado.

BENEFICIOS

- Para corte sin despostillar en materiales de
construccién, marmol, ladrillo, concreto, blogue
no abrasivo y piedra natural.

usas

+ Marmol
- Concreto
- Piedra

MAX. RPM

4” 14,500
4-1/2” 13,200
77 8,500
g9” 6,700
12”7 5,000
14” 4,400

Altura
se?mento Usarse
mm) en

Cortadora de loseta 115 mm 2mm-008" 222mm-7/8" 1513 10
%? 41/2" " 2omm009" 222mm-7/8 9550 7
USO EN
Esmeriladora 1 7E;Nmm 22mm-009" 222mm-7/8 2551 7 SECO
portatil
7T 26mm-0102" 22,2 mm-7/8"
'%”" 225 mm ’ ’ ’ 1542 10 N
Sierra circular g” )
% 28mm-011" 22,2 mm-7/8" > 2562 7
300 mm » Can
Cortadora de 12" 2.8mm-0,110 254 mm-1 831 8
mamposteria
35?4r,,r‘m 32mm0125 254mm-1” 839 7 ﬁ
Rin Continuo
i Altura Usarse
MAQUINA (7)) GROSOR ~ BARRENO ~BRONCE PLATA segmento
% 100 mm 1,6 mm-006’ 222mm-7/8" 802 5 Tip TECNICO
4 ; \ USO EN
Cortadors 2mm-008" 222mm-7/8" 1545 5 SECO Claves 1545 y 1548 con reductor de 22,2
de loseta 115 mm ., . a 20,0 mm para usarse en cortadora de
41,2 2mm-008" 222mm-7/8" 1549 10 @ loseta portatil.
g’ 175 mm 1,6 mm-0,06’ 222mm-7/8" 804 5
B o 7" 2mm008 222mm-7/8 1548 5




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

CARACTERISTICAS
- Fabricados con diamante industrial,
perfectamente soldados.

BENEFICIOS
- Para trabajo ligero en materiales de construccian,
marmol, concreto, ladrillo y blogue no abrasivo.

usos
- Marmoal
- Concreto
- Piedra
MAX. RPM MAQUINA 2 GROSOR  BARRENG  chip.cute sepurd . Node  Usarse
. G mm) segmentos en
” 14’500 USO EN
77 8,500 é 1 OCAlem 2mm-008" 222mm-7/8 1516 2 g SO
Esmeriladora Sierra 175 mm 22mm-003"  222mm-7/8 1515 7 14
portatil  circular 7" 22mm-009" 222mm-7/8" 899 7 14
CARACTERISTICAS
- Bajo precio.

- Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacion.

BENEFICIOS

- Para uso no intensivo en materiales de construccian,
blogue no abrasivo, marmol, concreto v ladrillo.

- Los segmentos son muy seguros y na se

desprenden.
usas
+ Marmol
+ Concreto
+ Piedra
MAX. RPM
4” 14500  Segmentados
4-1/2” 13,200 ] Altura No. de Usarse
7”7 8,500 MAQUINA () GROSOR BARRENO CLAVE se r:qn;r;to segméntos en
g 6,700 103{“"‘ 2mm008" 222mm-7/8' 1504 1506 7 8
) 115 mm ) ) USOEN
Tip TECNICO a1/ 2mmO008" 222mm-7/8" 1505 7 9 SECO
Mejora el rendimiento y evita guemadura ESI’BgI"r‘t”gtler‘a 1 757"mm 2mm-008" 222mm-7/8" 1507 7 14
|

de los segmentos dejando enfriar el disco
después de 15 6 20 segundos de corte. 22‘2"'“'“ 2mm-008" 222mm-7/8" 1509 7 16




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Turbo - Rin Continuo CARACTERISTICAS

- Bajo precio.
- Fabricados con avanzada tecnologia de
sinterizacion.

BENEFICIOS

-Para corte sin despostillar.

- Uso no intensivo en materiales de construccion,
|oseta ceramica, azulejo, mosaico y marmoal.

usaos
+ Marmol
- Concreto
+ Piedra
MAX. RPM
4” 14,500
4-1/2” 13,200
7" 8,500
9” 6,700
Turbo
MAQUINA o GROSOR  BARRENO  CLAVE  seqmmnto US:;SG
mm
100mm 19mmogg 222mm-7/8° 2501 75
USO EN
"2_?/"2’,,”‘ 19mm- 009" 222mm-7/8" 2502 75  SECO
1 75; MM 95 mm 0102 222mm-7/8" 2503 75
Esmeriladora
portati 2259 mm  3mm-0118" 222mm-7/8' 2504 75
Rin Continuo
) Altura T —
MAQUINA ()] GROSOR BARRENO CLAVE Se%rfYY]\r%\tO on
100 mm 16mm 006" 222mm-7/8" 1501 7
115 USO EN
o /“2‘{“ 16mm-006" 222mm-7/8' 1502 7 SECO
175 %) Tip TECNICO
R 7,,'“"‘ 2mm-008"  222mm-7/8' 1503 7 Q
° pgr‘téti\o ) Claves 1501y 1502 con reductor de 22,2
225"mm 2 mm -0,08" 222mm-7/8 1510 7 a 20, 0 mm para usarse en cortadoras de

9 loseta.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

CARACTERISTICAS
- Precio super accesible.

BENEFICIOS
- Uso general en materiales de construccion.
- La mejor relacion precio-rendimiento en discos

de su tipo.
Usos MAX. RPM
- Marmol "
- Concreto 4 14,500
- Piedra 4-1/2” 13,200

77 8,500

Altura

(v} GROSOR BARRENO SEGMENTADO RIN TURBO se%mento Usarse
CONTINUO mm) en
100 mm +8mm-007" 222mm-7/8" 2552 2
4 2mm-008° 222mm-7/8 2553 2554 7 USO EN
115 mm 18mm-007" 222mm-7/8 2555 - SECO
41/2"  2mm-008" 222mm-7/8' 2556 2557 7 e 10
2mm-008" 222mm-7/8" 2559 5 =
1 807"mm 22mm-009° 222mm-7/8" 0558 .
24mm-0095" 222mm-7/8" 2560 7

Nueva G
CARACTERISTICAS Linea \ DIAMOND

- Para uso general en materiales de construccion.

BENEFICIOS
- SUper econémicos
+ Gran rendimiento

usos

» Marmol
- Concreto
- Piedra

Altura

(7)) GROSOR BARRENO  SEGMENTADO RIN TURBO  segmento =
CONTINUO mm)
105 mm  MBMm-007"  222mm-7/8" 3250 75
4 1.9 mm-0,075” 222 mm-7/8" 3251 7.5
115 mm 19mm 0075 222mm-7/8" 3252 75
41/2"  2mm-008" 222mm-7/8" 3253 3254 75 10
1 807,,”“"‘ 24mm-0095° 222mm-7/8' 3255 3256 3257 7.5

230 MM o mmoi00 222mm-7/8 3258 75




Discos de Diamante

Refractario
Negro
Claves 834,
1544y 2177
estan avaladas
por oSa.

PRODUCTOS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

- Segmentos soldados con laser.

+ Liga especial para refractario.

- Versiones para corte en seco y en humedao.

BENEFICIOS

- Especiales para el corte de ladrillo refractario
y otros materiales muy duros.

- Excelentes en el corte de ladrillos refractarios
con alto contenido de alimina.

. usos
MAX. RPM m/s - Ladrillo refractario
14” 4,400 80
18” 3,400 80
20” 3,000 80
MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO ALTO RENDIMIENTO se mer?to No. de Usarse
PLATA ORO mm) segmentos en Cortan rapido ladrillo
350 refractario con alto
mm y , . o
: 3,2 mm-0,125 25,4 mm- 1 * USO EN contenido de alimina
% " 1544 842* /834 7 25  UsoEn R
Conadorade O™ 36mm 0140 25Amm-1” 2177 10 32 ﬁ
mamposteria 500 mm P _
ggr;c?g[?gs s 36mm-0,140" 254 mm-1 2178 10 36

* Clave B42 se puede utilizar en seco

Porcelanato
Blanco

CARACTERISTICAS

- Fabricados con diamante en grano fino.

- Linea plata con desahogos tipo flecha especiales
para evitar el despostillamiento en materiales
muy duros.

BENEFICIOS

- Para cortes finos y sin despostillar materiales
duros y fragiles, loseta ceramica, porcelanato,
azulejo, mosaico y obsidiana.

usos

- Loseta ceramica
+ Porcelanato duro
+ Marmol

Tip TECNICO

Claves 815 y 816 excelentes
para cortar granito sin
despostillar.

Altura
MAQUINA GROSOR BARRENO RIN CONTINUO segmento
e EASY-CUT. BRONCE mm MAX. RPM
100 mm » y
2 1,6 mm -0,06 222mm-7/8 2160* 7 14500 USO EN
SECO
smeradora 12?;'2"“ 1,6 mm-0068" 222mm-7/8" 815 2161* 7 13200 a
portati \
175 mm 008 7 % Q
Sierra circular 7" 1,6 mm 0,06 22.2mm-7/8 816 2162 7 8600
1 Ua,,mm 1,5mm-008" 159 mm-5/8" 813 7 14500
g 180 MM 45 mm-008" 15,9 mm-5/8" 814 7 8600
1,5 0,068" 159mm-5/8"
200 mm - / 809 / 5700 USO EN
Cortadora g" " » ¥
e 2mm-0,08 15,9 mm-5/8 801 10 HUMEDO
050 my 18MM-008" 159 mm-5/8 810 10 noon ﬁ
10 2 mm-0,08" 159 mm-5/8" 803 10

* Claves 2180, 2161y 2162 con desahogos tipo flecha.




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Discos de Diamante

, Corte de Piso
CARACTERISTICAS
- Con barreno para perno de arrastre (PINHOLE). EUnCI‘EtU Curadu
+ Alta concentracion de diamante industrial.

. Claves 882, 825,
- Soldados con laser.

830, 1511, 1512,
1514, 1518, 1524,
1528, 1527, 2210,
2211y 2213 estan
avaladas por oSa.

BENEFICIOS

- Especiales para el corte de concreto curado
simple y reforzado.

+ Alto rendimiento alin en cortes profundos.

usaos
- Concreto curado

m/s
24” 2,500 80
18” 3,400 80
16” 3,800 80
14” 4,400 80
127 5,000 80

Altura

. PLATA No. de Usarse
GROSOR BARRENO CHUMS EASYCUT. chip-cot® BRONCE PLATA o, ORO  se nr:\;r;to seqmentos en
300 mm 32mm-0,125" 254 mm-1" 825 10 21
12 T 28mm-0110" 254 mm-1" 1508 1512 1526 7 22
2,8mm-0,110" 254 mm-1" 1514 7 24
28mm-0,110" 254 mm-1" 1511 1524 7 25
350mm  3mm-012° 254mm-1° 1518 10 25 \GMepo
14" »
32mm-0,125" 254 mm-1 1527 10 24 ﬁ
32mm-0125" 254mm-1' 830 822 10 25 &
40?8?"“ 32mm0125" 254 mm-1" 2210 10 o8
45?8’]““ 36mm-0,140° 254 mm-1" 2211 10 32
8084rpm 44mm-0173' 254mm-1" 2213 10 42
Claves B22, 2145, 2210, 2211, 2213 para maquinas de alta potencia 25HP o mas.
Cortad Clave 830 corta concreto curado y asfalto sobre concreto (no méas de 20% de asfalto).
Cortadora d"r adora Use agua suficiente (8 a 20 litros por minuto).
de piso e piso de

alta potencia




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Corte de Carreteras de Concreto

Claves 1527

y2210estdan  CARACTERISTICAS

avaladas por - Para el trabajo de corte en la construccion
0Sa. de carreteras de concreto.

BENEFICIOS

- Disco de diamante dentado con barreno para el
perno de arrastre (PIN HOLE).

- Clave 2224. 20 segmentos tipo M. Cuenta con 4
segmentos antidesgaste y alma de acero especial
gue evitan el deterioro del disco o la pérdida de
segmentos.

- Clave 2228. 28 segmentos tipo M. Cuenta con 7
segmentos antidesgaste y alma de acero especial
gue evitan el deterioro del disco o la pérdida de
segmentos.

Para usarse en maquinas de alta potencia (B3 HP o
mas).

a0 sonve
MAQUINA GROSOR BARRENO  DURO MEDIO SUAVE MUY SUAVE Usear:se MAX. RFM m/s
16”7 3,800 80
i‘m 350mm 32mm-1/8"  esamm1t 2274 2242 2224 1527 |\SOEN 14" 4400 | BO

Vaqunade  A00MM - 32mm-1/8" " a54mm.1* 2275 2243 2226 2210 @

alta potencia

Mapa de Dureza en los agregados de la Republica Mexicana

- Zonas de agregados duros
- Zonas de agregados medios

- Zonas de agregados suaves

\:I Zonas de agregados muy suaves

SENEIFE

Chihuahual

Coahuila

Sinaloa
Y Durango)

Tamaulipas

San
1 % Luis

Guanajuatoe
1. Aguascalientes 23

2. Querétaro 4 Quintana
3. Hidalgo iz Michoacan 5} NG \Vekacruz Cafpeche Roé\/

4, Estado de México 7 Pueblai

5. Ciudad de México

6. Tlaxcala (GUENIEO}

(@axalcal
7. Morelos




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

CARACTERISTICAS Nyeval} Cortadora de piso
- Con motar Honda GX270 de 8.5 HP de LI nea de concretn
gasolina.

- Cortadora de piso de concreto ligera, se
puede cargar entre dos personas.(Peso
116 kag).

+ Con guarda de proteccion deslizable.

- Manubrios disefiados para el trabajo
pesado, no vibran.

- Corte manual derecho o izquierdo.

+ Con motor de gasolina HONDA GX270 de
8.5 HP y 14.1 de torque (Ib*ft)

- Para montar discos de diamante de 14,16
y 18 in de diametro.

+ Incluye tangue de agua.

+ Maxima profundidad de corte:

* Disco de 14in se puede 4-5/8in
(1M7mm)

* Disco de 16in se puede 5-1/2in
(139mm)

* Disco de 18in se puede 6-5/8in
(188mm)

CLAVE

2534

Nueva -
Ll'nea|> Disco para ensanche

CARACTERISTICAS
- Disco de diamanta para ensanche de 350 mm
calidad Oro

BENEFICIOS
- |deal para corte de juntas de dilatacian.
+ Uso en humedo.

. Altura UEErae
MAQUINA (%)} GROSOR  BARRENO  ORO segmento
mm) en
= 350 mm . : 5 ﬁ
__" ‘@ g0 B84 mm-1/4"254mm-1 2214 . .
Cortadora  Maquina de
de piso  alta potencia




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Corte de Piso CARACTERISTICAS

ASfﬂ'tD - Con segmento antidesgaste y barreno para perno
de arrastre (PINHOLE].
- Alta concentracion de diamante industrial.
- Soldados con laser.

BENEFICIOS

- Especiales para el corte de asfalto y concreto
verde.

- Con formulacion especial para soportar la
abrasividad del asfalto.

usaos
- Asfalto
- Concreto verde

MAX. RPM

”
Segmentos antidesgaste 12” 5,000
Previene el desgaste del alma de acero, evitando asi que los 14 4,400
segmentos se desprendan.

MAQUINA (7)) GROSOR  BARRENO BRONCE PLATA ORO seommto  No.de  Usarse
mm) segmentos en TiIJ TE'ENICU
300 mm 32mm-0125° 25,4 mm-1" 845 8 21 USO EN P —
E 12" 32mm-0125° 254mm-1" 2890 10 15 HUMEDO (8 a 20 litros de
32mm-0,125" 254 mm-1" 833 7 21 ﬁ agua por minuto)
Cortedors 35?4{}1m 32mm-0125" 254 mm-1" 838 10 21 ~
32mm-0,125 254mm-1" 2891 10 18

Corte de Juntas de contraccion
Concreto Verde CARACTERISTICAS

+ Segmentos con diamantes alineados.

BENEFICIOS
- Controlan las grietas en el concreto al utilizarse
dentro de las 2 primeras horas del colado.

MAQUINA Q’ GROSOR BARRENO PLATING Alturat
- MAX. RPM
_— ~ 2590[}1m 2,4mm-3/32" sC 2126 10 B6” 3,800
TR 10" 3,800
o 32mm-1/8" sC 2127 12 12”7 5,000

14” 4,400




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Nyeval}
Linea Cortadora de Juntas de

Contraccion de concreto verde

CARACTERISTICAS

- Con motor Honda GX160 de 4.8 HP de
gasolina.

- Cortadora de juntas de contraccion
en concreto verde.

- Con motor de gasolina HONDA GX160
de 4.8 HP y 7.6 de torgue (lb*ft).

- Para colocar juntas de control
durante las 3 primeras horas despues
de colar (Concreto verde).

- Ligera, se puede cargar entre dos
personas (46 kg).

- El disefio de este equipo permite
mantener fuera de la zona de corte
los residuos de corte.

- Para discos de diamante de Bin
(Clave 2125]).

+ Méxima profunidad de corte con
discos de Bin de 1-3/16 in (30 mm].

« Utiliza platina de aluminio.

CLAVE

2537

Corte de Juntas de contraccian

Nueval> Concreto Verde
Linea

CARACTERISTICAS
+ Para corte de concreto con agregados medios.
+ Incluye platina guia de aluminio.

BENEFICIOS

- Especiales para el corte de juntas de contraccion de
concreto verde.

+ Para usarse con cortadora de juntas de contraccion
Clave 2537

usos
- Asfalto
+ Concreto verde

Altura
MAQUINA (%)} GROSOR  BARRENO PLNATA Se?mqf)\to
Cortadora
de juntas 150 ,,mm 2,5 mm-0,10" SC 2128 7.5
de Contraccion 6

173




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Discos de Diamante
Nueva

'noll <| Ll'nea CARACTERISTICAS

curte dE Ma’rmnl y PiEdra caliza - El disefio del alma tiene entallas angostas para un
corte con buen acabado.

- Alma silenciosa.

BENEFICIOS

- Profundidad de corte 2 - 10 cm

- Velocidades de avance recomendadas: 2 - 5 m/min.
- Velocidad periférica optima: 45 m/s.

- Alma silenciosa.

- Gran velocidad de corte.

usaos
+ Marmol
- Piedra Caliza

MAX. RPM

14” 3,450
168” 3,050

MAQUINA (0] GROSOR BARRENO CLAVE

35?4[nm 32mm-1/8" 60mm-23/8" 5005

Cortadora
estacionaria 400 mm 36mm -9/64" 60 mm-2-3/8” 5006
16"

de blogue o puente

ROLY ¥ s

Corte de Piedra de Ingenieria CARACTERISTICAS

- El disefio del alma tiene entallas angostas para un
corte con buen acabado.
- Alma silenciosa.

BENEFICIOS
- |deal para corte de piedra con cuarzo, mezclas con

resina y granito ( clases 1-5).
- Velocidades de avance recomendadas:
2 cm espesor 2.5 m/min.
3 cm espesor 1.5 m/min.
- Velocidad periférica optima: 30 - 35 m/s.

usos
- Piedra de ingenieria

MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO  CLAVE MAX. RPM

_ 14” 3,050
-f-\-

350 MM 350m.1/8° 60mm-23/8" 5025
Cortadora 14

estacionaria
de bloque o puente




PRODUCTOS DE DIAMANTE

Discos de Diamante

CARACTERISTICAS

+ Diamantes de alta calidad.

- Segmentos resistentes al trabajo pesado.
- Alma silenciosa.

BENEFICIOS

+ Alto rendimienta.

+ Resistentes al trabajo pesado.

+ Para cortar granito, marmol duro y piedras
artificiales.

- Gran velocidad de corte.

usaos
- Granito (clases 1- 3)

MAX. RPM

14” 3,050
16” 2,700

CARACTERISTICAS

- El disefio del alma tiene entallas angostas para un
corte con buen acabado.

- Alma silenciosa.

BENEFICIOS

- Para corte de Dekton®, Florim®, Magnum®, Risi®,
Kerlite®, Kaminam®, Lapitec®, Beolith®, The Size®,
Techlam®, Slimtech®, Stoneglass®, Zero 3°y
cualquier pieza o loseta cerdmica de gran tamafio.

+ Profundidad de corte maximo por pasada: 12 mm

usaos
- Materiales Sinteticos
+ Loseta ceramica de gran tamafio.

MAX. RPM

14” 3,050
16” 2,700

WROLD

Corte de Granito

Lineal”

Clases1-3
MAQUINA Q GROSOR BARRENO CLAVE
-6\- 350mm 55, 7/64'60mm-23/8" 5015
14
Cora

de blogue o puente

estacionaria 400 mm 32mm-1/8" 60mm-23/8" 5g1g
16"

fuevap  YROLE
Corte de Materiales Sintéticos
de Ingenieria

MAQUINA Q GROSOR BARRENO CLAVE
-i-
{o\ 350mm 551 .7/64'60mm-23/8° 5035
14
Cortadora

estacionaria 400 mm 32 -1/8" 80 -2-3/8"
de blogue o puente 16" mm-1/ mm / 5036




Discos de Diamante

Granito / Verde

Turbo

PRODUCTOS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS

- Fabricados con segmentos tipo turbo.
- Ligas especiales para corte rapido.

- Cuerpos multiperforados.

- 4 tipos diferentes de segmentos.

- Con refuerzo central.

BENEFICIOS

- Para corte rapido y sin despostillar de granito, piedra
de molino, marmol duro, loseta ceramica muy dura,
porfido y piedras artificiales.

- Hacen menaos ruido.

- Trabajo mas confortable.

- Los discos PLATINO pueden hacer cortes
harizontales.

+ Ningun disco del mercado puede igualar su
velocidad.

- Granito de corte.

usaos
+ Granito de corte MAX. RPM
- Porcelanato m
- Cerdmica 4 14,500
4-1/2” 13,200
77 8,500
9”7 6,700
Platino Super Turbo Turbo Con segmentos
protectores
o CONSEGNENTOS CON REFUERZO CENTRAL Altura  Usarse
MAQUINA GROSOR BARRENO  PROTECTORES SUPER  segmento
PLATA  PLATA ORO  PLATINO T oo~ o en
1 Ufi”mm 1mm-004"  222mm-7/8" 1590 7
115 mm 004" 79
412" 1mm-004 222mm-7/8 2165 7
Esmerladora 100 mMm 9oy 009 22,2mm-7/8" 866
portatil 47 USO EN
115 mm 21mm-008° 222mm-7/8 2166 2183 10 SECO
41/2"  12mm-005° 222mm-7/8 2187 10
16mm-006" 222mm-7/8" 1591 7
. » 22,2mm-7/8"
175 mm _ 24mm-0085 / - 862 75
7 26mm-0100° 222mm-7/8 2167 2184 10
. 222mm-7/8"
Sierra circular 1,6 mm-0,08 mm- 7/ . 2188 10
225 mm 26mm-0100° 222mm-7/8 2185 10
g’ 16mm-006" 222mm-7/8" 2189 10

Tip TECNICO

Claves 1590 y 2165 son de 1 mm de grosor, excelentes para rayar piedra
de molino de nixtamal.



PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Granito / Verde

CARACTERISTICAS

- Diamantes de alta calidad. Segmental:ll:l
- Segmentos resistentes al trabajo pesado.
- Disponibles con cuerpo silencioso. Claves 852,
- Cuerpos de acero resistentes al trabajo pesado. 854, 855, 1521
y 1538 estan
BENEFICIOS avaladas por
+ Alto rendimiento. 0Sa
+ Para cortar granito, marmol duro y piedras
artificiales.
usos
+ Piedra dura
+ Granito

MAX. RPM m/s

4-1/2” 13,200 8a

7" 8,500 80
9” 6,700 80
” 5,000 80 .
12” 4’400 80 Discos Convexos
14 ’ Clave 848 es un disco convexos para hacer cortes curvaos,
168” 3,800 80 ideal en |a fabricacién de ovalines para cubiertas.
18” 3,400 80
) ALTO RENDIMIENTO CONVEXO Altura No. de
MAQUINA (%] GROSOR BARRENO BRONCE PLATA ORO PLATINO AR PLATA Serrr?r%nto segmentos
1,8 mm-007" 222mm-7/8 847 8 9
12 ?/"21{“ 22mm-009" 222mm-7/8" 850 851 7 8
4mm-016"  22,2mm-7/8’ 848 8 9
Esmeriladora 2,2 mm-0,09" 22,2 mm-7/8" 1521 853 824 10/7 14
portatil
175mm - 22mm-008  222mm-7/8 817 12 15
22mm-009° 222mm-7/8° 1548 8 14
26mm-0102° 222mm-7/8 852 854 7 16
Sierra circular 2259"mm 2,5 mm-0,10" 222 mm-7/8" 819 12 15
28mm-0110° 222mm-7/8 855 10 16
|®_ 30?;“ 32mm0125"  50mm-2° 1552 14 21
—l\l
Cortadorade 350 mm 32mm-0125"  254mm-1 1538 10 25
[mamposteria. -y 4. 33mm-0,130"  50mm-2’ 1531 14 24
400 mm - 30mm-0,125"  254mm-1° 2190 10 28
gor‘tadora 16
@ aaque 45?8?“" 32mm-0125"  254mm-1" 2191 10 32
Tip TECNICO

Clave 2192 fabricado con cuerpo silencioso, reduccion de ruido a menos de 87 dB.




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Materiales Fragiles

CARACTERISTICAS

- Fabricados con liga especial para materiales
fragiles.

+ Cuerpo super delgado.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- Mayor rapidez de corte y rendimiento gue los discos
de diamante electrodepositado convencionales.

- No se tapan.

usos

- Piedras semipreciosas

- Azulejo

- Porcelanato

- Ceramica

- Vidrio

- Clave 8B5. Excelente para trabajar onix.

: Alt

MAQUINA (7))} GROSOR  BARRENO  CLAVE segmento  MAX. RPM Usar:se

mm
100mm  qgmm.o0s" 222mm-7/8 1554 55 11000

- 7 USO EN
HUMEDO

Cortadora a2t 131m 2mm-0076" 153mm-5/8" 1555 o e1eo ﬁ

de loseta 0 .

Cortadora 350 mm nna i
de banco 14 2mm-0,08 254 mm-1

Piedras Semipreciosas
Lapidario

CARACTERISTICAS
+ Liga especial para cortes sin despaostillar.
- Diamantes en grano finao.

BENEFICIOS

- Para corte de piedras semi preciosas como
obsidiana, onix, jade y ojo de tigre.

- Para realizar trabajos artisticos.

+ No despoaostillan.

- Cortes super precisos.

usos

+ Piedras semi-preciosas
- Ceramica

- Vidrio

Tip TECNICO

MAQUINA %) GROSOR BARRENO  CLAVE  MAX. RPM Usa':se
e Corte fino y sin despostillar de: onix, obsidiana, jade y

ojo de tigre.

100 mm

" 06mm-0025 222mm-7/8 1528 13200 USOEN

SECO

180mm ggmm-0025" 222mm-7/8' 1528 8500 @

Esmeriladora 7
portatil




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Cantera
Rojo
CARACTERISTICAS

-Con liga especial para corte de materiales abrasivos. ~ Clave 1520 esta
avalada por 0Sa

BENEFICIOS
- Para corte de materiales abrasivos y cantera.

usaos
- Cantera

- Blogue abrasivo MAX. RPM m/s

4-1/2” 13,200 80

7” 8,500 80
g9” 6,700 80
14” 4,400 80
) ALTO RENDIMIENTO edura ~ No.de
ATl GROSOR  BARRENO  greyoyr BRONCE PLATA  ORO  PLATINO  ““fmm) __segmentos
1,8mm-007" 222mm-7/8" 1522 8 9
TI5EM 22mm-0085" 222mm-7/8 1537 10 9
22mm-009" 222mm-7/8 1534 10 9 USO EN
22mm-009" 222 mm-7/8" 841 7 14 SECO
Esmeriadora 1 /2MM  22mm-009" 222mm-7/8 1547 8 14 é
portatil 7 22mm-009" 222 mm-7/8" 843 10 15 ON
22mm-009" 222mm-7/8’ 1520 828 10 14
295 mm  22mm-009" 222mm-7/8" 846 12 15
9" 26mm-0,102" 222mm-7/8' 1539 1535 10 16
%Eﬁlg‘gﬁggg@gg 350 my  28Mm-0110" 25dmn- 1 1525 7 25 HUMEDO
Gortadora W 35mm-9/64 s0mm-2 1495 10 24 :

, Recinto Volcanico
CARACTERISTICAS F
- Disefio exclusivo MULTICUTTER. MUlthUttEf
- La banda de diamante es mas ancha en una de las
caras.
- Con adaptador integrado de 5/8”-11.

BENEFICIOS

- Se pueden usar para corte y desbaste de recinto
volcanico vy otras piedras y materiales abrasivaos.

« Facil montaje en esmeriladora con rosca estandar.

+ Rendimiento extraordinario.

MAQUINA (%)) GROSOR BARRENO CLAVE MAX. RPM Us:rzse
USO EN
12_15 o 28mm-7/64' 153mm11-5/811 2181 18200  skco
90° 300 a
Esmerladora 290 MM 30mm-1/8" 153mm11-5/811 2182 6700 g
portatil g

179




Discos de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Recinto Volcanico - Cantera

Amarillo ]

CARACTERISTICAS

+ Discos de 4-1/2” y 7” con adaptador
integrado y segmentos protectores.

BENEFICIOS
+ Combinan corte rapido y alto rendimiento en
recinto volcanico y otros materiales abrasivos.

usos

- Cantera dura

+ Recinto volcanico

- Blogue muy abrasivo
- Asfalto

Altura

MAQUINA %) GROSOR  BARRENO  AMARILLO segmento _ NO-de ~ Usarse
I ? segmentos en
USO EN
?‘.| 115 mm 22mm-009’ M14-2 2544 7 9 SECO . B
4 41/2"  22mm-009" 158mm11H-5/8-11H 2545 7 9 ‘a Tip TECNICO
Esmeriladora 175 g‘
portatil 7,,”"“ 2,4mm-0095" 159mm1H-5/8-11H 2547 7 14 Claves 2544 y 2448.

“Turbo” con segmento protector, genera

menos ruido y menos calentamiento.

Recinto Volcanico

CARACTERISTICAS
- Bajo precio.
+ Sinterizados.

BENEFICIOS

+ Para corte de recinto volcanico, cantera y
otros materiales abrasivos, muy Gtiles en el
trabajo artesanal de |a piedra.

usas

+ Recinto volcéanico
- Cantera

+ Blogue abrasivo

MAX. RPM

4-1/2” 13,200

77 8,500
Alt
MAQUINA [0/} GROSOR BARRENO  EASYCUT. segmento __NO-de
mm segmentos
115 mm
FRYZY 2mm-008  222mm-7/8’ 2515 7 g
Esmeriladora L 787,,mm 22mm-009" 222mm-7/8" 2517 7 14

portatil




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Especiales para Marmaol

CARACTERISTICAS Electrodepositados
- Con protecciones en “U”.
« Fabricados con diamante electrodepositado de alta
calidad.
BENEFICIOS
- Buen rendimiento.
+ Excelentes acabados.
- Corte rapido y preciso.
- No despostillan.
usaos
+ Marmol
MAQUINA o GROSOR  BARRENO  CLAVE  No.de MAX.RPM ~ Usarse
segmentos en
ég s o 12mm-1/32 222mm-7/8 2141 10 12000
Esmeriladora ’IBO"mm 15mm-1/16" 222mm-7/8" 2142 14 8700 ﬁ
portatil 7 ‘S
CARACTERISTICAS Soldados al vacio

- Super delgados, para cortes finos, sin
despostillar en marmol.
- Fabricados con diamante soldado al vacio de alta

calidad.
BENEFICIOS
+ Alto rendimiento.
- No se tapan.
usaos
- Marmoaol
- Loseta ceramica
- Acrilico
- Plastico
+ Fibra de vidrio ) MAQUINA (7)) GROSOR  BARRENO  CLAVE  MAX.RPM US:;SG
Tip TECNICO
Clave 1592 incluye reductor de 22,2 12_?/'3,”1 2mm-008" 222mm-7/8" 1592 13200 USSI:%E)N
a 20 mm.
Clave 1593 incluye reductor de 22,2 e e 178 "mm 22mm-0085" 222mm-7/8' 1593 38500
a15,3 mm. portatil 7 -
CARACTERISTICAS Silencioso
+ Nueva formula mejorada.
- Fabricados con cuerpo de acero silencioso.
BENEFICIOS
- Reduccian de ruido a menos de 85 dB.
- No despostillan.
+ Alto rendimiento.
usas
» Marmaol suave
- Marmal duro
. Alt
. 17) GROSOR ~ BARRENO ~ MArmol iy pou segmento NO-de — Usarse
Suave mm) segmentos en
Cortadora
tipo puente 35?4’3’"’ 32mm-1/8' 60,/50-23/8"/2" 2540 4400 7 25 ﬁ

~




Discos de Diamante PRODUCTOS DE DIAMANTE
Soldado al vacio

CARACTERISTICAS
- Segmentados con diamantes
depositados al vacio.

BENEFICIOS

- Mayor rapidez de corte y
rendimiento gue los discos
de diamante electrodepositado
convencionales.

- No despostillan.

usos
- Piedra
Corte
U - Plastico
MAQUINA (7)) GROSOR BARRENO 10 segmentos  MAX.RPM Pl - Fibra de vidrio
- Acrilico
N + PVC
O 180mm ogmm-0102° 222mm-7/8" 2143 7 14 8500  USOEN
Esmeriladora 7" SECO
portatil
& 3
o~ N
=] 390mm - 5im.012  esammrr 2144 7 24 4400
Cortadora de 14
e T o o e e e e e ————————
y
Soldados al vacio CARACTERISTICAS
+ Segmentados con diamantes depositados al vacio.
- Nueva tecnologia de soldado.
BENEFICIOS
- Para corte de tubas, perfiles y barras.
+ Rinde varias veces mas gue un disco
de abrasivo convencional.
usaos
+ Fundicion
Corte
i Altura Usarse
MAQUINA (%)) GROSOR BARRENO CLAVE se mer)no MAX. RPM o
mm
12? MM 13mm-005"  222mm-7/8" 2683 10 13200
18'0/ USOEN
7,,’"’" 28mm-0110" 222mm-7/8" 2687 3 8500 SECO
Esmer‘il@d_lor‘a a
rtati
P 230MM agmm-0110 222mm-7/8 2688 3 6700 Q
&;hop Sow SO0 34mm-0134°  284mm-1 2691 3 4300
CARACTERISTICAS
+ Rinde varias veces mas que un disco de abrasivo
convencional.
- Mas seguro.
BENEFICIOS
- Para desbaste de fundicion, hierro ductil, acero al
m carbon, inoxidable y soldadura, metales no ferrosos,
Desbaste ceramica y polimeros.

Usarse
en

178 mm )
- 222mm-7/8 2678 8500

MAQUINA BARRENO CLAVE MAX. RPM

Esmeriladora
portatil




PRODUCTOS DE DIAMANTE Discos de Diamante

Con vastago

CARACTERISTICAS , Electrodepositado
- Para trabajos a altas velocidades.

- Fabricados con resistente vastago de acero.

BENEFICIOS
+ Combinan corte rapido y alto rendimiento.
« Corte sUper preciso y sin despostillar.

usos
- Piedra Natural
+ Acrilico
- Fibra de vidrio
+ PVC
2 GROSOR BARRENO  CLAVE  MAX.RPM US:;SE
40mm 54 0m.0,012° > 2148 35000
Mototool Taladro 11/2” o mm-U, 3mm-1/8 o

Mini Turbo

CARACTERISTICAS Dia mante
- Tipo turbo para desbaste y corte.

BENEFICIOS
- Para trabajos artesanales y de precision.

usas

+ Piedra natural

- Carburo

+ Materiales de ingenieria muy duros.
« Plasticos duros

+ Hule

@\ (%) GROSOR VASTAGO CLAVE MAX. RPM Us:r:se
Mototool Taladro ! ?3 oM 2mm-008  B4mm-1/4° 1491 100000 Q

Diamante

CARACTERISTICAS
+ Fabricados con liga metalica.
- Diamante grano medio.

BENEFICIOS

+ Para corte, deshaste, ranurado y trabajos
artisticos en marmol, granito, obsidiana, onix
y otras piedras naturales.

- Excelentes para trabajar en lugares de dificil
acceso.

usas

+ Marmol

+ Granito

- Obsidiana

+ Piedras naturales %)

. Onix |<I%\
+ Cantera

Mototaol Taladro 40mm  ommp,080"  BAmm-1/4" a

1ape oM 4mm-1/4" 1490 25000 Q

GROSOR VASTAGO CLAVE  MAX.RPM US:;S‘*




Copas de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Segmentadas CARACTERISTICAS

+ Disponibles con una y dos hileras de segmentos.
- Con rosca integrada M14-2 6 5/8”-11.
+ Bajo precio.

BENEFICIOS

+ Para desbaste de concreto, marmol y otros
materiales de construccion.

+ Montaje rapido no requiere herramientas especiales
para montar y desmantar.

usos
+ Marmol
- Pied
MAQUINA o BARRENO  1HILERA 2HILERA  MAX.RPM US:rzse . Cfncrl?eto
USO EN
g 159mm-11H-5/8111H 2171 2173 SECO
100 mm 14500
B o M14-2 2172 2174 3
Tu rhu CARACTERISTICAS

- La mas amplia seleccion disponible en el mercado.
- Fabricada con diamante de alta calidad.

BENEFICIOS

- Dura 20 veces mas que una copa de abrasivo
convencional.

- Excelente velocidad de remocian.

usas

- Color azul. Para marmol, concreto y
blogue no abrasiva.

- Color verde. Para granito, marmol duro
y resinas epoxicas muy duras.

- Color rojo. Para cantera y otros materiales
abrasivos.

USOS GENERALES GRANITO CANTERA y— Tip TECNICO

' MAX. RPM
MAQUINA @ EARRENS) BRONCE _ PLATA _PLATA _ ORO __ PLATA _ ORO en

Claves 869, 867, 884

100 mm /8" USO EN y 2168 fabricadas con
e 222mm-7/8 2168 867 869 884 14500 Himebo cuerpo de aluminig, son
- 1 muy ligeras y reducen el
Esmeriedora 180 MM 222 mm7/8" 2169 883 885 8600 ‘ ruido.

Turbo

Cuerpo de Hule )
CARACTERISTICAS
+ Cuerpo de hule, ligero y resistente.
- Diamante grano 30/40.
 Con rosca integrada 5/8” - 11.

BENEFICIOS

- Deshaste répido y con minimas despostilladuras.

+ No rebota.

- Se reduce la vibracian y el ruido.

+ Montaje répido no requiere herramientas especiales
para montar y desmaontar.

usos

U + Granito
Q sarse

BARRENO ~ ORO  MAX.RPM - Marmol

+ Piedra
g 100 mm a + Concreto
Esmeriladora 4 153mm-114-5/81H 2175 14500 QA‘ - Porcelanato

portatil

MAQUINA




PRODUCTOS DE DIAMANTE Copas de Diamante

CARACTERISTICAS _ TLII_'bD
- Cuerpo de hule. Cuerpo de Hule - Silenciosa

- Super flexible.
- Con rosca integrada 5/8”-11.

BENEFICIOS

- Gracias a su tecnologia reduce el ruido,
la vibracion y los saltos.

- |deal para el desbaste de concreto donde
SE requieren operaciones rapidas y precisas.

- Montaje rapido no requiere herramientas especiales
para montar y desmaontar.

usos

+ Granito

+ Marmol MAQUINA (] BARRENQ CLAVE MAX. RPM
- Piedra

100 mm . a
. E: lad 11 - x
Concreto g S?ﬁgb?arwa W 159mm11-5/8-11 2176 10000

- Porcelanato

Usarse
en

CARACTERISTICAS Segmento Tipo Flecha

-Con segmentos tipo flecha.

BENEFICIOS

- Desbaste rapido de concreto y recubrimientos
muy duros.

- Larga duracian.

- No se tapan.

usaos
- Concreto
- Resinas epoxicas

MAQUINA (1)) BARRENO PLATA  MAX.RPM US:;SE
100 mm . 5o
o 222mm-7/8" 2179 14500 HOEN
Esmeriadors  180MM  99omm 7/ 2180  sso0 Y

CARAGTERIGTIGAS 7 T oo
- Fabricados con diamante soldado al vacio de alta R ue d as Pe rfl Ia d oras

— Soldadas al vacio
BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- Excelentes para el perfilado de marmol y granito.
- Ahorro de tiempo vy dinero.

- Se pueden usar en seca.

usos
» Marmol
- Granito

Formas Disponibles
Sobre pedido

en

g 75Brpm 20mm-3/4" 159 mm11H-5/8"11H 2630 2632 8600

Esmeriladora
portatil

MAQUINA (1)) ALTURA BARRENO MAX.RpM  Usarse
DV . y




Brocas de Diamante PRODUCTOS DE DIAMANTE
Electrodepositado EARACTERISTICAS

« Para perforaciones esporadicas en himedo.
- Fabricadas con diamante en granos finos.

BENEFICIOS

- Para perforaciones en placas delgadas de loseta
ceramica, plastico, marmaol, acrilico y fibra de vidrio.

- Excelentes acabados.

usos

+ Azulejo

+ Marmol

- Porcelanato

- Fibra de vidrio

Con vastago

VI 32 mm 38 mm 50 mm MAX. RPM Usarse
1-1/4" 1-1/2" 2" MAQUINA (7)) LARGO VASTAGO DGS40MP.3T MAX. RPM
- dmﬂo 2950 2951 2952 2800 Tﬁ
C aladro
Rotomartillo 251?"'" 50 mm-2" 7 mm-8/32" 1570 2800
Adaptador para montar las brocas 2957 3000 ﬁ

Porcelanato - Azulejo

MAQUINA 1%/';[“ MAX. RPM Us:r:se Clave ?958
USO EN Guia
HUMEDO
- 2946 2947 2948 2949 2800
aladro 0 :
Rotomartillo WP _
CARACTERISTICAS
Brnca - Liga metalica.
Porcelanato - Vastago integrado.
- Se pueden usar en seco o en hiimedo.
BENEFICIOS
- No despostilla.
- Corte rapido.
- Alto rendimienta.
usaos
- Porcelanato muy duro
ORO - Loseta ceramica
- Granito
MAQUINA  DIMENSIONES  CLAVE MAX. RPM
25x35x6,4 mm 0939
1x1-3/8x1/4 5100
Taadrop  S2x33xBAmm 5g4 Granito Porcelanato Loseta

Rotomartillo + 1-1/4x1-3/8x 1/4"




PRODUCTOS DE DIAMANTE Brocas de Diamante

Soldado al vacio

CARACTERISTICAS
-Fabricadas con diamante depositado al vacio.

BENEFICIOS
+ Alto rendimiento.
- Buen acabado.

usos
- Piedras preciosas Para Taladro
- Azulgjo
- Marmol
- Porcelanato MAQUINA () CLAVE MAX. RPM
- Vidrio
6mm-1/4" 2960
10mm-3/8° 2981 15200
Rolo 12mm-1/2° 29g2
254mm-1"  0gg3 8500
Para Esmeriladora
MAQUINA DIMENSIONES CLAVE MAX. RPM
50 mm-2"
?’ VsgmAm5en 2964
70mm-23/4"
% sgmikgean 2965 8500
Granito Porcelanato Loseta Forerten’™ 88 mm-31/2"
vi53mti-5/8414 2966
Soldados al vacio
Con Parafina
CARACTERISTICAS

- Contienen parafina en su interior para lubricacion.
+ Diamante grano 50.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento.

- No despaostillan.

+ Se vuelven a llenar de parafina cuando se acaba.

usaos
+ Azulejo
+ Marmol

Para Esmeriladora

MAQUINA DIMENSIONES PLATA MAX. RPM

’ 6mm-1/4"
Marmol Loseta x 15,3 mm-11H-5/8"11H 1428
12mm-1/2"
? x159mm-11H-5/8"11H 1432 15200
_— 12mm-1/2"
E: lad
S poratl M14-2 1433
15mm-9/15 1434

x15,9 mm-11H-5/8™11H




Brocas de Diamante

Broca
Materiales Ceramicos

A 65mm 8mm 10mm 13mm 20 mm

MAGUINA 1/4” 5/16" 3/8" 1/2" 3/4" MAX. RPM
USOEN
HUMEDO

agd 1446 1447 1448 1449 1450 2800 :
N

PRODUCTOS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS
+ El disefio permite minimizar el volumen de polvo.

BENEFICIOS

« Facilita la evacuacion y mejora el enfriamiento.

- Se pueden afilar al hacerlas girar sobre una lima
abrasiva a velocidad lenta para devolverle su poder
de corte.

sas

Azulejo

- Ceramica

+ Marmol

- Gres

+ Terracota

- Porcelanato (clase 5)

u

Marmol

Loseta Porcelanato

CARACTERISTICAS

- Liga metalica.

- Soldadas con laser.

- Con protecciones antidesgaste de diamante
depositado al vacio.

BENEFICIOS

- Se pueden usar en secao.

- Para perforar materiales muy duros: granito,
marmol y parfido.

usas
» Granito
- Marmol

Usarse

MAQUINA Q BARRENO MAX. RPM
153mm-11H-5/811H 1582 8
3;?1;14? 108 mm-41/4 / 6500
B erta M14-2 2170 8
Puntas montadas
Soldadas al vacio
TIPO FORMA Q GROSOR VASTAGO CLAVE MAX. RPM
MT-1 15mm-9/16" 75mm-9/32"  64mm-1/4" 1440  B0000
MT-3 5 mm-3/18" 15 mm-9/16” 6,4 mm .1/4" 1441 75000
MT-4 12mm-1/2" 25mm-1" B4mm-1/4" 1442 40000
MT-8 19mm-3/4" 145mm-9/16" B64mm-1/4" 1443 40000
MT-15x45° ==}» 22mm-7/8' 13mm-1/2  64mm-1/4° 1444 50000

188

en

Granito Marmol

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con diamante depositado al vacio.
+ Perfectamente balanceadas.

BENEFICIOS

+ Alto rendimienta.

- Excelentes acabados.

- Para trabajos artesanales e industriales.

usos

- Granito

+ Marmol

- Cantera

- Concreto

- Plastico

+ Azulejo

+ Carburo de tungsteno

L

1

wﬂ%\

Mototool






Pads de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Pads para pulido en Seco

CARACTERISTICAS
- Combina la flexibilidad de un disco de lija con el
poder de deshaste del diamante.

BENEFICIOS
» Precio muy competitivo.

usos

» Marmol

- Granito

- Travertino

- Piedra

- Aglomerado de cuarzo
- Vidrio

- Terrazo

o 60 120 200 400 1500 3000 MAX.RPM g e
uliaora de
piedra

100mm 256 2657 2658 2659 2661 2662 8600 5

Seco CARACTERISTICAS
- Liga resinosa.
« Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS
- Para pulido en seco de superficies de granito

y marmol.
- |deales para trabajar en el lugar de colocacion.

usos

- Granito

+ Marmol

+ Piedra artificial

Tip TECNICO

Se puede utilizar en lugar de la
colocacion, ya gue no requieren agua

MAQUINA - G-100 G-200 G-400 G-800  G-1500  G-3000  MAX.RPM ﬁ

PULIDORA DE PIEDRA 10‘1{“’“ 2670 2671 2672 2673 2674 2675 2676 4000 5

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.




PRODUCTOS OE OIAMANTE Pads y Hojas de Diamante

Pads

CARACTERISTICAS Hl:lmEle
- Liga resinosa.

- 3 mm. de espesor.

+ Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS
+ Para pulido de cubiertas de marmol y granito.
+ Acabados muy consistentes.

usos
+ Granito
+ Marmol
- Piedra artificial JT.
Clave 2817-4”
Set de 8 piezas
Contiene una pieza de cada
grano: 50, 100, 200, 400,
800, 1500, 30000 y BUFF

MAQUINA G-100 G-200 G-1500  G-3000  BUFF T  MAX.RPM

PULIDORA 1576 ‘ﬂl 1577 ‘ﬂl 1594 1595 1596 1597 1598 1

DE PIEDRA

[consistema 100 mm EASY-CUT® (Bajo precio)

de inyeccidn 47

de agua) 2870 2871 2872 2873 2874 2875 2876 2877 10 2000
2760 2761 2762 2763 2764 2765 2766 2767 10
Hojas de diamante

CARACTERISTICAS
- Con respaldo foamy flexible y resistente.
- Lavables.
BENEFICIOS

- Para desbaste y pulido de superficies.
- Altisimo rendimienta.
- Se lava y se vuelve a usar.

usos

- Vidrio

» Marmol

- Granito

- Ceramica

- Piedras sintéticas
- Metales duros

DIMENSIONES CLAVE  GRANO COLOR

2733 B0 Verde

Tip TECNICO 100mm 55mm 2734 120  Negro
4 x2318 9735 200 Rojo
Se pueden usar con agua para _
aumentar rendimiento 2736 400 Amarilla

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




Pads de Diamante PRODUCTOS OE DIAMANTE

Segmentos de Diamante para desbaste de pisos de concreto

CARACTERISTICAS

- Cada pieza cuenta con dos segmentos de
diamante de liga metalica.

+ Se utilizan en seco con sistema de aspiracion
de polvaos.

BENEFICIOS
- Rendimiento extraordinario con gran precision.

+ Sustituyen a los tradicionales ladrillos de carburo
de silicio.

usas
- Concreto

%] LARGO GRANO CLAVE ¥
73/50 mm f
o778,/ 50 mm -2 18/20 2640 9
73/50 mm on
e 50 mm -2 30/40 2641 el
73/50 mm f
2782 50 mm -2 60/80 2642 9

Pads para pulido de pisos de concreto

CARACTERISTICAS

- Su disefio permite garantizar un trabajo constante
y parejo.

- Sistema de sujecion VELCRO®.

BENEFICIOS

- Para pulido de pisos de concreto en seco.
- Alto rendimienta.

usos
- Concreto

(] ESPESOR 50 100 200 400 800 1500 3000 ﬁ

80mm  1omm-3/8"  p720 2721 2722 2723 2724 2725 2726 3

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.




PRODUCTOS DE DIAMANTE Pulido de Concreto

Pulido de Concreto

Proceso Objetivos Producto Caracteristicas
AT - Emparejar superficie. Segmentos Clave 2640 18 /20 Deshaste agresivo: Acabado burdo
I?\ISICIaRLE - Mostrar agregados. de diamante Clave 2641 30/ 40 Desbaste medio: Acabado medio
Clave 2642 60 /80 Desbaste ligero: Acabado fino
B -Preparar la superficie Ladrillos Clave 488 24
UEUEIHILE  para el pulido. abrasivos  Clave 489 36
. _ L Clave 2720 50 Desbaste ligero
Pulido Sellar superficie. Pads para .
~ s e ; Clave 2721 100 Desbaste ligero
INICIAL Preparacion para densificado.  Pulido Clave 2722 °00 Desbaste ligero
Clave 2723 400 Desbaste ligero
- - Incrementar la dureza N/A
RELEEERE] o |2 superficie.
Pulido - Obtener brillo medio. Pads para
MEDIO pulido Clave 2724 800 Desbaste ligero. Aparece brillo
e - Incrementar la dureza N/A
Densificado de la superficie.
GO|T[B - Obtener brillo final. Pads para  Clave 2725 1500 Brillo bajo
FINAL pulido Clave 2726 3000 Brillo alto
T e - Sellar y proteger la N/A

superficie.







SUPERABRASIVOS Informacion Técnica

D = diametro

H= barreno

T= qgrosor

U, X y W= seccian
superabrasiva

Lineas disponibles

+ Oro. Alto rendimiento. Para usuarios con - Se cuenta con superabrasivos de Diamante y de
grandes consumos de ruedas que buscan Nitruro de Boro Cubico [CBN].
la mayor duracion y ahorro. - Contiene la concentracion exacta de diamante

- Plata. Buen rendimiento. Para usuarios con sefialada en la especificacion.

consumaos medios de rueda.

* -..- -=-- Buenarelacion precio-rendimiento.

_ ___ __ __ Bajoprecio.
¢Dadnde usar ruedas de Diamante y CBN? Operacion
DIAMANTE CBN - Rectificado
- Carburos metélicos - Aceros rapidos + Afilado o
- Carburos cementados - Aceros de alta aleacion - Corte y Ranurado (Sdlo tipo 1A1R]
- Materiales ceramicos - Aceros al cromo (12% Cr) (Los aceros L, .
- Piedras naturales y artificiales deben tener una dureza superior a los Maquma
- Piedras preciosas y semipreciosas 52 HRC) - Afiladora Universal
- Vidrio, porcelana, cuarzo, silicio, germanio - Fundiciones (gris, nodular, etc.)
y grafito - Aceros inoxidables

- Materiales sinteticos y reforzados con fibra
de vidrio




Diamante SUPERABRASIVOS

Diamante CARACTERISTICAS DEL ABRASIVO
H H + Con recubrimiento metalico de niquel
nga RESII’IUSG Identificadores:

Diamante (01, 02, 03, 06, 07, 09)
CBN (02, 0B, 08)

+ Con recubrimiento metalico de cobre
Identificadores:
Diamante (05)

BENEFICIOS
« BX8 (Liga de uso general para operaciones severas).
« B51 (Liga de uso general para operaciones ligeras).

S brasi
Q GROSOR BARRENO U_Pel’a I’aS)I(VOS ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO Chip cut® EASY-CUT-
D140R100KEXBDOTP 100 297 2800
6 mm
v 4 ,ge  DI40R7SKBXBNGBI 75 296 2800
x| |+ 31.75mm /4
1A1 | “JT ’I5%}mm o
e T D140RSOKBXBCOBR 50 2151 2800
13 ”
e /8" p14oRs0KBXBC0BR 50 2152 2800
oy 100mm ” 310 9500
1A1R " p— 31;?134wm°-%%gg5".,‘m5/32 D100R100B 100
—we = Ty 9T MM 311 6200
U
e \* 100 mm 308 4200
3A1TR. &mm 31.75mm 0040” 1,8” DIOORIOOCBXBNOSI 100
T ho — 14" 14
= 150 mm "/ /& 309 2800
T
S o 3/32” D230R75KBX8NOSI 75 307 3300
A2 === St 125 mm 190m 3175mm 4 g
—y— i 5 7 1-1/4 1/8”
S S / D230R50KBX8COBR 50 2154 3300
i » R
11A2 ;’;’ﬁ? 100 mm 38mm 3175 mm /4" 1/8"  p1208100kBXE00GP 100 1412 4200

‘ "HG\‘ ‘ [

% ﬂi.x 150 mm 25 mm 31.75 mm D120R50KBXBCOBR 50 2153 2800
a8 18
" e D120R100KBXBD0BP 100 590 2800

12A2

T

m

;
|
|l

- Ho I~

D140R100KBX8DOSP 100 304 4300
[~——DO
— =% 95 mm 38 mm D140R75KBXBNOSI 75 298 4300
11V8 I ' EE sasmm 8 VE uooneons 70 2150 4300
I HO = 1-1/4
125 mm 45 mn DI40RTOOKBXBD0SP 100 305 3300
— - 31.75 mm ” J
1471 = s, 150 mm 8 7n SLIS MM /16T /8 pioomoocerenoee 100 1414 2800

DO

‘-711

— z
15V9 T 100 20mm 31780™ 1/8" /8" DI70R7EKBXBDOBP 75 1415 2800




SUPERABRASIVOS CBN / Ruedas Hibridas

CARACTERISTICAS Nitruro de Boro Cubico

- Para el deshaste y afilado profesional CBN - nga Resinosa
de aceros.

BENEFICIOS

+ Construidos con liga especial de alto rendimiento.

Tip TECNICO

Larga duracidn en aceros aleados con
una dureza superior a los 52 HRC.

S brasi MAX.
(%)} GROSOR  BARRENO Jpera ras'\)'(o ESPECIFICACION CONCENTRACION ORO  PLATA RPM
,I ,I Vg 95 mm 38 mm 31.75mm 3/8" 1/8" B120R75LBAMIO2I - 303 2500
3-3/4" 1-1/2" 1-1/4 B120R75LBAMDO2P 301
Lima Aderezadora E
Para Ruedas de diamante y CBN
Clave 482
877 X ‘I” X 'I”
200 x25x 25
-B9A220-
TIPO @  GROSOR BARRENO  Superabrasivo - , Easvcure poX
T X ESPECIFICACION CONCENTRACION RPM
13mm 31.75mm 1/2” 1/8”
1A 150 mm13am 31757 / /8" B1o0R75LBAMIORI 75 2155 o5
CARACTERISTICAS Ruedas de diamante
+ Ideal para fabricar herramientas de carburo . P
de tungsteno. nga Hlbrlda
- Para operaciones de “fluting”. - 1A1.
- Para operaciones de “gashing”. - 1V1-452.
» Minimo nimero de ajustes.
BENEFICIOS
- Mayor resistencia al desgaste.
- Excelente capacidad de desbaste.
- Vida util mas larga.
» Reduccion de costos de produccion de
herramientas para desbaste. o
+ Menor tiempo de fabricacion de herramientas o Hibrida
de corte. T T
- Menos carga de la maguina. S Profesional
S wWT
usos S ;
» Maguinado en equipos CNC y fabricacién o v A Estandard
de brocas. |
WY WY
Cantidad de
Material en

Tiempo (D ‘w)

) i ) ) MAX.
TIPO @  GROSOR BARRENO S}‘p"erab'as)'(‘m ESPECIFICACION CONCENTRACION CLAVE  ppm

1A1 185 mm 1%/?””‘ LM vz 38 DBACIOOHSSIP 100 288 7639
1V1- 459125 mm 12 mm 3176/mm /2" 3/8"  DBACIONCHSBP 100 289 7639

197




Ruedas de diamante

Ruedas de diamante

RO

SUPERABRASIVOS

CARACTERISTICAS
- Especificacion: D54-3MXPP.

- Ligas de alta calidad.

- Fabricadas con tecnologia Startec XP-P.

BENEFICIOS

- Mantiene el perfil por méas tiempo y una velocidad
de remocion alta.

- Alta velocidad de avance.

- Disminuye la fuerza necesaria para el corte deseado
hasta por un 30%.

- Reducen tiempo al disminuir los ciclos de rectificado
hasta un 20%.

- Para la fabricacion de herramientas de corte de alta

Nueva
Linea

4

demanda.
usos
+ Maguinado en equipos CNC y fabricacion
de brocas.
i
STARTEC XP-P+
GROSOR BARRENO S”FL’J"erabr“i"° ESPECIFICACION CLAVE
753r”nm 1 %g}m 31 ;ZE;I"“ 10 6 D543MXPP 5040
1 0 mm 31.75 mm
100 B o 10 6 D54-3MXPP 5041
4 31.75 mm
1 g/rg"m o 12 6 D54-3MXPP 5042
1M1 Bmm 3178mm 5 g D54-3MXPP 5043
Fluting 1 ODQ)m 31 ;i?;f‘m 10 6 D543MXPP 5044
195 mm 1§4rgm 315_75 mmo g2 6 D543MXPP 5045 A
2
1 gArg”m 31 ;ZE;"“ 12 10 D543MXPP 5046
i % mm 31 175 mmo 95 6 D543MXPP 5047
75mm Bmm 3178mm g 6 D543MXPP 5050
10 mm 31.75 mm
100 mm O e 0 10 D54-3VIXPP 5051
-
1 %/rg,m 31 175 omooq2 10 D543MXPP 5052
o
1V1-15 e N E R D543MXPP 5053
Gashin ' i6 benelti i
g 1 % zr:!m 31%-754?"“ 0 10 . 5054 Reduccion del 30% en el tiempo de rectificado
188 mm o 3175 mm
s Ry 0 10 D54-3VIXPP 5055
31.75 mm
1 50 anm o 15 10 D54-3MXPP 5057
Limas para Aderezado Nueva CARACTERISTICAS

wROy

DIMENSIONES ESPECIFICACION CLAVE
100 Xfﬁ x ;',,3 MM g9A240H5AVE3 4286
200x 24 x 13 mm  ggro4gHsAVE3 4287

8"x1"x1”

- Fabricadas con 6xido de aluminio blanco PREMIUM

<

Linea

BENEFICIOS
- Para aderezado y reperfilado de ruedas Startec.
- Logra un afilado perfecto de la rueda abrasiva.

Tip TECNICO

1. Bafiar la lima en refrigerante.
2. Seleccionar la misma direccidn rotacional y velocidad de
corte como si desbastara.

3. Alimentar la lima radialmente hacia la rueda girando. Se
recomienda usar la lima con un soporte.




SUPERABRASIVOS Rectificadores

Rectificadores de Diamante
CARACTERISTICAS M Unopunta

- Tres tamafios de diamante para cubrir cualquier
aderezado convencional.

- Fabricados con diamantes industriales
seleccionados.

BENEFICIOS
+ La mejor opcion para el rectificado de
ruedas.

usas
+ Aderezado de perfiles rectos, ruedas Tipo 1,5y 7.

QUILATES
(7)) LONGITUD 0.25 05 10

11 mm 42 mm
Amm 42mm ge0 %62 964

Rectificadores de Diamante

CARACTERISTICAS Multipunta
+ Fabricado con 7 diamantes seleccionados.

BENEFICIOS
+ Permiten aumentar la velocidad del aderezado.
- Mantienen la rueda destapada por mas tiempo.

usaos

- Para aderezar ruedas abrasivas en operaciones
de rectificado cilindrico, sin centros y de superficies
planas.

- |deales para operaciones severas en ruedas anchas
y para rectificar ruedas de tuercas (Tipo 2TR).

QUILATES
(%] LONGITUD 1.65

11 mm 38mm
7/16" 11,2 1445




Rectificadores SUPERABRASIVOS

Rectificadores de Diamante
Conglomerado

0G3

Clave 1439

- Para aderezado en operaciones de rectificado
cilindrico exterior de superficies planas.

- Ideal para ruedas entre 350 y 500 mm de diametro.

- Para ruedas de ¢xido de aluminio vitrificadas o

()] LONGITUD DN16M100MIN.S resinosas.

11 mm 24 mm
A mm 24 1439

DT1A

Clave 1435

- Para aderezado de ruedas en operaciones de
rectificado cilindrico y de superficies planas.

- Ideal para ruedas mayores a 500 mm de didametro.

« Distribucion homogeénea del diamante que garantiza
un desempefio consistente durante toda su vida.

- Recomendable para aderezar ruedas de 6xido de

(%) LONGITUD  CLAVE aluminio y ceramico vitrificadas o resinosas.

19 mm 39.88
3/4" ﬂ-e/ﬂn%m 1435

DT2RK

Clave 1436

- Para aderezado de ruedas en operaciones de
rectificado cilindrico exterior y de superficies
planas.

+ |deal para ruedas de 450 mm de diametro o
mayores.

+ Mejora la productividad ya gue puede aderezar a
mayor velocidad y los ciclos de aderezado son mas

largos.
() LONGITUD  CLAVE

. 50.77
1558/%mm .77 mm 1436




SUPERABRASIVOS Rectificadores

Rectificadores de Diamante
Conglomerado

cONIco cvo

Clave 1437

- Monopunta con diamante depositado en vapor
guimico (CVD).

- |deal para dar radios y formas a las ruedas
abrasivas.

- El diamante CVD proporciona una gran consistencia
en la forma durante toda la vida de la herramienta.

- Angulo de 902

- Radio 0.008".

(%) LONGITUD CLAVE

554
1;|/ggm 25,9mm 1437

Pastas de Diamante

CARACTERISTICAS

- Excelentes para pulir piedras naturales,
semipreciosas, carburos cementados,
metales duros, bronce vy latan.

- Alta concentracian de diamante.

- Base agua.

BENEFICIOS

+ Para dar super acabados de precision en matrices
para moldeo y extrusion de plastico, partes
metallrgicas de alta precision, lapeado de
metales y componentes opticos.

usas

+ Acero

+ Carburo de tungsteno
- Plastico

+ Piedra

- Piedras semipreciosas
- Metales no ferrosos

Numero CONTENIDO

COLOR CONCENTRACION Micas G APLICACION

Excelente para acabados de
precision en matrices de

1422  BLANCA 1 carburo de tungsteno y
semiconductores;  pulido
Optico y metalogréfico.
Excelentes para acabados

306 AMARILLA 3 Lingles, Iape?éio czj pulidg de
ados y moldes de carburo

1424  VERDE Alta 9 59 de tungsteno.

1425 AZUL 15

Grados para preparacion,
semiacabado de matrices




Enfriador

Abralub ksv

Liquido enfriador [Abralub KSV)

ABRALUB KSV [Liquido enfriador]

- Aumenta la vida Util de las ruedas.

- Disminuye y disipa el calor que se genera durante el
rectificado y protege del dxido a las piezas trabajadas.

- Es biodegradable.

- Debe usarse en concentraciones de 2,5% a 4% en
agua.

- No hace espuma.

ABRACLEAN ([Limpiador]

- Limpia el sistema de circulacian de liquido enfriador.

- Recomendable al cambiar el liguido enfriador.

- Mézclelo con el liquido enfriador usado en una
concentracion de 2% a 5%, déjelo trabajar por lo
menos durante 8 horas en condiciones normales
de operacian.

- Vacie el deposito, limpie con agua el sistema'y llene
con el nuevo liguido enfriador.

ANTIESPUMANTE

- Para aplicaciones en las gue se genera mucha
espuma.

+ Agregue maximo 100 ml por cada 100 litros de
capacidad del sistema.

CONTENIDO

SUPERABRASIVOS

CARACTERISTICAS
- Férmula exclusiva especial para trabajos
de esmerilado.

BENEFICIOS

- Disminuye el calor que se genera durante el
esmerilado y protege del oxido las piezas
trabajadas.

- Aumenta la vida (til de las ruedas.

usaos
- Ruedas abrasivas.

ANTIOXIDANTE

- Para aplicaciones en las gue las piezas se oxidan
facilmente.

+ Agregue maximo 1,5 litros por cada 100 litros
de capacidad del sistema.

BACTERICIDA

+ Si bajo condiciones normales de uso, la solucién
emana olores desagradahles, agregue maximo
50 ml por cada 100 litros de capacidad del sistema.

STICK ABRALUB III

+ Aumenta la vida Util de las ruedas.

+ Disminuye el calor que se genera durante el
esmerilado vy el corte.

- Apligue una peguefia capa en la cara de trabajo
de la rueda.

- Recuerde: poco es mejor gue muchao.

690 GARRAFA  Liquido enfriador (Abralub KSV) 5
691 GARRAFA  Liquido enfriador [Abralub KSV) 20
< CONTENIDO STICK ANTI-
PRESENTACION Litros KSV ABRALUB III ABRACLEAN ESPUMANTE  OXIDANTE BACTERICIDA
GARRAFA 1 18827
GARRAFA 5 7990 18828 8953 13480




SUPERABRASIVOS

CARACTERISTICAS

- Recubrimiento de diamante electrodepositado de alta
calidad.

- Lima de diamante de doble cara: grueso y fino.

« Incluye base de pléstico con dos pads succionadores.

+ Granos 400/1000.

BENEFICIOS

- |deal para el afilado de la mayaoria de los cuchillos y
otras herramientas de corte.

- Repuesto: lima clave 1187.

Uso Manual

CARACTERISTICAS
-De doble grano 400/1000

BENEFICIOS
-Afilado de cuchillos, navajas, histuries, cutters, etc.

Uso Manual

CARACTERISTICAS
- Para lijado y desbaste de superficies de metal,
ceramica, plastico y fibra de vidrio.

Uso Manual

100 x 25 x4 mm

Sistema de afilado
de lima de diamante

DIMENSIONES CLAVE

330 x 290 x 40 mm
13x11-18/32"x 1-1/2" 1180

Lima de diamante
Electrodepositado de doble

grano para afilado

DIMENSIONES CLAVE

180 x 60 x 8 mm
7x2-3/8x5/16" 1187

Limas de diamante

DIMENSIONES ~ GRANO CLAVE
100 1183

200 1184
400 1185

4x1x5/32"




Lapiz / Afilador de cuchillos SUPERABRASIVOS

Léplz de diamante CARACTERISTICAS

- Ergondmico vy practico.

BENEFICIOS

- Afilado de dientes de sierras, anzuelos, tijeras, fibra de
vidrio, plastico y vidrio.

- |deal para planos y dentados.

Uso Manual

DIMENSIONES CLAVE

12 x 180 mm
1/2x7" 1181

TENAZIT

Afilador de Cuchillos CARACTERISTICAS

- Disefio en dos partes.

- El par de ruedas de diamante de la ranura izquierda
[Grano grueso - 360] permiten un afilado rapido.

- El par de ruedas de diamante de la ranura derecha
[Grano fino - B00] permite un afilado fino.

BENEFICIOS
- Afilado de cuchillos, navajas, histuries, cutters, etc.

DIMENSIONES CLAVE

195 x 58 x 48 mm
8-51/64"x2-5/16" 179

Uso Manual







Copas / Bandas de Lija RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Copas Abrasivas Tipo 11

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de silicio.

BENEFICIOS
- Para rectificado de platos de clutch y discos de
frenos.

(7)) Corte rapido Acabado Fino MAX.

GROSOR BARRENO  ESPESOR 1c20L5B1623 1C24358162) RPM
65mm 31.7mm 12.7 mm 087
150 mm 22 1-1/4" /2 6350
8 65mm 31.7mm 254mm  opg
e-1/e" 1:1/4 v

Bandas de Lijas

Cigliefales CARACTERISTICAS

- Especificacion TSA2J.

- Oxido de aluminio ceramico.
- Respaldo de tela “J - Flex”.

- Color azul.

BENEFICIOS

- Excelentes para el lijado de cigiiefiales.
- Acabado pulido de alta calidad.

- Alto rendimienta.

MAQUINA ANCHO DESARROLLO TSA23-220 TSA23-320 ﬁ

Lijado de 25 1626
mmeAeesmm o 1267 1268 10

ciguenales 1"




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ Rectificado de Asientos de Valvulas

Rectificado de Asientos de Valvulas

Ruedas Tipo SIOUX B&D

* Entrega inmediata




Rectificado Varios

RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Rectificado de cigiienales y arboles de levas

Ruedas Tipo 7

DIMENSIONES
CLAVE p T

Didmetro  Grosor  Barreno

H

P-P’

F-G E

(milimetros)

MAX.
RPM

Ruedas Tipo 38
DIMENSIONES
CLAVE D T H J u "F:'Q,\)f"

Diametro Grosor Barreno

22940 20 3/4 16 432 4 11 1390 20060 25 3/4 5 125 5/8 1113
22941 20 7/8 16 432 5 122 1390 23338 25 3/4 B8 11 5/8 1070
22942 20 1 16 432 6 134 1390 21348 25 3/4 8 13 5/8 1070
22943 20 11/4 16 432 6 197 1390 23340 25 3/4 285mm 13 5/8 1070
22934 22 1-//8 33/4 250 8 31.751264 21358 27-1/2 3/4 225mm 137 5/8 1011
22939 22 11/2 5 250 6 26 1264 23341 28 3/4 B 118 5/8 995
22945 23 3/4 16 450 4 11 1209 o0e82 28 3/4 8 137 5/8 995
21361 23 7/8 16 450 5 122 1209 21352 30 3/4 B8 11 5/8 925
21362 23 1 16 450 6 134 1209 21353 30 3/4 8 13 5/8 925
22946 23 11/4 16 450 6 19.7 1209 21354 32 3/4 8 13 5/8 865
22950 24 15/8 5 280 9 234 1209 20097 32 3/4 295mm 13 5/8 865
22965 25 2 5 20012 27 1113 21355 35 1 12 18 5/8 772
22981 27-1/2 1-1/2225mm330 6 26.1 1011 21356 35 1 12 18 3/4 772
20552 28 11/2 8 330 6 28 995 21357 38 1 12 18 7/8 772
22983 28 13/4 8 330 9 264 995 23342 40 1 12 18 5/8 695
23333 30 11/2 8 330 6 261 925 23343 40 1 12 18 3/4 895
22988 30 13/8225mm330 6 228 925 23344 40 1 12 18 7,8 695
19429 32 11/2 8 390 5 28 865

21359 36 11/4 12 335 7 19 865

23371 36 11/2 12 355 6 26.1 865 Tiempo de entrega
23004 36 2 12 355 9 328 865

23335 40 11/4 12 335 6 197 865 2 semanas

Rectificado de Vastago de Valvulas y Botadores

Maquinas SIOUX

TIPO DIMENSIONES CLAVE

102 x 25 x15.9 mm
SCE 4x1x5/8" 22734

Maquinas Kwik Way

TIPO DIMENSIONES CLAVE

75 x38x15.9
RT-6 5)*(x1-1/x2x5/8?1m 22736

Maquinas B&D

TIPO DIMENSIONES CLAVE

102 x 25 x12.7 mm
5CE Aty 22735




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ Rectificado Varios

Rectificado de Valvulas

TIPO DIMENSIONES MAQUINA  CLAVE
oFFseET 27 ;ff/-gxxg%:?mm KICK WAY 23442
e EXIEAAMT soux 22787
OFFseT 02X 25X189MM g% s pep 22738
OFFSET  '27%29XI58mm ggp 22739

ofFser 77 "fﬁf;‘fs?'smm KICK WAY 22742

Rectificado de Volantes RT -11

Copas
DIMENSIONES MAX. GRANO
D T H RP.M. Blanca C60 NETETRIE] Ceramico
Diametro Grosor Barreno 46 60 46 60 80 60
100 mm 40 mm 31,7 mm 7065 303 337 338 339 334
4 11/2"  11/4
125 50 mm 31,7 mm
5"rnm o S 6150 340
150 mm 50 mm 31,7 mm 4710 318 342
6" 2" 11/4" 7620 346

Rectificado de Bielas y Pistones RT-6

Tazas

DIMENSIONES MAX. GRANO

D T H R.P.M.  Premium Azul Naranja
Diametro Grosor Barreno 80 80

100 mm 40 mm 31,7 mm 5730 917
4 /et /4T 085 313

150 mm 50 mm 31,7 mm
6" 2" 1-1/4" w7l 318

Rueda Careadora de Tapas de Bielas

DIMENSIONES
D T | w E PA CLAVE  MAQUINA
TIPO Diametro Grosor Barreno
150 mm 50 mm 31,7 mm 10 15
6 150 m 31,7 m 7857  SUNNEN

oPA 1737"mm 251rpm 4£1I_.34/r2,m 25 6 23441 SCHOW




Ruedas Kiwk Way / Cepillado RECTIFICADO AUTOMOTRIZ
Ruedas tipo KWIK WAY

Cepillado de Cabezas Y Monoblocks




RECTIFICADO AUTOMOTRIZ Rectificado de Cigiliefiales y Arboles
Rectificado de cigiiefales y arboles de levas

Ruedas Tipo 1
DIMENSIONES ] DIMENSIONES DIMENSIONES MAX
D T H D T H CLAVE p T H RPM
Didmetro _ Grosor __Barreno Didmetro  Grosor __Barreno Diametro  Grosor __Barreno
17955 18 5/8 3 1546 22963 25 1 5 1112 18068 32 7/8 12 865
20030 18 3/4 3 1546 22964 25 11/4 5 1112 18069 32 1 12 865
22916 18 7/8 3 1546 17901 26 3/4 5} 1070 20057 32 11/4 12 865
22917 18 1 3 1546 23336 26 7/8 6 1070 23003 36 1 12 772
22918 18  11/4 3 1546 22966 o6 1 6 1070 23334 40 1 10 395
21309 20 5/8 3 1390 23325 o5 1-1/4 6 1070
22919 20 3/4 3 1390 21312 o6 3/4 8 1070
22920 20 7/8 3 1390 19659 o5 7/8 8 1070
22921 20 1 3 1390 22967 26 15/16 8 1070
22922 20 11/4 3 1390 22968 o6 1 8 1070
21316 20 5/8 3-3/4 1390 22969 o6 1-1/4 8 1070
22923 20 3/4 33/4 1390 18834 o6 3/4 225mm 1070
22924 20 7/8 33/4 1390 23326 o6 7/8 225mm 1070
21317 20 1 3-3/4 1390 23327 26 1 225mm 1070
22925 20 11/4 33/4 1390 23328 26 1-1/4 225mm 1070
22926 20 1 5 1390 22670 o7  3/4 6 1011
22927 22 1 3 1084 22971 o7 1 6 1011
22928 22 5/8 33/4 1264 22970 271/2 3/4 225mm 1011
22929 22 3/4 33/4 1264 22979 2741/2 7/8 225mm 1011
22930 22 7/8 33/4 12864 21319 271,21 225mm 1011
22931 22 1 33/4 1284 22980 27.1/2 1-1/4 225mm 1011 .
22932 22 11/8 33/4 1284 23329 o8 3/4 6 1011 Tlempu de entrega
22933 22 11/4 33/4 19284 23330 o8 7/8 6 993 2 semanas
22935 22 5/8 5 1084 23331 o8 1 6 993
22429 22 3/4 5 1064 23332 o8 11/4 6 993
22936 22 7/8 5 1084 17704 o8  3/4 8 993
22937 22  15/16 5 1964 22843 o8 7/8 8 993
21310 22 1 5 1084 20059 o8 1 8 993
22938 22  11/4 5 1064 20654 o8 11/4 8 993
22947 24 5/8 5 1158 21313 30 3/4 6 925
13710 24 3/4 5 1158 22984 30 7/8 6 925
17689 24 7/8 5 1158 21314 30 1 6 925
22948 24 1 5 1158 17979 30 1/4 6 925
22949 24 11/4 5 1158 20061 30 3/4 8 925
23321 24 5/8 51/2 1158 14238 30 7/8 8 925
22952 24 3/4 51/2 1158 22985 30 1 8 925
22953 24 7/8 51/2 1158 22986 30 11/8 8 925
23323 24 1 51/2 1158 22987 30 11/4 8 925
23324 24  11/4 51/2 1158 18340 30 13/8 81/4 925
22954 24 3/4 6 1158 22993 30 3/4 ©225mm 925
21311 24 5/8 8 1158 21315 32  3/4 8 865
22955 24 3/4 8 1158 22994 32 7/8 8 865
21674 24 7/8 8 1158 22995 32 1 8 865
22956 24 1 8 1158 22996 32 11/4 8 865
22957 24  11/4 8 1158 22998 32 3/4 225mm 865
22958 24 3/4 9 1158 22999 32 7/8 ©225mm 865
22959 24 1 12 1158 23000 32 1 225mm 865
22961 25 3/4 5 1112 23001 32 11/8 225mm 865
22962 25 7/8 5 1112 23002 32 11/4 225mm 865




Para Maquinas / Rectificado con Segmentos RECTIFICADO AUTOMOTRIZ

Para maquina LEMPCO (KWIK- WAY])

Para maquina PETERSON

DIMENSIONES EN PULGADAS  TAMARNO

D DE GRANO
23047 Aus4s 2PA 14 15 B 4 1024
23048 AUSH4BF 2PA 14 15 B 4 1C30
23050 AuUs48 2TR 14 2 10 2 1C24
23051 AUSEO0 2TR 16 2 12 2 1G24

Rectificado de Superficies con Segmentos







Informacion Tecnica

Tipos de alambre

- s

TRENZADO

Proporciona un maximo impacto
para aplicaciones de trabajo
pesado.

Calibre del alambre

==———
_—_—ua=—
E———— —

TRENZADO DELGADO  ONDULADO

Para biselado angosto.
continuo y mas fino.

Proporciona un cepillado

CEPILLOS DE ALAMBRE

ONDULADO TIPO
CABLECILLO

Alto rendimiento. Rinde 50% mas
gue el alambrado ondulado comun.

Tabla de conversian de calibres

0.004" = 0100 mm
0.006" = 0.1582 mm
0.008" = 0.200 mm
0.008” =0.230 mm
0.010" = 0.250 mm

0.012" = 0.300 mm
0.014" = 0.356 mm
0.018” = 0.406 mm
0.020" = 0.508 mm
0.030 = 0.800 mm

Para facilitar al usuario reconocer
los calibres de los cepillos de
alambre, se presenta la respectiva
tabla de equivalencias.

El calibre del alambre influye en el acabado que
se obtendra: cuando el alambre es mas grueso, el
cepillado es mas basto vy el arrangue es mayor; y
cuando el alambre es fino, el acabado resulta suave.

Tipos de cepillo

ONDULADOD

Es el mas flexible para limpieza y
aplicaciones ligeras de pulido, accion de
remaocion continua y controlada.

TRENZADD

Es mas agresivo y limpia con gran
rapidez restos de soldadura, pintura 'y
corrasian.

TRENZADO CARA DELGADA

|deal para limpiar soldadura, especialmente
biseles delgados, muy (til en la operacion de
fondeo en la industria petrolera. Su accion
de limpieza es mucho més agresiva.

PLASTIFICADO

Alto rendimiento debido al reducido nivel
de roturas de alambres plastificados
comparados con los alambres sin
recubrimiento. Gran comodidad y
seguridad evitando posibles pinchazos.

Caracteristicas

ENCAPSULADO

Especial para fondeo de tubos.

ANTICHISPA

Especiales para el cepillado continuo
en lugares donde se requiere que en
el proceso de cepillado no se generen
chispas.

- Estén fabricados con los mas altos estandares de calidad, su disefio y construccidn, son especiales para uso industrial.

- Utiles para la remacion de rebabas, limpieza y acabados.

Lineas Disponibles Maquinas

- MAGMA

- KREATOR

Mototool Taladro

Barreno

- MR= Multi-Rosca. Se puede montar
indistintamente en maguinas con gje
estandar 5/8”-11 ¢ milimétrica M14-2.

- ME= Multi-Eje. Con reducciones. Se pueden

montar en ejes de diferentes diametros. Para cepillos

con vastago

Para cepillos
con vastago

Esmeriladora

Para cepillos
de2-3/4”a7”

Uso
Manual

Esmeril de
Banco

Para cepillos
de 4”a12”

Para cepillos
con mango



CEPILLOS DE ALAMBRE Informacion Técnica
Medidas de sequridad

Evite presion excesiva cuando use el cepillo.

iSolo las puntas de los alambres hacen el trabajo!
La presién excesiva dobla los filamentos y causa friccién dando
como resultado la ruptura de los filamentos y reduccion de la vida del
cepillo. Se recomienda que en lugar de hacer una presién excesiva
se trate lo siguiente:

'I] Un cepillo con accién de corte superior (incremente el calibre del
alambre, use un filamento mas corto, use un tipo diferente de

cepillo, ejemplo: tipo trenzado en vez de ondulado). R SRR
H A : f R :o:{o,o:o}fo;o:o:oj
2] Velocidades més altas (incremente las rpm sin exceder la B o oS ses s
P Ay i iz RS CRXRXXRAUXKA
velocidad maxima marcada en el cepillo). Incremente el diametro S > ;
del cepillo. Presion correcta Presion excesiva

Velocidad periférica

La velocidad periférica a la que gira un cepillo depende de las rpm de la maquina y del diametro del cepillo.

Trabajando con una velocidad periférica adecuada, se obtendra mejor rendimiento de un cepillo, es decir, se conseguira el arrangue
deseado con el minimo desgaste del cepillo. A una velocidad excesiva el filamento del cepillo no arranca, mas bien se deforma y tiende
a barrer la zona de trabajo. Si la velocidad es insuficiente, el chogue entre el filamento vy el material a cepillar es demasiado débil para
gue se consiga el arrangue esperado.

ADVERTENCIA

En operaciones normales, el material que se remueve, como rebabas, mugre, escoria de soldadura y otros residuaos,
se desprenderd del cepillo con fuerza considerable junto con los alambres gue se rompen por fatiga.

El riesgo de lesiones serias existe para el operador y otros en la zona (posiblemente a 15 metros del cepillo). Para
proteccién contra este peligro, antes de girar el cepillo, durante la operacidn y hasta gue el cepillo se detenga,
operadores y otros en la zona deben usar gafas de seguridad, junto con ropa protectora.

Cepillos vs. Ruedas abrasivas Adherencias, pintura,

El efecto que ejercen las cardas de los cepillos es un desgaste producido particulas de oxido, etc.
por la multitud de peguefias cuchillas que van desprendiendo las
particulas de 6xido, pintura, adherencias diversas, etc.

A diferencia de las herramientas abrasivas, los cepillos no generan
abrasian, es decir no gueman la superficie trabajada, sino gue arrancan
las particulas pegadas a la base sin dafiarla.

Una ventaja afiadida de los cepillos de alambre es gue a diferencia de los
abrasivos solidos, éstos se adaptan a superficies irregulares gracias a la
flexibilidad del alambre.

[:unsejns précticus CEPILLO DE ALAMBRE RUEDA ABRASIVA

¢CoBmo saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidahle?
Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero con las cepillos
modernas, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacién del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo” y se vuelve
magneético en cierta medida, por lo gue un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la cual lo disolvera
si se trata de acero al carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona gue el alambre de acero al carbén se vuelva de color cafe, aungue no
tiene ninguna reaccion con el alambre inoxidable.

Otros consejos

- Al usar un cepillo de alambre de acero inoxidahle se evita la contaminacién en las piezas cepilladas que pueden ser de acera inoxidable,
aluminio, y otros materiales de alta aleacién. Cuando estos se cepillan con cepillos de acerao al carbén, gueda un deposito de carbon en
el material el cual puede provocar corrosion.

- Siun cepillo de alambre de acerao inoxidable se ha usado en acero al carban no debera volverse a usar en acero inoxidable paorgue lo
contaminara.

- Para evitar que los cepillos de alambre de acerao inoxidable se contaminen, deben mantenerse alejados de areas en las gue existan
particulas de acero al carbon (por ejemplo mesas de trabajo) que pudieran estar en contacto con el cepillo de acero inoxidable.

- Si se va a almacenar un cepillo de alambre de acero inoxidable después de usarlo, es recomendable guardarlo en una baolsa de plastico
para evitar contaminacion.

- Se recomienda decapar la superficie de acero inoxidable cepillada con la solucién de acido nitrico al 10-20% despues del cepillado para
asegurar su resistencia a la corrosion.

- Los cepillos con mango de madera son muy resistentes al calaor, por lo que no se deforman al cepillar piezas calientes.




Circulares - Alambre Trenzado

Circulares
Alambre Trenzado

CALIBRE No. DE LARGO MAX.
@  AAMBRE BARRENG TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE ooy :?
0,014 MR 24 » . 975
4” 3/8 7/8 20000
100 mm 0,020” MR 24 3/8" 7/8" 1575 1
6” 0,014” MR 26 1/2" 11/4 978
150 mm g,020” MR 24 1/2” 1-3/8” 1578 9000
4!!
100 mm 0:020” MR 28 5/16" 3/4” 984 20000
7» 0020 MR 76 1/4 11/4" 985 12500
180 mm p,020" MR 56 1/4" 1-3/16” 1585 12500 1
0,020 7/8 76 1/4” 1-1/4” 2823 12500
KRE ATOR
CALIBRE No. DE ESPESOR LARGO MAX.
(%] ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE CLAVE RPM :i
”
100 mm 0,020” MR 18 3/8” 7/8" 2867 14000
”
15§mm 0,020” 5/8™11H 24 1/2” 13/8” 2868 8500
CALIBRE No. DE LARGO MAX.
@ o AmBRe BARRENO  rppi7a  ESPESOR  "iMBRe CLAVE  oon ]
» " 3/8” ”
4” 0,014” 5/8"-11H 18 / 7/8 2885 12500
100mm 0147 M142 18 3/8” 7/8” 2895 1
B6” 0,020” 5/8™11H 24 1/2 1-1/4” 2878 S5g
150mm g gop”  m14-2 24 /2" 14/4 2879
”
0,020” 5/8"11H 30 1/4 2824 12500
’IU; ’r:wm 1
185 o 0:020” 5/8™11H 56 1/4"  1-3/16” 2894 9000
doble direccion MAGMA
izquierda-derecha
Tip TECNICO

Dehido a su construccion las
trenzas abren menos por lo
gue son ideales para trabajar
orillas.

Doble direccidn

CALIBRE No. DE
%)

LARGO MAX. :?
ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE RpM

4-1/2” po200 WR 20 12 7/8” 1103 12500 1
115 mm

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de alta resistencia
a la ruptura.

- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado gue
requiere un corte rapido y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura,
pintura y corrosion.

usaos

« Acero

- Fundician
« Plastico

- Pintura

- Barniz

- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Trenzado doble direccitn izquierda- derecha.

- Fabricado con alambre de alta resistencia a
la ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad que un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usos

- Acero

+ Fundician
- Plastico

+ Pintura

- Barniz

- Soldadura

Esmeriladora




CEPILLOS DE ALAMBRE

Circulares / Conicos - Alambre Trenzado

CARACTERISTICAS

- Doble hilera de trenzas, trenzado homogéneo y

apretado.
- Fabricado con alambre de alta resistencia a la
ruptura.

BENEFICIOS
- Alto poder de remocian.
- Excelente para trabajo pesado.

- Remueve con rapidez ¢xido, cascarilla, pintura y

Alambre Trenza doble
MAGMA

hule.
usos
*Acero Tip TECNICO
+ Fundicion
- Plastico Se recomienda girarlos
- Pintura de tiempo en tiempo para
- Barniz Esmeril de mantener las puntas afiladas.
. aulldadura Banco

uie Q CALIBRE No. DE LARGO MAX. :?
ALAMBRE BARRENO TRENZAS  ESPESOR ALAMBRE CLAVE RPM
”
15§mm 0020"  7/8" 28x5 1 13/16” 2826 12500 1

CARACTERISTICAS

- Disefio conico especial.

- Fabricado con alambre de alta resistencia a la
ruptura.

- 32 trenzas de acero.

- Disefiado para la eliminacian de hierba de
manera facil y eficiente.

BENEFICIOS

- Maximo poder de arrangue.

+ Mayor vida atil que el hilo.

- Ahorro de tiempo ya gue no se tiene que
reemplazar el hilo.

usos

+ Eliminacion de hierba en superficies de concreto

(banquetas, calles y adoquines).
- Limpieza de suciedad en piso de concreto.
- Remocitn de gravilla en el acotamiento de
carreteras.

CARACTERISTICAS

- Disefio canico similar al que adquiere un cepillo
tipo copa cuando gira.

+ Con barreno multi-rosca 5/8” - 11/ M14-2.

BENEFICIOS

- Mayor rigidez.

- Limpieza mas rapida.

- Llega a lugares de dificil acceso.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Plastico

+ Pintura

- Barniz

- Soldadura

Esmeriladora

Tipo Conico MAGMA
Alambre Trenzado para
limpieza y desbrozado

Tip TECNICO

Se debe montar en una
desbrozadora de 1.6 hp o mas.

Desbrozadora
%) CALIBRE No. DE LARGO MAX. :;
ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE RpMm
7 ” » ” ”
170 mm 0,020 1 32 1/2 1-1/2 2841 7000 1

Tipo Conico MAGMA
Alambre Trenzado

CALIBRE
(%]

No.DE  ACERO AL MAX. :i
5 RPM

ALAMBRE BARRENO TRENZAS ARBON

15000 1

217

4-1/2” 0,020” MR 30 2850
115 mm



Circulares - Alambre Ondulado CEPILLOS DE ALAMBRE

Circulares
Alambre Ondulado

CARACTERISTICAS

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

- El alambre de acero latonado tiene mayaor resistencia a
la fatiga.

BENEFICIOS

- Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo
con excelentes acabados, para limpieza de metal y
cardado en la industria del calzado.

usos
+ Acero
+ Fundicion
- Plastico
+ Pintura
- Barniz
MAGMA Sdare
o CALIBRE LARGO ACEROAL  LATONADO MAX. :i
ALAMBRE BARRENO ESPESOR ~ ALAMBRE CARBON BLISTER CABLECILLO Rpm
111-11 mm” 0,012" MR 172 7/8" 989 13000
”
150 mm R MR 7/8 1-8/18 2851 7000 Esmeriladora
4” 0,012” MR 1/2" 7/8" 2861 1
100 :‘nm ! 6500
150 mm 0,014" ME 7/8" 1-1/8” 986
200 ,r’nm 0,014” ME 1” 1.5/8” 981 4800
12” o o o o
300mm 0012 2 1 1-5/8 2821 3000
Tip TECNICO
El alambre de acero al carban latonado ofrece mayor
KRE Ton rendimiento y acabado fino en superficies de aluminio,

cobre y latén.

o CALIBRE LARGO ACEROAL MAX. :;
ALAMBRE BARRENO ESPESOR ALAMBRE LATONADO CARBON _ RPM
411-11 m%n” 0012 MR 7/8"  7/8" 966 13000
15§mm 0012"  ME 7/8" 11/8 2864 6000 1
5 ngm 0,012" ME 7/8"  15/8" 2844 4500
CALIBRE LARGO ACEROAL MAX. :?
12 ALAMBRE BARRENO  ESPESOR A|AMBRE CARBON RPM
150 mm 0,014” 5/8a1/2" 1” 11/8” 2882 6000
1
. ’r’nm 0014” 5/8” 1 15/8” 2896 4500

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)
ME= Multigje (2” - 1-3/8” - 1-3/16" - 1" - 7/8" - 3/4” - 5/8 - 1/2")




CEPILLOS DE ALAMBRE Tipo Copa - Alambre Trenzado

Tipo Copa

Alambre Trenzado
CARACTERISTICAS
- Fabricados con cazoletas de un calibre especial
para mayor seguridad.
BENEFICIOS
- El alambre trenzado proporciona un maximo
impacto para aplicaciones de trabajo pesado y para
trabajos que requieren un corte rapido y firme.
- Para remover restos de soldadura, pinturay MAE'I“A
corrosion.
CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL MAX.
operaciones muy severas de limpieza. W 0,014 MR o0 3/4 9865 12500
USOS 75mm  p,020” MR 20 3/4” 1565
A 4” 0,014 MR 26 7/8" 1568 1
. Fﬁﬁgl?cién 100mm  "0,020" MR 26 7/8 968 9000
- Plastico 0,030 MR 22 7/8" 2893
* Pintura ”
! 0,020” MR 28 1-3/16" 963 6500
« Barniz 125 mm /
 Soldadura KREATOR
@ CALIBRE No. DE LARGO ACEROAL  MAX. g;
ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE _CARBON _ RPM
78mm 0014 5/8-11H 18 3/4” 2855 12500
Esmeriladora 4” " N
100 mm 0020 MR 22 7/8 2857 8500 1
CLAVES 5 0,020 5/8™-11H 28 1-3/16” 2854 6500
2854 125mm  pogo>  M14-2 28 1-3/16" 2884
2884
o CALIBRE No. DE LARGO ~ ACEROAL MAX. :;
ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE  CARBON RPM
0,014 5/8"11H 18 3/4” 2886
3" 0,014” M14-2 18 3/4” 2887
12500
75mm  pp20° 5/8-11H 18 3/4” 2898 1
0,020” M14-2 18 3/4” 2899
4-3/4” 0020 5/8™-11H 28 1-3/16” 2888 oo
CLAVES CLAVES 120mm “gogo"  Mm14-2 28 1-3/16” 2889
2886 2888 2898 2842 " . .
2887 2888 2899 2843 5” ~0020" 5/8™1H 26 1-3/16 2843 54y
125mm gozo”  M14-2 26 1-3/16” 2842

CARACTERISTICAS Tipo Copa KRE/A\TOR

- Trenzado doble direccion izquierda- derecha. Alambre Trenzado doble direcciaon

- Fabricado con alambre de alta resistencia a la izquierda-derecha
ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usos

- Acero . Z

. Fundicién Tip TECNICO

- Plastico Debido a su construccion las @ CALIBRE No. DE LARGO MAX. :}
» Pintura trenzas abren menos por lo ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ALAMBRE CLAVE RPM

* Barniz 8 gue son ideales para trabajar =N WA= R R "

. Soldadura Esmeriladora orillas. 854m 0,020 MR 18 3/4 1101 12500 1




Tipo Cepa - Alambre Ondulado CEPILLOS DE ALAMBRE

Tipo Copa

Alambre Ondulado )
CARACTERISTICAS
- Por su fabricacion y disefio son muy flexibles.
- Clave 2586 con guarda integrada.

BENEFICIOS

- Excelentes para lograr acabados finos y remaver
rebabas ligeras.

- Tienen una accion de remocion continua y controlada.

usas
« Acero
- Fundician
- Plastico
Clave 2566 " Pintura
« Barniz
- Soldadura
) CALIBRE LARGO MAX.
ALAMBRE BARRENO A|lAMBRE CABLECILLO LATONADO RPM
" MR 7/8"
3 0,009 x12 / 1566 13000 Esmeriladora
75 mm 0,012” MR 7/8" 2847
4” 0009x12° MR 1-3/16” 2566 1
100 " " 8500
mm 0,012 MR 1-3/16 2848
5” 0020° MR 1-1/8" 1572 6500
125 mm

KREATOR

o CALIBRE LARGO MAX. :;
ALAMBRE _ BARRENO  aj AMBRE  LATONADO ppy

3” ) »
75 mm 0,012 MR 7/8 2858 14000

»
12gmm 0,012’ MR 1-3/16” 2859 6500

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estéandar M14-2 = Milimétrico)




CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

BENEFICIOS

- Especial para fondeo de tubos.

- Para limpieza de cuerdas de tuberia industrial.
- |deal para la industria petrolera.

Plastificados / Antichispa
Encapsulados

usos

- Acero

- Pundicion Ondulado Trenzado

; Pintura @ AlAMBRE BARRENO ENCAPSULADO Rowt @ oBre BARRENO ENCAPSULADO ow

- Soldadura ‘1"11 m2m" 0012> 7/8 [»2941 13000 : ‘1"11 m2m 0,020" 7/8 [ 2943 15000 B
188 mm 0030 /8" 2852 8500 el 0020" 7/8" b, 2944 8500 10

CARACTERISTICAS
- Fabricados con latén antichispa.

BENEFICIOS
- Especiales para el cepillado donde se requiere gue
no se generen chispas.

+ Mayor seguridad para trabajar en la industria
petrolera.

usos

- Acero

+ Fundicion
- Plastico

+ Pintura

- Barniz

- Soldadura

Esmeriladora

CARACTERISTICAS
- Alambre de acero recubierto de plastico especial.

BENEFICIOS

+ Alto rendimiento debido al reducido nivel de roturas
de los alambres plastificados comparados con los
alambres sin recubrimiento.

- Presenta gran comodidad y seguridad evitando
posibles pinchazos.

usos

« Acero

+ Fundician
- Plastico

- Pintura

+ Barniz

- Soldadura

Esmeriladora

ANTICHISPA
Tipo Copa
o CALIBRE No.DE  LARGO ) MAX. :?
ALAMBRE _ BARRENO  1Rpnzas ALAMBRE  WATON  ppm
2-9/16” o016 MR 18 20mm 1569 15000 1
65 mm
Circular
CALIBRE No.DE  LARGO : MAX.
ALAMBRE BARRENO Tpenzas ALAMBRE  ATON  pow :?
” 0,016 MR 20 18mm 1571 15000 1
100
Alambre Trenzado
Tipo Copa
o CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL MAX. g;
ALAMBRE  BARRENO TRENZAS ALAMBRE CARBON _RPM
E-é.:l 16” 0,020 MR 18 3/4” 1562 15000
mm
1
4n Y
100 mm  0:020” MR 26 7/8 1564 8500
Circular
o CALIBRE No.DE  LARGO ACEROAL MAX. :?
ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE CARBON RPM

1563

ﬁl—;l 2” 0020 MR 24 7/8" 15000 1
mm




ConVastago

Trenzados MAGMA

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS
« Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”

BENEFICIOS
- Excelentes para limpieza de tuberias y lugares de dificil
acceso.
- Clave 983:
+ Para trabajos de cepillado de alta precisian.
- Eliminacian de imperfecciones superficiales.
+ Acceso mas facil a zonas estrechas.
- Clave 987:
+ Para limpiar maoldes de plastico, caucho,
restos de hule, oxido, pintura y carban.

o CALIBRE No.DE  LARGO ACERO AL MAX. g;
ALAMBRE TRENZAS ALAMBRE CARBON LATONADO RPM
”
%3({ n§m 0,014” 1 25 mm 983 4500 10
»
?{ nf‘m 0,010" 6 25 mm 2822 20000 10
”
27 n?m 0,014” 9 987 22000 1
1-1/8” o014 12 28 mm 2883
’ 20000 10
28mm g p2p” 12 28 mm 2853

Tip TECNICO

Clave 983. Al usarse hasta 4500 RPM el cepillo se

usaos

+ Acero

+ Fundicion
+ Plastico

+ Pintura

+ Barniz

- Soldadura

-QI%)\

mantiene perfectamente alineado al vastago, a mayor

velocidad comenzara a inclinarse.

Ondulados MAGMA

) CALIBRE ACERO AL MAX.
ALAMBRE _ CARBON LATONADO RPM

1/92” 0,008" 971 20000
12 mm 0,014” 988 12000 4qQ
5 51mm 0,015 990 22000

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricados con tecnologia especial para alta velocidad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS
- Clave 988:
- Excelente para limpieza en lugares
de dificil accesao.
- Para trabajos de precision.
- Clave 971:
- Con filamentos de 0,008” para
acabados finos.
- Para limpiar y rebabear areas de
dificil accesao.
- Excelente para trabajar en interior
de agujeros, roscas, etc.

usaos

» Acero

+ Fundician
- Oxido

- Plastico

- Barniz

»ﬂ%}\

Mototool




CEPILLOS DE ALAMBRE

Con Vastago

CARACTERISTICAS

- Fabricados con acero al carbon de alta resistencia a

la fractura.
- Véstago de 1/4”.

BENEFICIOS

- Excelentes para limpieza de uniones de soldadura y

cardado de hule.

usos

- Acero

+ Fundician
* Soldadura
+ Oxido

- Plastico

-Q]E)\

Mototool

Circulares

Trenzado MAGMA

) CALIBRE . ACEROAL  MAX. g}
ALAMBRE VASTAGO  CARBON  RPM

0,014” 1/4” 995 25000 5

75 mm

Ondulado MAGMA

) CALIBRE ACEROAL  MAX. gi
ALAMBRE VASTAGO  CARBON  RPM

CARACTERISTICAS

- Perfectamente balanceados para maxima
seguridad.

- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS
- Excelentes para trabajos de limpieza
de laindustria y en el hogar.

usos

- Plastico
- Pintura
- Madera
- Barniz

Taladro

CALIBRE TIPO MAX.
()] ALAMBRE VASTAGO CIRCULAR COPA RPM
2” » »
50mm 0012 1/4 2849
3"
78 9m 0012 1/4 2860
" 4500
50mm 0,012 1/4" 2862
»
78 mm 0.012” 1/4" 2863

i

1

15:(']' 4 g" 0,20mm 1/4” 2193
o» 0,20mm 1/4> 2194 20000 10
50 mm 0,30mm 1/4” 19454
27'634 ﬁ” 030mm  1/4° 994
@ CALBRE ACEROAL  MAX.
ALAMBRE VASTAGO  CcARBON _ RPM
502;m 0,012” 1/4” 2838 4500 20
Latonados

-QJE)\

Mototool

KREATOR

CALIBRE

) TIPO  MAX. :}
2 ALAMBRE VASTAGO  copA RPM

;'! n?m 0,012" /4 1170
3/4" go1r & 1172
d ] mm 20000 25
o5 mm 0012 e 1174
1 '33 rr:lmB 0,012’ 1/4” 1176




Rodille/ Para Acabado con Vastago CEPILLOS DE ALAMBRE
Cepillo con radio

CARACTERISTICAS
- Xbrush con forma especial para limpieza externa de

BRUSH cuerpos cilindricos.

. . BENEFICIOS
Para |Imp|_?,ZBdE_XtE|'na dE - Ofrece un alto rendimiento en la remaocion de oxido,
CUEI’DUS cHindricos suciedad, incrustaciones, pintura, barniz, en cualguier
tipo de cuerpo cilindrico como tubos, barras y
columnas.
usos
+ Acero
- Madera
- Metales
CALIBRE MAX.
Ext?rno Interno  ALAMBRE _ VASTAGO CLAVE  RPM :;
1-5/8" 2.7/32" o001 3/8" 895 12500 1 Taladro
40 mm

Cepillos Miniatura KRE/\TOR

CARACTERISTICAS
+ Para mototool.

Tipo Brocha clave 2381 . Vastago de 1/8".

BENEFICIOS
- Para limpieza, rebabeo y pulido de peguefias
superficies o piezas de trabajo.

. - Excelentes para acabados de moldes y trabajos de
Tipo Copa clave 2382 crogigitn, yrena
usos
- Acero
- Fundician
-P!éstico
Redondo clave 2383 - Pintura
CALIBRE : ACEROAL MAX - Soldadura
2 ALAMBRE VASTAGO  ~pppdN  RPM :;
13/64" . .
5/mm 0,004 1/8 2381 5000
2/8" oooa 18" 2382 15000
?m4m 0,004” 1/8” 2383 12000 5

Rodillo KkRE/iTOR

CARACTERISTICAS
- Para trabajar en satinadora / esmeriladora de
velocidad variable.

BENEFICIOS
- Acabado rustico en madera.
+ Matiza y estructura cualquier superficie.

usaos
+ Acero
+ Pintura
+ Madera
@  CALIBRE MAX. = :IE/Iartmul <
ALAMBRE BARRENO ESPESOR CLAVE RPM antera Lijadora
Satinadora

4”  poos” 3/4” 23/4" 2840 6000 1
100 mm




CEPILLOS DE ALAMBRE Para interiores

Cilindricos para Interiores MAGMA

CARACTERISTICAS
+ Cilindricos.
- Alambre revestido de microabrasivos.

BENEFICIOS

- Para interiores, limpieza de tuberias, agujeros y
zonas de dificil acceso.

- Gran flexihilidad de los filamentos.

- Los filamentos tienen un efecto sobre los ladaos, lo
gue permite redondear filos en hoyos.

usos

- Acero

- Alominio. Microahrasivo

s N
admm esmm 125mm 2206 800
Yo mom o5mm 105mm 2207 ez
2638 o5mm 1eSmm 2208 1000

o x::;ﬁl: 68mm o5mm 1ohmm 2209 1000
E?.é’rl’r?r; 251r:1m 125?an 2218 2000
13/:; %g{n?n 125:’;"“ 2220 2000
1Yrm 88mm 128 mm 2221 2000
156/n?m %514?71 1255:]“ 2222 2000
15mm B5mm 128mm 2203 2000
L Poliamida
A CALIBRE
T :’IR/mBm 10g:nm 30102r;;m 2201
D &mm 100 mm 300 mm 2202
— L 1g/rnsr; 10g:nm 30102r:1m 2203 10
1g/msm 1DC‘)‘,r,nm 30%2r:1m 2204
S 100 mm 30t 2205

20mm 100 mm 300 mm

Filamentos de Acero

CALIBRE
D A L :}
0.10 0.15

18" & 127
Y 100mm 00mm 2196

T A 15
Emm 100mm 300mm 2197

Y T o
10/mm 100 mm 300 mm 2188 10

5/8" 2" 12"
15 mm 100 mm 300 mm 2199

12" 2200

3/4” 4"
Uso Manual 20mm 100 mm 300m




Manuales

Manuales

Minicepillo con mango de madera
KREATOR

No.DE  CALIBRE LARGO ALTO

3x7  0,0086” 1/2” 1581 1586 36

Mango de plastico
KREATOR

No.DE  CALIBRE  LARGO
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE KBEATOR :?

1 0,012” 1” 2880 24

Cepillo de Soldador

No.DE CALIBRE LARGO :;
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE KREATOR EASYCUT

4x16  0,014" 1” 976 2869 12

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS
- Mangos ergondmicos para mejor manipulacion.

BENEFICIOS
- Excelentes para limpieza a mano de superficies.
- No se desprenden alambres.

usaos

- Acero

- Fundicion
- Plastico

- Pintura

Uso Manual



CEPILLOS DE ALAMBRE Circulares - Alambre Trenzado

Acero Inoxidable

Circulares

CARACTERISTICAS Alambre Trenzado

- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la ruptura.
- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que requieren un
corte rapido y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura
y corrosion.

@  CALBRE No. DE LARGO MAX. gi
ALAMBRE _ BARRENO  TRppnzas  ESPESOR  ajamBrRe  CLAVE  ppm
0,014" MR 24 " » 974
4” 3/8 7/8 20000
100 mm 0,020” MR 24 3/8” 7/8” 1574 1
6” 0,020” MR 26 1/2 1-1/4 979 5000
150 mm p,016” MR 24 1/2” 1-3/8" 1579

Esmeriladora

KREATOR

CALIBRE No. DE LARGO MAX. :}

ALAMBRE _ BARRENO  1Rpnzas  ESPESOR  ajamBrRe  CLAVE  ppm

»
100 mm 0,020” MR 18 3/8” 7/8” 2865 14000

150 mm 0,020" 5/8-11H 24 1/2" 13/8" 2866 9000

Cara delgada

@ CALBRE No. DE LARGO MAX.
ALAMBRE _ BARRENO  TRENZAS  ALAMBRE _ CLAVE  RpMm i

100 mm 9020”7 5/8*11H 30 7/8" 2829 12500 ,
7u . " .
180 o 0020"  5/8™11H 56 13/8 2839 9000
- Circular MAGMA
CARACTERISTICAS . .
- Trenzado doble direccion izquierda- derecha. Alambre Trenzado dDblE direccion
+ Fabricado con alambre de alta resistencia a la izquierda-derecha
ruptura.
BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.
- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

usos

- Acero

+ Fundician
« Plastico

- Pintura

+ Barniz

- Soldadura

Q CALIBRE No. DE LARGO MAX. :?
ALAMBRE BARRENO  TRENZAS ESPESOR ALAMBRE CLAVE RpM
Tip TECNICO ‘,h" m'-‘-r'r:' 0,020° MR 20 12 7/8" 1104 12500 1

Debido a su construccian las
trenzas abren menos por lo

Esmeriladora gue son ideales para trabajar
orillas.




Circular - Alambre Ondulado / Trenzado
Acero Inoxidable

Circular KRE/A TOR

Alambre Ondulado

@  CALBRE LARGO MAX. :?
ALAMBRE _ BARRENO o  amre  CLAVE  ppy
4111%% 0,012 MR 22mm 2846 13000
1
”

B .
150 mm 0,012 MR 2845 6500

Tipo Copa MAGMA

Alambre Trenzado doble direccion
izquierda-derecha

@  CALBRE No.DE  LARGO MAX. 23
ALAMBRE BARRENO TRENZAS ALAMBRE CLAVE RPM
2:1/2" 0p20"  wR 18 34 1102 12500 1

Tip TECNICO

Dehido a su construccion las trenzas abren menos por lo que son
ideales para trabajar orillas.

CEPILLOS DE ALAMBRE

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidable serie
302 de alta resistencia a la ruptura.

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

BENEFICIOS

+ Por su flexibilidad proporcionan un cepillado
continuo con excelentes acabados, para limpieza de
acero inoxidahble.

- Remocidn continua y controlada.

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Trenzado doble direccitn izquierda- derecha.

- Fabricado con alambre de alta resistencia a
la ruptura.

BENEFICIOS

- Para operaciones de alta demanda.

- Ofrece mayor agresividad gue un cepillo
convencional.

- |deal para trabajar orillas.

usos

- Acero

+ Fundician
- Plastico

- Pintura

+ Barniz

- Soldadura

Eseriladura



CEPILLOS DE ALAMBRE

Tipo Copa - Alambre Trenzado / Ondulado
Acero Inoxidable

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidahle serie 302
de alta resistencia a la ruptura.

- Trenzado homogéneo y apretado.

BENEFICIOS

- Excelentes para el trabajo pesado que requiere un
corte rapido y firme.

- Remueven con rapidez restos de soldadura, pintura y
corrasian.

Esmeriladora

CARACTERISTICAS

- Fabricados con alambre de acero inoxidahle serie 302
de alta resistencia a la ruptura.

- Estan fabricados con los mas altos estandares de
calidad.

BENEFICIOS

- Por su flexibilidad proporcionan un cepillado continuo
con excelentes acabados, para limpieza de acero
inoxidable.

- Remocitdn continua y controlada.

Eseriladnra

Tipo Copa
Alambre Trenzado

) CALIBRE No. DE LARGO MAX. g;
ALAMBRE _ BARRENO TRENZAS  ALAMBRE _ CLAVE RPM
0,014” MR 20 3/4” 967
3" / 12500
75mm  p,020” MR 20 3/4” 1567 1
”
1 Dg mm 00207 MR 26 7/8" 969 9000

KRE/ATOR

o CALIBRE No.DE  LARGO
ALAMBRE _ BARRENO TRENZAS ALAMBRE  CLAVE

S

J8m 00207 MR 18 3/4" 2856 14000 1
Tipo Copa MAGMA
Alambre Ondulado
CALIBRE LARGO MAX.
2 ALAMBRE _ BARRENO A AMBRE  CLAVE RPM :}
» 0,012’ MR 11/8" 973
’IEgmm 0,020” MR 1-1/8” 1573 8000 1

MR=Multi-rosca (15,9 mm/5/8-11H = Estandar M14-2 = Milimétrico)




Con Vastago CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero Inoxidable
Circular MAGMA

CARACTERISTICAS
- Fabricado con acero inoxidable serie 302.

BENEFICIOS
- Excelente para limpieza de lugares de dificil acceso
como vertices, cuerdas internas o externas.

, @  CALBRE MAX. 23
MAGUINA ALAMBRE VASTAGO  CLAVE  pom

Mototool 2” 0,012” 1/4 1649 25000 = \

eléctrico 50 mm
0 neumatico 10 Mototool

Taladro 2-3/4” 00122  q/4 2195 15000
70 mm

Tipo Copa

Alambre Ondulado

CARACTERISTICAS
- Fabricado con acero inoxidable serie 302.
MAGMVIA
@  SAUBRE iataco cave  WAX BF BENETCIS io en interi
ALAMBRE RPM - Excelente para trabajo en interiores donde se
1/2” requiere alta flexibilidad.
14 mm 0008 1/4" 972 20000 - Limpieza rapida y precisa.
= 10 + No contamina el acero inoxidable.

27 n?m 0,012" 174 980 18000 - Clave 1189 con copa de plastico.

+ Protege la pieza de trabajo en caso de hacer
contacto.

KREATOR

CALIBRE MAX,
@  AAMBRE VASTAGO CLAVE ppM OB
1 n?m 0012" /4 1171 20000 ==~

Mototool

3/4” op12 1/4 1173 20000

19 mm

1” " » 20000

el 0012 1/4 1175
1-3/16” 00122 14 1177 20000

30 mm
1-1/2" 00100 14 1189 15000 10
40 mm

Unitrenza MAGMA CARACTERISTICAS

- Fabricado con acero inoxidable serie 302.
+ Con capuchon en la base del cepillo para evitar
contaminacian.

BENEFICIOS
- Precisos.
- Especiales para trabajos en interiores.
MAQUINA @ f&"hﬁ;ﬁ VASTAGO TLQE,\?Z\ CLAVE ';‘Q,ﬁ' b - Resistentes al desgaste.
Mototool .
de baja velocidad 113[{ n§m 0014 12 25mm 982 20000 10

Tip TECNICO

Hasta 4500 RPM el cepillo se mantiene perfectamente alineado al
vastago, a mayor velocidad comenzara a inclinarse.




CEPILLOS DE ALAMBRE Manuales

Acero Inoxidable

CARACTERISTICAS

- Fabricado con acero inoxidable serie 302. cepillo de Soldador KREATOR

- Mango de madera.

BENEFICIOS

- Excelente para limpieza superficial de oxido, restos de
soldadura, en cualquier superficie de acero inoxidable
sin contaminarlo.

No.DE CALIBRE LARGO ALTO :i
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE RENDIMIENTO EASY-CUT
Uso Manual 4x16 0014 17 970 2881 12

CARACTERISTICAS Mi nicepillo KREATOR

- Fabricado con acero inoxidable serie 302. con Mangu dE madera
- Mango de madera.

BENEFICIOS

» Ergonomicos

- Se adaptan a piezas con toma caprichosa.

- Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable.
- Excelentes para la industria guimica y alimenticia.

usos

- Acero inoxidahble

- Aluminio No.DE  CALIBRE LARGO ACERO :i
. Bronce HILERAS ALAMBRE ALAMBRE INOXIDABLE

- Laton Uso Manual

3x7 0,006 1/2” 1587 36

CARACTERISTICAS Minicepillo kKrREATOR

- Mango de plastico. S .
+ Fabricado con acero inoxidahle calibre 0.06”. con Mango de plastico
- No contamina el acero inoxidable.

BENEFICIOS

- Para limpieza de piezas pequefias de acero inoxidable,
aluminio, bronce y latdn, asi como lugares de dificil
accesa.

- Para eliminar manchas de decoloracion.

- Excelente aplicacion en la industria alimenticia.

No. DE ACERO

Uil:ls noxidabl HiLERAs  PIMENSIONES \oxipABLE 5
- Acera inoxidahle o

- Aluminio ax7 g/ dxl/2 1588 36
- Bronce

« Laton Uso Manual

CARACTERISTICAS “\ J”
Mangs de maders. Formaen “V” krReATOR
- Excelente sujecion entre filamentos y mango de

madera.

BENEFICIOS

- La forma en “V” de los alambres lo hace ideal para
limpiar partes dificiles y vértices.

- Excelentes para remover hollin, pintura vieja,
manchas y para limpiar partes de aluminio y de
metales no ferrosos.

No.DE  CALIBRE  LARGO ACERO :i
HILERAS ALAMBRE ALAMBRE INOXIDABLE

3x15 0,014 1” 991 12

Uso Manual




VERTEIES CEPILLOS DE ALAMBRE

Acero Inoxidable

Alambre Ondulado

con Mango de plastico CARACTERISTICAS
KREATOR - Mango de pléstico.
BENEFICIOS

- Para limpieza de equipos de acero inoxidable.
* No contamina.

usas
- Acero inoxidable

ACERO
DIMENSIONES |\ OXIDABLE :i

10-5/8"x5/8”
270x 15 mm 1583 24 Uso Manual

Blanco / Grado Alimenticio
KREATOR

CARACTERISTICAS
- Mango de plastico.
- Fabricado con acero inoxidable serie 302.

BENEFICIOS
- Se puede trabajar soldadura de argén en caliente sin
gue se desprendan los filamentos o se derrita el

pléastico.
- Limpia manchas de hollin y coloracién por soldadura.
DIMENSIONES I-TIEEE/ES CLAVE :i + Cero contaminacion garantizada.
- Especial para la industria alimenticia.
11-3/4°x3/4” 2 992 a
285'x 20 mm 3 993

usas
- Industria alimenticia

Uso Manual

Tip TECNICO

Cuenta con Certificado de la FEIBP
(Federacidon Europea de Cepillos e

Higiene)

¢Como saber si el alambre de un cepillo es de acero inoxidable?

Para saber si un cepillo esta fabricado con acero inoxidable, tradicionalmente se ha realizado la prueba del iman, pero
con los cepillos modernos, esa prueba ya no es valida.

En el proceso de trefilado y durante la fabricacion del cepillo, el alambre inoxidable sufre un “endurecimiento por trabajo”
y se vuelve magnetico en cierta medida, por lo gue un iman no es una prueba confiable.

La mejor prueba para verificar el alambre inoxidable serie 302, es sumergirlo en una solucion de acido nitrico al 10% la
cual lo disolvera si se trata de acero al carbon pero no lo afectara si es inoxidable.

Una segunda prueba es usar sulfato de cobre, el cual ocasiona gue el alambre de acero al carbon se vuelva de color cafe,
aungue no tiene ninguna reaccién con el alambre inoxidable.







Informacion Técnica HERRAMIENTAS DE METAL DURO

el ’% Operacidn Magquinas
5 T + Desbaste Mototool
| e pesado
D= Diametro S§=Vastago T= Grosor

’ﬂ%)\
A Medidas de seguridad

1] Reducir la velocidad de la fresa en caso de empleo estatico o avellanado en gue todos los dientes estén en contacto simultaneo con la
pieza.

2] Emplear mordazas (chucks) de montaje concéntricas y exentas de golpes o desequilibrios que provocan el desgaste prematuro de la
herramienta.

3] En materiales de baja conductividad térmica tales como el acero inoxidahble, el titanio y sus aleaciones, reducir la velocidad de giro para
evitar el deterioro prematuro de la lima.

4] Prestar atencidn y evitar la coloracion azulada del vastago y cabeza de corte gue podria ocasionar ruptura o desoldado del vastago.

5] En cortes ligeros tales como rebabeo, hiselado, etc. es aconsejable incrementar la velocidad de giro hasta como méaximo el doble de la
recomendada, sin exceder las rpm maximas.

E] En materiales muy pastosos es recomendable la aplicacidn de lubricantes tales como grasa, yeso o similares a fin de facilitar la salida
de virutas.

Tipo de Filo de las Fresas [limas)

Doble Filo (doble corte o D/C)

Permite gue la fresa remueva material con mayor rapidez.

El dentado cruzado caracteristico de este filo, minimiza la vibracion de la lima y en la mayoria de los materiales
reduce las virutas a un tamafio granular, evitando asi las rebabas largas y filosas gue son comunes en este tipo
de operaciones.

La reduccion del tamafio de las virutas también ayuda a evitar que la fresa se “tape”.

Otra ventaja del doble filo, es que el control de la lima se mejora, ya que los filos cruzados tienden a reducir la
fuerza axial que produce el filo principal.

El doble filo deja un acabado ligeramente menos fino que el filo sencillo (corte estandar) pero compensa
ampliamente esta caracteristica con el incremento en productividad gue se logra por su mayor capacidad de
remocion.

Filo para aluminio (corte de aluminio o A/C)

Su caracteristica principal es un mayor espacio entre los dientes: mientras gue en una fresa de doble filo con
diametro de 12,7 mm (1/2”) hay 25 dientes, en una fresa con filo para alumino del mismo tamafio, hay sdélo 8
“dientes”.

La ventaja principal del filo para aluminio, es que la fresa no se tapa al trabajar materiales suaves tales como
aluminio, cobre, bronce, plastico y hule.

Filo para inoxidable INOX-CUT

Su afilado especial garantiza la menor generacion de calor y capacidad de evacuacion de virutas. El acero
inoxidable se calentara menos y se reduciran los retrabajos. jCero Contaminacidn garantizado!




Informacion Técnica

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Velocidades de Operacion Recomendadas

- Los rangos de velocidad que se muestran son s6lo una guia. Para hacer una correcta determinacion se deberan desarrollar algunas
pruebas.

- En general para materiales duros se buscara usar velocidades bajas, mientras que para materiales suaves se buscara usar
velocidades altas.

m Doble Corte Corte Aluminio / Con Vastago
No Ferrosos Largo
1/8” 40000 - 60000 40000 - 60000 15000 40000 - 60000
1/4” 30000 - 45000 30000 - 45000 15000 30000 - 45000
3/8” 20000 - 30000 20000 - 30000 15000 20000 - 30000
1/2” 15000 - 22500 15000 - 22500 15000 15000 - 22500
5/8” 12000 - 18000 12000 - 18000 15000 12000 - 18000
3/4” 9000 - 10000 9000 - 10000 15000 9000 - 10000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permita a la fresa hacer el trabajo. Aplicar presion excesiva puede provocar la reduccion
de las RPM de la herramienta lo que genera:

+ Reduccion en el rendimiento de corte.

+ Reduccion en la vida de la fresa.

- Reduccion del acabado de la superficie trabajada.

- Dafio en el equipo.

- Incrementa las vibraciones sensibles por el operador.

- Ruptura o despostillamiento.

Seleccione la fresa dptima en funcidn de la forma y el diametro:
- Es importante recordar que solo el 50% de |a fresa debera estar en
contacto con la pieza a trabajar.

Nunca exceda el nimero maximo de RPM. Para un rendimiento ¢ptimo refiérase a la tabla
de velocidades de operacion, donde podra consultar las velocidades recomendadas de
usa.

Recomendaciones

Tenazit® recomienda:

+ Que todas las fresas se usen con collar de apriete. (collet)

- Colocar el vastago de la lima totalmente hasta tocar el dondo del collar de apriete
y después sacarlo aproximadamente unos 3 mm (1/8”). Esto permitird al collar de
apriete sostener correctamente la fresa en paosicion.

- Verificar que la fresa esté correctamente asegurada antes de encender la maguina.

- Cualguier extension que se considere necesaria requerira recalcular las maximas
RPM. La regla del pulgar es reducir la velocidad hasta por un 50% por cada 2.5 cm
de longitud del vastago.

Vibraciones excesivas o falta de control pueden ser provocados por:
- Maltrato.
- Uso de la comhbinacién incorrecta entre fresa y equipo.
+ Mantenimiento inadecuado.
- Seleccion incorrecta de la forma, diametro o tipo de la fresa.
- Falta de capacitacion de los usuarios.




EASYCUT

LARGO

ALUMINIO VASTAGO

4 4 4 <«

CORTE |
SENCILLO

DOBLE
CORTE

Hi )

IND

O
o
-
0
<
TII
L
=
L
0
<
—
pa
=
=
<
o
o
L
T

A A A

o
w
53
Em
w <<
gF
0«
b= <
23 23 a < o 5 o
@ mm 3 mm 38 < < E« z x Iz 3
= Mk 38 z8 2 2 22 5 <3 88 A g < g z 2
[ z I T og &5 o gz s oy 2 o o}
oW 2 L = g o < a o (=] A
= S S g s b < 38 27 53 82 g2 = g 2 2
<= 2 55 W o o < o 25 2 L [
= = S Gz o &2 &
0o So z < o3 0

R

B0
RS

Formas y lineas de las limas

Formas de las Limas




HERRAMIENTAS DE METAL DURO Limas Rotativas

TENAZIT

CARACTERISTICAS Doble Corte

- Afiladas con ruedas de diamante.

- 10 formas diferentes.

- Doble corte.

- Clave 1790: incluye claves 107,122, 120, 124 y 125.

BENEFICIOS

- Aumenta el control y reduce las virutas.

- Amplia aplicacion en operaciones de
desbaste pesado de soldadura, acerg,
plastico, fundicion y acero inoxidable.

- Larga duracion y ahorro. FORMA CLAVE  ESPECIFICACION @ GROSOR  VASTAGO REco;?r:sD ARG
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
usos 98 SA-43 1/8” 9/16” - 40000-60000
+ Acero 99 SA-51 1/4” 1/2”
+ Acerg inoxidahle —mm A 100  sA1 1;4’- 5;3n 8000045000 g
. gﬂ?ﬁ;ﬁ'ﬁ% 101 SA-3 3/8” 3/4” 1/4”  20000-30000
102 SA-5 1/2” 1” 15000-25000
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
—mmé B 132 SB-3 3/8” 3/4” 1/4" 20000-30000 5
CILINDRICA PUNTA REDONDA
103 sc-42 /8 9/18" /8 40000-80000 9
104 SC-51 1/4” 1/2” 60000 1
(1 C 105 SC1 1/4" 3/4” 100 30000-45000
106 sC-3 3/8” 3/4” 20000-30000 5
107 SC-5 1/2” 1” 15000-22500
ESFERICA
110 SD1 1/4"  7/32" 30000-45000
—® D 112 sD-3 3/8" 5/16" 1/4” 20000-30000 5
114 sSD-5 1/2"  7/16” 15000-22500
OVALADA
115  SE-51 1/4”  3/8” 1/8” 3000045000 S
— E 117  SEA 1,4 3,8  1/4" 60000 1
118 SE-3 3/8” 5/8" 1/4”" 5
ARBOL PUNTA REDONDA
118 SF-51 1/4" 1/2” 1/8” 30000-45000
1790 F 134 SF-1 1/4” 5/8” ) 30000-45000 5
Incluye claves 119 SF-3 3/8" 3/4” 174 20000-30000
- 107,122,120, 124 y 125 120  SF5 1/2” iE 15000-22500
ARBOL EN PUNTA
121 SG-44 1/8" 1/2” 1/8" 40000-60000
(S— G 133 SG-1 1/4" 5/8" 1/4” 3000045000 S
122 SG-5 1/2” 17 1/4” 15000-22500
FLAMA / LLAMA
135 SH-1 147 1/2” 30000-45000
Tl H 136 SH-5 1/2” 11/4" 1/4" 15000-22500
145 SH-6 5/8” 1-3/8” 20000 1
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
123 sL-42(89) 1,/8” 1/2” 1/8” 40000-60000
137 SL-1 1/4" 5/8” 30000-45000
[S—" L 130 SL-3 3/8" 11/16" 17000-38000
124 SL-4 1/2* 11/8” 1/4" 15000-22500
96 SL-6 5/8" 11/4" 12000-18000
97 SL-7 3/4" 1-1/2” 9000-10000

CONICA DE 14° PUNTA

-ﬂ%)\ 146 sm-42 1/8" 7/16*  1/8" 80000 1
—= V] -

139 SM-1 1/4” 1/2” 1/4” 30000-45000
Mototool 125

sm-5(289) 1/2° 7/8” 1/4” 15000-22500

237




Limas Rotativas HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS
0 + Fabricadas con carburo de tungsteno con nano-
Doble Corte con recubrimiento de Titanio recubrimiento de titanio. o
- Disefiadas especialmente para aplicaciones de
deshaste pesado (desbarbado].
- Vastago de 1/4”.

- Doble corte.
FORMA CLAVE  ESPECIFICACION GROSOR RPMS
|2 RECOMENDADAS BENEFICIOS
CILINDRICA PUNTA REDONDA - Excelente resistencia al desgaste.
C 94 SC-3 3/8" 3/4” 22500 1 - Mejores propiedades anti-friccion.
— g5 scs 1,2 1" 59500 + Reduce el desgaste de |os dientes y la acumulacion de
ARBOL PUNTA REDONDA calor.
= F 93 SF-5 1/2” 1” 22500 1

ARBOL EN PUNTA

—®@ (J 92 sGS5 172> 1 22500 1 'ﬂ%}\

CONICA DE 14° PUNTA REDONDA

Mototool
:IWL 91 sL4 1/2” 1-1/8” 22500 1

INOX-CUT CARACTERISTICAS

- Fabricadas con carburo de tungsteno con nano-
recubrimiento de titanio.

- Disefiadas especialmente para aplicaciones de
deshaste pesado (desbarbado].

FORMA  CLAVE ESPECFICACION @  GROSOR RECODADAS ¥ - Vastago de 1/4”.
- - Doble corte.
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL
—mm J 85 SA5 /2" 1 22500 5 BENEFICIOS
CILINDRICA PUNTA REDONDA -Excelente resistencia al desgaste.
[F— - C 86 sc-3 3/8” 3/4” 29500 1 - Mejares propiedades anti-friccion.
. - Reduce el desgaste de los dientes y la acumulacion de
ARBOL PUNTA REDONDA calor
— F 87 SF-5 1/2” 1 22500 5 '
ARBOL EN PUNTA
[— G 88 sG5 1/2” 1”7 22500 5
CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
—m= | 89 sL4 1/2” 11/8" 22500 5
CARACTERISTICAS
DDh'E CUI’tE - Disponibles en doble corte y corte de metales no
ferrosos.
, RPMS + Véstago de 1/4”.
FORMA CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR
- Doble corte
CILINDRICA PUNTA PLANA
2276 SA-1 1/4" 5/8" 30000
[— 10
A I 2277 sAS 172" 1" 22500 BENEFICIOS
CILINDRICA PUNTA REDONDA  Para trabajos ligeros.
- Buena relacidn precio-rendimiento.
—@ 2278 SC-1 /4" 5/8 30000 449 - Para desbaste de acero, plastico y metales no ferrosos.
2279 sc-5 1/2" 1” 22500
ARBOL PUNTA REDONDA
—» F I 2281 SF-5 172" 1 22500 10
ARBOL EN PUNTA
—e G I 2282 SG5 172" 1" 22500 10
FLAMA / LLAMA

—ume H 2283 sHA1 1/4" 5/8" 80000 4
2284 SH-5 1/2” 11/4” 22500

CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
—n I 2285 sL4 1/2" 1-4/8" 22500 10 10 \
CONICA DE 14° PUNTA Mototool

:b»Ml 2287sm-5(28) 1/2” 1” 22500 10




HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Vastago Largo / Aluminio

TENAZIT

Vastago Largo - Doble Corte

CARACTERISTICAS

« Afiladas con ruedas de diamante.

- Vastago de 150 mm (6”]) de largo y 1/4” de didmetra.
- Perfectamente soldadas y balanceadas.

BENEFICIOS

+ Excelentes para desbastar lugares de dificil acceso.
- Para operaciones de deshaste pesado.

+ Larga duracion y aharro.

- Amplia aplicacién en fundicidn y acero inoxidable.

FORMA CLAVE ESPECIFICACION @
CILINDRICA SIN CORTE FRONTAL

RPMS
GROSOR  RECOMENDADAS ﬁ

— A 150 sAs5 L6 1/2” 1" 15000 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
C 154 scs3 L6 3/8” 3/4” 15000 1
ESFERICA
—® D 151 spbs 18 12" 7/16” 15000 1
OVALADA
E 153 sEs3 L6 3/8” 5/8” 15000 1
'ﬂ%}\ ARBOL PUNTA REDONDA
Motataol F 152 SF-5 L6 1/2” 1" 15000 1
155 SF-3 L6 3/8" 3/4”
CARACTERISTICAS .'ENAZ m
- Mayor espacio entre dientes, afiladas con ruedas de
diamante. J
« Vastago de 1/4”.
- Corte de aluminio A/C.
BENEFICIOS
- Especiales para el deshaste de aluminio y metales no
ferrosos como el cobre, bronce y latan.
- No se tapan.
usas _
- Aluminio
- Metales no ferrosos
FORMA  CLAVE ESPECIFICACION @ GROSOR i
RECOMENDADAS
CILINDRICA CON CORTE FRONTAL
= B 126 SB-3 3/8” 3/4" 20000-30000 5
127 SB-5 1/2* 17 1500022500 1
CILINDRICA PUNTA REDONDA
=1 128 SC-5 1/2” 17 15000-22500 1
ARBOL PUNTA REDONDA
—e F 131 SF-5 1/2” 1* 1500022500 5
CONICA DE 14 PUNTA REDONDA
— 1 138 SL-4 1/2” 1-3/16” 15000-22500 1
.ﬂ%\ ARBOL PUNTA REDONDA
& F 2230 SF-5 1/2” 1" 1500022500 10
Mototool CONICA DE 14° PUNTA REDONDA
m—— L 2286 sL4 1/2” 1-1/8” 1500022500 10




Radial / Tipo 1/ Router

Radial

CLAVE DIMENSIONES

144 1/2'x2°x1/4

Clave 143

Clave 142

Clave 141

4 RPMS
FORMA CLAVE ESPECIFICACION Q GROSOR RECOMENDADAS
4 1 143 /2" 1/16" 35000
=§ 1A 142  SCACERO 1* 1/4* 15000
% 1V 141 1 7/32 15000

Router
Carburo de Tungsteno

CLAVE DIMENSIONES

6.4x25
2288 ’|)§A”X’|mm

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS
+ Disefio exclusivo de angulo invertido.

BENEFICIOS

- Capaz de centrar la lima y guiarla para gue trabaje en las orillas
de las piezas con un completo control durante la operacion.

- Especial para eliminar la rebaba de las orillas y crear un radio
suave sin lastimar la superficie ya trabajada.

- Ideal para crear chaflanes internos o externos de piezas ya
trabajadas.

usas

+ Acero

+ Acero inoxidable
+ Titanio

+ Bronce

- Hierro gris

- Latan

uﬂ%\

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricadas con carburo de alta calidad.
- Vastago de 1/4”.

BENEFICIOS

+ Realizan canales o surcos.

- Llegan a lugares de dificil acceso.
- Desbastan de forma facil y rapida.

usos
- Acero
- Metales ferrosos

2
1 T

Mototool

CARACTERISTICAS
- Fabricados con carburo de tungstenao.
+ Forma de diamante de los dientes.

BENEFICIOS

- Especial para maguinado de materiales de fibra
reforzada y plasticos.

- Remocitén constante y controlada.

- Reducen la presion de corte previniendo el dafio del
material.

usos

- Fibra de vidrio
- Acrilico

- PVC

« PET

- Plasticos




HERRAMIENTAS OE METAL DURO Cortadores / Discos de Carburo

CARACTERISTICAS Cortadores Anulares

+ Para uso en seco o en himedo.

+ Fabricados con acero HSS de alta calidad.

- Geometria dptima del filo para mejor arrangue de
virutas. Cada cortador incluye pin de centrado.

BENEFICIOS

+ Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca
espiral.

- Para perforar placas de acero gruesas con taladro
magnético, generan mucho menos calor que una
broca, los orificios son exactos.

- Ahorro considerable de tiempo y energia.

VOLUMEN DE CORTE
PROFUNDIDAD  LONGITUD

DE CORTE ToTAL  CLAVE

13MM Somm  samm 2380 450
19MM Somm  samm 2388 450
1 2MM  50mm  84mm 2391 450
a Cortador Broca 11Z MM 50mm  84mm 2389 450
anular tradicional
-§ 1 %/Tm 50 mm 84 mm 2393 450 1
> - Los cortadores 51 mm
» Cortador anular HSS anulares o brocas 73/16" 50 mm 84 mm 2394 430
c
o Broca tradicional HSS huecas ahorran 24 mm
) » 50 mm 84 mm
_g tiempo al cortar 15/16 2336 858
g hlas_ta 10 veces mas 251r:nm 50) B4 [ 0392 344
P rapido gue las brocas
S tradicionales. 217/1”%!" 50 mm 84 mm 2398 319
g. - Gran duracidn gracias o mm
8 al menor desgaste y 171,/4" 2t & i 2397 269
[

consumo de energia.

Discos autoadheribles de Carburo

CARACTERISTICAS

+ Fabricados con carburo especial que tiene el 35% de la
dureza del diamante industrial.

+ Punto de fusign de 3000°C, ideal para trabajar en seco.

- Con sistema de fijacion Marca VELCRO®.

BENEFICIOS

+ Rinden 150 veces mas que el papel de lija convencional.

- |deales para eliminar cantidades considerables de
materiales blandos o chiclosos.

MAX.

24 36 60 RPM

usos 2

e 125 mm o388 2389 2370 10000 1

+ Fibra de vidrio

* Azulgjo

+ Oxido

+ Barniz

+ Ladrillo

» Yeso

- Concreto

+ Resina

- Pegamento

* Madera VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autaorizacion.

Tip TECNICOD

Utilice una espatula para despegar el disco del respaldo y evitar

gue éste se maltrate.




Brocas

Brocas Multiusos
TENAZIT

VIAR. >
DIMENSIONES CLAVE S
3'12/'énm 34mm 1833 450
%/né'em 38mm 1834 450
4'38 /|ng:m 50mm 1835 450
B'ﬁ" 'Bm 60mm 1836 450
85/I‘T11é’n 76.2mm 1837 450 1
9.5 mm

1%‘3“‘ 8amm 1839 358

15.8 mm
58" 76 mm 1840 344

Marcador manual de carburo
TENAZIT

CLAVE DIMENSIONES

1190 147 mm x 7 mm

HERRAMIENTAS DE METAL DURO

CARACTERISTICAS

+ Alto rendimiento.

- Cuentan con una placa de carburo gue permite perforar
materiales duros.

- El afilador garantiza el deslizamiento y evacuacion de las virutas.

- El corte en forma de S aumenta la evacuacion de las virutas y
disminuye el calentamiento.

- Su disefio permite limitar el desgaste con los materiales.

BENEFICIOS

- Perforan madera, acero, concreto y plastico.

- |deales para perforar varios materiales al mismo tiempo.
- Perforan materiales hasta de 30 mm de espesaor.

usas

- Acero

+ Madera

- Plastico

- Concreto

- Piedras y materiales de ingenieria
+ Porcelanato

Taladro

Tip TECNICO

Una vez que la broca pierde filo, se puede afilar o se puede utilizar

como broca para concretos, mamposteria, etc.

Pruebas de evacuacion de viruta

Realizados en taladro modo rotacion
velocidad 3000 rpm

CARACTERISTICAS
- Con punta de carburo de tungsteno.

BENEFICIOS

+ |Ideal para marcar sobre metal, piedra, concreto y vidrio.
« Auxiliar en el corte de azulejo y vidrio.

usas

+ Metal

- Piedra

+ Concreto
- Vidrio

Uso Manual




CONSEJOS PARA SELECCIONAR
LA SIERRA ADECUADA

Calidad del terminado

* En general, mientras mas dientes tenga la sierra, mas liso, uniforme y delicado
es el acabado.

* En general, mientras menos dientes tenga la sierra, mas rapida es la velocidad
de corte y menos uniforme es el acabado.
Espesor del material a cortar. Regla importante para recordar:

* Considerando el grosor del material debe haber un minimo de 3, pero no méas
de 4 dientes en el material a cortar.

CONSEJOS PARA CHOP SAW

* Sujete firmemente la pieza a cortar evitando cualquier movimiento lateral que
provogue el desafilado de los dientes o la caida de los mismos.

* Al terminar el corte sostenga la pieza para evitar hacer palanca sobre los dientes
de la sierra y prevenir que se desprendan.

LINEAS DISPONIBLES

* Industrial /Alto rendimiento \/Correcto
* Profesional/Madera

* Easy-Cut®/ Madera
X Incorrecto

= Didmetro
= Barreno

|
\/ Correcto




Sierras HERRAMIENTAS DE METAL DURO

Madera

CARACTERISTICAS

- PROFESIONAL- Dientes de micrograno de
carburo de tungsteno de alta calidad.

+ EASY CUT - Dientes soldados con precision.
Bajo costa.

BENEFICIOS

+ PROFESIONAL- Duran hasta B0 veces mas gue
los discos de acero. Se calientan menos.

+ EASY CUT -Cortes rapidos. Para trabajos no
intensivos.

+ Kick back - Gran velocidad de corte, no se atora.

. No. DE . MAX.
MATERIAL MAQUINA (%) BARRENO DIENTES LINEA CLAVE RPM g

115 mm s Profesional
Esmeriladora ~ 4-1/2” 22,2mm-7/8 20 rofesional 161 13500 1

angular
20 Profesional 156 7900
185 MM 159 mm-5/8' 40 Profesional 1957 7900
= 7/4
G o4 EASY-cUT* 2131 8300
Sierra circular 1
E 40 Easy.cur® 2132 8300
w
2 2?39 T,m 159mm-5/8' 40 EAsv-cur® 2135 6300
= % 250 mm254a159mn 28 Profesional 158 BOO0O
10° . .
Ingleteadora 0 1"a5/8 40 Profesional 159 6000
Cortadora .
80 Industrial 166 6000
Cde n;etale-s 35[1)4mm 254mm-1°
ortadora tlpﬂ :
Chop Saw 40 Profesional 2109 4400




HERRAMIENTAS DE METAL DURO Sierras

No Ferrosaos

CARACTERISTICAS
+ Dientes de carburo de férmula exclusiva.
- Cuerpo completamente endurecido.

BENEFICIOS
- Duran hasta 5 veces mas que el carburo estandar.
- Gran estabilidad y durabilidad.

n No. DE . MAX.
MATERIAL  MAQUINA (%)} BARRENO b\ eNTES LINEA CLAVE ‘?

RPM
182 MMisemm-5/8 40 auswial 167 7800
Sierra circular
2543159 mm 80 Industrial 179
1"a5/8"
g Ingleteadora 25%[“"1 100 Industrial 2133 poeo 1
E 159 mm-5/8"
5 120 Industrial 2134
-
< { 300 mm=254a159mm
‘g’ o r oo 80 Industrial 180 7000
Cortadora 35? MM 254mm-1° 100 Industrial 183 BOOO
de metales
35104mm 254 mm-1" 80 Profesional 2108 4400
Cortadora tipo
Chop Saw
CARACTERISTICAS
-PROFESIONAL- Dientes de micrograno de carburo de
tungsteno de alta calidad.
- INDUSTRIAL- Dientes de carburo de farmula exclusiva.
Cuerpo completamente endurecido.
BENEFICIOS
- PROFESIONAL- Duran hasta 80 veces mas que los
discos de acero. Se calientan menos.
- INDUSTRIAL- Duran hasta 5 veces mas gue el carburo
estandar. Gran estabilidad y durabilidad.
Acero
MATERIAL MAQUINA @ BARRENO DNES LINEA  CLAVE
==\
Jo
dez= 1 g? /T,,m 159mm-5/8 38 industrial 171 5800
o Sierra circular
o
W e 300 mm BAAAM 54 el 173 1500 1
<
Cortadora tip035104[nm 254 mm-1" 80 Profesional 2107 4400
Chop Saw

Acero Inoxidable

A No. D - MAX. >
MATERIAL  MAQUINA () BARRENO DIENTES LINEA CLAVE RPM
X s
S S Sg’:mm'ls,s mm-5/8' 48 Profesional 2137 5500 1

Sierra circular




MAQUINAS




MAQOUINAS Pulidora

Pulidora Satinadora

CARACTERISTICAS

- Potencia de alimentacion 460 W.

- Potencia maxima de trabajo 1200W.
- Velocidad variable 800 a 2500 rpm.

BENEFICIOS

- Maguina especial para satinado, pulido y acabado de
superficies metélicas.

+ Puede usar rodillos, discos, ruedas.

- Minimo mantenimiento.

+ Versatil, se puede usar en forma recta o angular.

- Menor cansancio del operario, ya que no vibra y pesa
menos gue las esmeriladoras comunes.

- Gracias a su alta potencia deja acabados
consistentes y uniformes.

CLAVE

2500

- Rectificado con bandas de fibray lija.
- Pulido y abrillantado con felpa.




Accesorios MAQOUINAS

Accesorios para Pulidora - Satinadora

Para pulido y lijado de tubos y barandales con
bandas de lija y fibra

CARACTERISTICAS

- Accesario ligero.

* Resistente.

- Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maguina CLAVE 2500.

+ Usa bandas de lija o fibra de 35 x 760 mm.

BENEFICIOS

- Ergonomico.

- Facil aplicacian.

- Mayor productividad en operaciones de lijado vy pulido
de superficies circulares.

- Acabados consistentes y uniformes.
2505

Para trabajar minibandas de lija en uniones de
zonas de dificil acceso CARACTERISTICAS

- Accesario ligero.

+ Resistente.

+ Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maquina CLAVE 2500.

+ Usa bandas de lija o fibra de 8 x 666 mm.

BENEFICIOS

- Especial para trabajar radios en uniones en zonas de
dificil acceso.

+ Ergonomicao.

- Facil aplicacian.

- Mayor productividad en operaciones de lijado y pulido
de superficies de forma irregular.
2506 + Acabados consistentes y uniformes.

Para trabajar ruedas sobre cordones de soldaduras

CARACTERISTICAS

+ Accesaorio ligero.

+ Resistente.

+ Fabricado con aluminio.

- Para montaje en maguina CLAVE 2500.

- Usa bandas de fibra o felpa claves 1067 (6"x1/4"x1"] y
2306 (B-1/4"x1/4"x1")

BENEFICIOS

- Especial para trabajar vertices entre 45 a 90 2

+ Ergondmico.

+ Facil aplicacion.

+ Mayor productividad en operaciones de lijado vy pulido
de superficies de forma irregular.

- Acabados consistentes y uniformes.
CLAVE

2507




MAQOUINAS

CARACTERISTICAS

- Silenciosa vy ligera: Peso 0.475 ka.

- Diametro de orhita: 3 mm.

+ Incluye un respaldo PSA de 30 mm.

- Para discos PSA o VELCRO® de hasta 35 mm.
- Ruido de 75 dB.

- Max RPM 8500.

BENEFICIOS
- Para lijar y eliminar pequefias imperfecciones en barniz
y transparente.

CARACTERISTICAS

- Silenciosa y ligera: Peso 0.70 ka.

- Incluye un respaldo con sistema de sujecion VELCRO ©.
+ Para borlas o esponjas de hasta 100 mm de diametra.
+ Ruido de 84 dB.

+ Max RPM 5000.

BENEFICIOS
- Para el pulido de pintura, barniz, transparente y todo
tipo de superficies solidas.

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad de
Velcro Industries B.V. usadas con autorizacion.

Lijadora y Pulidora Neumatica

Lijadora Neumatica Orhital

CLAVE

2512

Pulidora Neumatica 3”

CLAVE

2513




Lijadoras Neumaticas

Lijadora Neumatica Orhital

Para hojas de lija Nueva
<|L|'nea

CLAVE

2514

Lijadora Neumatica Doble Accion

itea

CLAVE

2510

MAQOUINAS

CARACTERISTICAS

- Para hojas Assilex y Bufflex de 85 x 130mm.
+ MAX RPM 8500 RPM.

- Peso de 0.740 kag.

+ Ruido 76 dB.

- Didmetro de orbita 3 mm.

BENEFICIOS
» Maguina lijadora especial para el uso de las hojas de

lija Assilex y Bufflex.

- Permite realizar el trabajo en grandes superficies en

muy poco tiempo.

- Su disefio ergonémico y peso ligero favaorecen el

trabajo y disminuye el cansancio del operador.

CARACTERISTICAS

+ Para discos de 75 mm.

* MAX RPM 13000 RPM.

+ Peso de 0.620 kg.

+ Ruido 78 dB.

+ Diametro de orbita 3 mm.

BENEFICIOS

- Maguina lijadora especial para el uso de disco de
75 mm de lija Assilex y Bufflex.

- Su disefio ergondmico y peso ligero favorecen el
trabajo y disminuye el cansancio del operador.



MAQOUINAS Mototools

Mini Motaotool

CARACTERISTICAS

- Tipo lapiz.

- Cuerpo delgado para trabajar zonas de dificil acceso.

- Collet intercambiable y guarda para mayor control y
proteccion del gje.

» Peso 150 a.

+ Ruido B3 dB.

- Consumo de aire 0.20 m3/min.

- RPM 80,000

BENEFICIOS

- Tamafio ideal para trabajar piezas peguefias con limas
rotativas, puntas montadas, ruedas flap, etc.

» Ergondmico para simular el uso de un lapiz.

- Permite obtener un acabado fino.

- Especial para la industria aeronautica.

CLAVE

2508

Rectificador Neumatico de baja Velocidad

CARACTERISTICAS

- Collet con opciones para usar un rango de diferentes
diametros de vastagos.

- Potencia de trabajo de 300W.

- Placa de seguridad.

- Peso 600 g.

+ Ruido 68 dB.

+ Consumo de aire 0.57 m3/min.

- RPM 5,000.

BENEFICIOS

- |deal para trabajar fibra, felpa, realizar trabajos
de super limpieza con cepillos de alambre y piezas
sensibles al calor como titanio, acero inoxidable, etc.

- Prolonga la vida de los accesaorios gracias a sus bajas
RPM vy alto torgue.

- Excelentes acabadaos.

- Acabado fino a alta velocidad.

CLAVE

2509




ACCESORIOS




ACCESORIOS

Llaves/ Adaptadores

Llaves Miiltiples para adaptadores

DIMENSIONES MAQUINA  CLAVE

- Esmeriladora
172255 NEGRA ~Americana 543

35-5 mm Esmeriladora
1-3/8"-3/16" ROJA Europea 544

LLAVE MULTIPLE Ambas 545

——~>—1LLAVE MULTIPLE
TUERCA

DISCO
7 TIPO27

@ ADAPTADOR
GUARDA

ESMERILADORA
< ANGULAR

LLAVE

ADAPTADOR ; CORTASSD

MAQUINA

i 7/— ANGULAR
5 PORTATIL

% ADAPTADOR

ESMERIL
RECTO

GRANDES

CHICOS

Adaptadores

Para discos de cubo - Tipo 27

DIMENSIONES MAQUINA CLAVE

4 15.88 mm -11 Esmeriladora
Con rosca estandar 5/ 811

Americana 941
Con rosca milimétrica M14-2 Esg‘f:;'sgg"ﬂ 542
Con rosca estandar 1 5-53}38'?2['"1'1 1 Eznr:::f"‘i;ggﬁga 961
Con rosca milimétrica M14-2 Es?lfrrglgggf‘a 958

Para discos cortadores

DIMENSIONES MAQUINA CLAVE

_11 Esmeriladora
15.88 m'ﬁ 11 " Americana 547

Con rosca estandar

Con rosca milimétrica M14-2 ~ Esmeriladora  gag

Europea
Adaptador maltiple para discos Mototool /
cortadores. Barreno del Disco Taladro 531

12.7-9.5-6.4mm (1/2-3/8"-1/4"

Para RT-1

70 x 8 mm 546
2.3/4"x5/16"

Para montar ruedas fibra y de felpa

DIMENSIONES CLAVE

25 x50x 15.9 mm-11
1"x2"x5/8"-11 1625



Adaptadores ACCESORIOS
Adaptadores

Para Discos de Cambio Rapido ‘lNueva
Linea

SISTEMA DE

DIMENSIONES SUJECION  CLAVE

254xBAmm oo o 2577

1"x1/4
38 x 6.4 mm
1172 x 174 ROLOK > 2578
51 x6.4 mm

2" x1/4" ROL OK 628
76 x 6.4 mm

w14 ROLOK 629
25.4x 6.4 mm

Lx5Amm  spinon [ 2595
38 x6.4 mm
1.4/2"x 174 SPINON [p> 2598
51 x6.4 mm

oy sPNoN [ 2587

76 x6.4 mm
3"x1/4" SPINON [}> 2598

Para minidiscos laminados

DIMENSIONES CLAVE \

50 x 6.4 mm Mototool
2x1/4” 1758

Para ruedas de super limpieza

DIMENSIONES CLAVE '-EI(%

Taladro
1-1/4"x1/4"

Para cartuchos

DIMENSIONES CLAVE

32x20x32mm  qgo3 ’QI%)\
1/8x3/4x1/8"

3.2x20x 6.4 mm
1/8x3/4x1/4" 1624

Mototool

Para ruedas de pulido

DIMENSIONES CLAVE 'q[%)\

54 x9.5 mm
01/8°x3/8" 1627 Mototool

Para esponjas y

bonetes de 5/8”-11H a 1/4”
s

37x5/8°11H 9972 627 Taladro Esmeriladora



ACCESORIOS

P

Esmeriladora

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son
propiedad de Velcro Industries B.V. usadas con
autarizacion.

Adaptadores /Respaldos

Adaptadores

Para discos Superlam, de fibra con rosca
integrada y Twin Power

DIMENSIONES CLAVE

38x15x15.9mm-11H 1340
1-1/2"x19/32"x5/18™-11H

Para discos de lija (fibrodiscos]
115 mm 15'5?88TT1_11 Con rosca estandar 935
4-1/2" M14-2 Con rosca milimétrica 794
125 mm 15'2%’1}2}'” Con rosca estandar 939
5” 14-2 Con rosca milimétrica 795
180 mm 15'289’?2'1“1'11 Con rosca estandar 950
7" M14-2 Con rosca milimétrica 796

Para discos de fibra

DIMENSIONES CLAVE
180 mm 15'58/88TT1-11 Con rosca estandar 634
7" M14-2 Con rosca milimétrica 661

Para discos de lija autoadherible con sistema de
sujecion a base de gancho y felpa Marca VELCRO®

15.88 -11
125 mm_5/8"1" 1457
M14-2 1458

Para discos de zirconio con sistema de sujecion
a base de gancho y felpa Marca VELCRO®

DIMENSIONES cLave A%

125 mm 1588 mm-11
5" 5/8TT’I 1455 10000

15.88 -11
150 mm 1588 mm 11 1456 gooo

Para pads de diamante con sistema de sujecion
a base de gancho y felpa Marca VELCRO®

15.88 -11
100 mm 5/3TT1 Con rosca estandar 1599
4 M14-2 Con rosca milimétrica 1499




Respaldos

Respaldos

Para tiras de lija

DIMENSIONES CLAVE

278 x 25 mm

11x1" 1182

Para hojas de lija <|Nyeva
Linea

DIMENSIONES CLAVE TIPO

75 x 120 mm Rectangular con
3x423/32* 3228 perforaciones

Rectangular con
100 )21%0 mm 3229 perforaciones

70x 114 mm 3214 Respaldo Manual

2-3/4"x4-1/2" (Tacon)
<|Nyeva
Linea

DIMENSIONES CLAVE TIPO

27 x 33 x 15 mmggqg  Blogue Negro
X

Rigido
<|Nyeva
Linea

78 x 123 x 25 mm " -
B K T 3218 Super-flexible

78 XS',! fg;ﬂ)g MM 3912  Saper-flexible

Para Discos de lija <|N!-IBV3
Linea

DIMENSIONES CLAVE TIPO

DIMENSIONES CLAVE TIPO

73 mm 3238 Suave sin
3 perforaciones

Suave con 7
3248 perforaciones

122 mm
=

3249

Duro caon 7

perforaciones
4 Nueva
Linea

DIMENSIONES CLAVE

31 mm
111,4" 2528

diimea

DIMENSIONES CLAVE

73mm - ga5g

122 mm 3219
=

ACCESORIOS



ACCESORIOS Respaldos

Respaldos

Para discos de lija autoadheribles

Sistema de Sujecion
DIMENSIONES MARCA  PEGAMENTO

VELCRO® pSA
75 mm 2493
125 mm 5/16"24H
5 (7.8 mm-2aH) 193 798
1 E%I,mm 799 797
Con VELCRO ® - 8 hoyos
253mm  25mm 1629
Multi-perforados
istema de Fijacion )
DIMENSIONES MARCA MAQUINA
VELCRO®
125 mm 5/1624H 4,54 Pulidora con
5 (7.8 mm -24H) sistema dg
xtraccion de
150 mm 5/16"-24H °
6” (7.9 mm -24H) 1454 polvo
Inter-respaldos

DIMENSIONES INTER-RESPALDO

75 mm 20mm
3 3/4" 2329

150 mm 20 mm
L mm 297 2330

Para discos
Para hojas de lija de lija

DIMENSIONES CLAVE (%) CLAVE

67 mm 150 mm
0.5/8" 12—%/'35" 1462 B 1463

Uso Manual

Para bonetes y esponjas on
sistema de sujecion a base de
gancho y felpa Marca VELCRO®

5/8" - 11H
MARCA 15.88 mm-11
R 5/8"11

RO®

1 S%mm 952

1 807”mm 2975

Para bonetes de lana con
sujecion de amarre

DIMENSIONES CLAVE MAQUINA

12 E%mm 614/'2'“ 945 Taladro

189,,mm 15'58/88TT1'11 957 pulidora de
Pinturas

VELCRO® y marcas adicionales de Velcro son propiedad 225 mm 1588 mm-11 959
de Velcro Industries B.V. usadas con autorizacién. 9 5/8™11

257




Aderezadores / Cuchilla de Acero

Aderezadores Manuales

CLAVE

1637

Set de Estrellas de Repuestos

CLAVE

1639

Para clave 16837

Cuchilla de Acero

CLAVE

1743

ACCESORIOS

CLAVE 1637

- Para destapar ruedas abrasivas de granos gruesos.

- Para granos gruesos y ruedas de diametros entre 400
y 762 mm.

CLAVE 1628

- Para aderezar manualmente ruedas abrasivas de
granos gruesos y medianos (14 - 60).

- Didametros entre 400 y 915 mm.

BENEFICIOS

- Reforzadas para alta velocidad.

- Baleros protegidos para evitar que el polvo los dafie.

- Mayor proteccidn al usuario ya que la unidad
aderezadora de estrellas esta completamente cubierta.

- La rueda se mantiene “destapada” y cortando durante
mas tiempo.

Uso Manual

CLAVE

1630

Para clave 1628

CARACTERISTICAS
- Para recortar el respaldo de los discos laminadaos con
respaldo de plastico.




ACCESORIOS

&UGTROME

Kits de Deshaste y Corte
para Miniesmeriladora

CONTENIDO (11 piezas])

- 1sierra de 4-1/2” para corte de madera (clave 162) VIDEO
- 1disco laminado HUM g-B0 clave 2217

+ 1disco para desbaste de metal (clave 560)

- 3 discos para corte de metal (clave 778)

- 1 fibrodisco de lija g-60 (clave 1336)

- 1disco de diamante segmentado (clave 2555)
- 1disco de diamante rin continuo (2556) ]
+ 1 disco para corte de aluminio (clave 892) =

- 1 disco para desbaste de aluminio (clave 480) http:/bit.ly/KitTotalPack

usos
- Metal

) CLAVE
- Piedra

+ Madera 2999

CONTENIDO (5 piezas) Emzm

5.0 x B85 mm [3/18” x 3" x 1/4") Kit Brocas para concreto

*B.5x10 mm (1/4” x 4”)

+8.0x125 mm [5/16” x 5”)
+10.0 x 125 mm [3/8” x 5")
+13.0 x 150 mm (1/2” x 6”)

BENEFICIOS
+ Alto rendimiento

Taladro 1850

Kits para mototool

CLAVE CONTENIDO CLAVE CONTENIDO CLAVE CONTENIDO

2991 180 piezas 2983 200 piezas 2992 302 piezas




Set /Equipo de Seguridad ACCESORIOS

Sets de Discos de Diamante

Uso General Loseta Ceramica Para todo Tipo de Material
2 piezas
2993 Clave 2994 2 piezas 3000 83 piezas
1504y 1505 Rin_ﬁlorrl\]tgnuo

= = CARACTERISTICAS
Equ I pD de Segurldad - Estructura con una triple capa de fibras.

Capucha protectora - Textura flexible y suave.
- Tecnologia libre de latex.
+ No utiliza polimeros elastémeros.

- Apertura a nivel ojos.

BENEFICIOS

- Proteccion ligera y respirable.

+ Gran comodidad.

- Permite el uso de lentes vy la identificacién personal.
- Se ajusta al rostro lo que |e brinda una mayor

CLAVE ? proteccion.

Equipo de Seguridad

Guantes de Piel Tenazit® Lentes Austromex® 1
0806 2809
Lentes Austraomex® 2 Lentes Tenazit® 1 Lentes Tenazit® 2

CLAVE CLAVE CLAVE

2810 2811 2812




Tabla de Velocidades Periféricas

Tabla de Velocidades Periféricas

METROS POR SEGUNDO

(0] 15 18 20 23 25 28 30 35 37 45 48 50 60 80 100 %)

mm  Plg. REVOLUCIONES POR MINUTO mm  Plg.
25| 1| 11459 13751 15279 17571 19099| 21390 22918| 26738 28266) 34377 36669 38197| 45837| 61115 76394 25 1
50| 2| 5730| 6875 7639| 8785 9549 10695 11459| 13369 14133| 17189| 18335 19099 22918) 30558 38197 50| 2
75| 3| 3820 4584| 5093| 5857 6366| 7130] 7639 8913] 9422| 11459| 12223 12732 15279 20372 25465 75 3

100) 4| 2865 3438 3820| 4393 4775 5348| 5730, 6684] 7066/ 8594| 9167| 9549| 11459 15279 19099 100] 4
125 5| 2292| 2750| 3056| 3514 3820| 4278 4584) 5348 5653| 6875 7334| 7639 9167 12223 15279 125 5
160) 6| 1910| 2202| 2546| 2928) 3183| 3565| 3820 4456 4711| 5730 6112| 6366| 7639 10186 12732 150, 6
175 7| 1637| 1964| 2183] 2510) 2728 3056| 3274 3820| 4038 4911| 5238 5457| 6548 8731 10913] 175 7
2000 8| 1432| 1719] 1910| 2196 2387 2674| 2865 3342| 3533 4297| 4584 4775 5730] 7639 9549 200, 8

225 9| 1273| 1528| 1698 1952| 2122 2377| 2546| 2971| 3141} 3820 4074| 4244) 5003] 6791] 8488 225 9
250| 10| 1146| 1375 1528 1757 1910, 2139 2292| 2674| 2827 3438 3667| 3820 4584| 6112 7639 250 10
3000 12| 955| 1146| 1273 1464| 1592| 1783 1910] 2228 2355 2865 3056 3183] 3820] 5093 6366/ 300/ 12
350/ 14| 819] 982| 1091 1255 1364| 1528) 1637| 1910] 2019 2456 2619] 2728 3274| 4365 5457 350 14
400/ 16| 716] 859]  955| 1098 1194 1337| 1432| 1671| 1767 2149 2292| 2387 2865 3820] 4775 400 16
450, 18| 637 764] 849| 976/ 1061| 1188 1273] 1485 1570| 1910] 2037 2122| 2546| 3395 4244 450/ 18
500/ 20| 573 688 764) 879 955 1070 1146| 1337| 1413 1719 1833] 1910, 2292| 3056 3820, 500, 20
550/ 22| 521 625 694 799 868| 972| 1042| 1215 1285 1563] 1667 1736| 2083| 2778 3472 550| 22
610| 24| 470| 564 626| 720| 783| 877 939 1096| 1158/ 1409 1503 1565 1879| 2505 3131] 610 24
660| 26| 434] 521 579| 666 723) 810 868 1013] 1071) 1302| 1389 1447 1736] 2315 2894/ 660, 26
710| 28| 403| 484| 538 619 672 753) 807 9M 995/ 1210, 1291] 1345 1614) 2152| 2690 710] 28
760( 30| 377 452| 503 578 628/ 704 754/ 880 930, 1131 1206/ 1256 1508/ 2010 2513 760, 30
810| 32| 354| 424| 472) 542] 589 660 707 825 872 1061 1132 1179 1415 1886 2358 810 32
864 34| 332) 398 442| 508/ 553] 619 663 774| 818 995 1061 1105 1326| 1768 2210 864| 34
912| 36| 314] 377 419) 482] 524| 586| 628 733] 775 942 1005 1047 1256 1675 2094/ 912 36
966| 38| 297| 356| 395 455 494| 554)  593| 692 732 890 949 989 1186 1582 1977 966| 38
1020| 40, 281 337\ 3r4] 431 468| 524| 562 655 693] 843 899  936| 1123| 1498 1872 1020 40
1070| 42| 268] 321 357 411 446| 500 535 625| 660 803 857 892 1071| 1428 1785 1070] 42

RECTIFICADO M/S DESBASTE CON MAQUINAS M/S
Cilindrico exterior 25-37 PORTATILES
Cilindrico interior 20-30 Ruedas vitrificadas 37
De superficies con copas 0 segmentos 20-25 Ruedas resinosas 48
De superficies con ruedas planas 22-27 Desbaste con discos reforzados B60-80
Corte con discos reforzados en maguina B60-80
fija
AFILADDO DE HERRAMIENTAS M/S VE’LIJCIIJAD PERIFERICA M/S
De acerg 25 MAXIMA
De acero con ruedas CBN Ruedas resinosas 50
-Ensgco 15-22 Ruedas resinosas reforzadas ABO y ABO 60-80
-En humedo 22-28 Ruedas vitrificadas 37
De carburos cementados [manga_l] 22-25 Ruedas de diamante 30
De carburos cementados (mecanico) 5-15
) Ruedas CBN B0
De carburos cementados con ruedas de diamante
-En seco 15-22

-En humedo 18-28




Garantia / Tablas

Devoluciones y Garantias
A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES: Graduacion de granaos

Nos permitimas informarles que con Abrasivos Especiales, S.A. de C.V. su inversion esta abrasivos
garantizada, ya gue nos interesa gue nuestros distribuidores cuenten con inventarios
sanos de productos que si se vendan, para servir mejor a sus clientes.

el Normas de
Por |o anterior, reiteramos nuestra GARANTIA DE DEVOLUCION en materiales de linea, prI%ri\g?g#)esen graduacion
sujeta a las siguientes condiciones:
Las devoluciones de material de linea dehberdn estar autorizadas previamente ANSI F“EI;’,{\
por nuestro equipo de ventas, indicando la causa de dicha devolucion. Favor de
comunicarse con su asesor técnico o a la gerencia de ventas respectiva. + FINO 9 — XX  P2000
En material de fabricacion especial no se aceptan devoluciones, salvo gue se trate 11 ——P1500
de defectos de fabricacian. 15 — 600 — 51388
19 — 500 —
Las devoluciones correrén por cuenta y riesgo del cliente hasta nuestras bodegas 23 400 — P800
y siempre deberan ser aseguradas por el cliente. 28 ——— 360 P600
No se aceptaran envios por cobrar o gue no hayan sido previamente autorizados. — P500
35 —— 320 —P400
El limite para aceptar devoluciones de material resinoso es de tres afios. En — P360
productos vitrificados es de cincao afios. 43 — 280 — P320
52 240 — p5ag
El material debera ser devuelto en su empague original y estar en condiciones de 65 — 220 —P220
ser vendido nuevamente. 77 ——— 180 —P180
92 — 150 —P150
En caso de que la mercancia requiera ser reacondicionada (limpieza, reetiguetado, 115 120 — P120
etc.) el cargo sera por cuenta del cliente y se descontara del importe total de la 141 100 — P100
devolucion. 190 — 80 — P80
265 ——— 60 — P60
Todas las devaoluciones tendran un cargo del 10% scbre el importe neto de la 350 ——— 50 — P50
mercancia por gastos de revision, devolucion y manejo, independientemente de la 405 — 40 — P40
fecha gue hayan sido facturadas. 530 —— 36 Egg
GARANTIA T — R
Todos los productos AUSTROMEX, AUSTRODIAM y TENAZIT estan garantizados contra 895 20 — P20
cualguier defecto de fabricacion. 1310 16 — P16
—P12
SERVICIO A CLIENTES + GRUEsO 1825 12

Para mayor informacion consulte a su asesor técnico o al
departamento de servicio a clientes de Grupo AUSTROMEX:
Tels: (62 55) 5557 - 1966 y 5395-4555

TABLA DE CONVERSIONES
1/64 0.015625 0.397 17/64 0.265625 6.747 0.511811  13.000 49/64 0.765625 19.447
1/32  0.081250 0.794 0.275591 7.000 33/64 0.515625 13.097 25/32 0.781250 19.844
0.039370 1.000 9/32 0.282250 7.144 17/32 0.531250 13.494 0.787402 20.000
3/64 0.046875 1.191 19/64 0.296875 7.541 35/64 0.546875 13.891 51/64 0.796875 20.241
1/16 0.062500 1.588 5/16 0.312500 7.938 0.551180  14.000 13/16 0.812500 20.638
5/64 0.078125 1.984 0.314961 8.000 9/16 0.562500 14.288 0.826772 21.000
0.078740 2.000 21/64 0.328125 8.334 37/64 0.578125 14.684 53/64 0.828125 21.034
3/32 0.093750 2.381 11/32 0.343750 8.731 0.590551  15.000 27/32 0.843750 21.431
7/64 0.109375 2.778 0.354331 9.000 19/32 0.593750 15.081 55/64 0.859375 21.828
0.118110 3.000 23/64 0.359375 9.128 39/64 0.609375 15.478 0.866142 22.000
1/8 0.125000 3.175 3/8 0.375000 9.525 5/8 0.625000 15.875 7/8 0.875000 22.225
9/64 0.140625 3.572 25/64 0.390625 9.922 0.629921 16.000 57/64 0.890625 22.622
5/32 0.156250 3.969 0.393701  10.000 41/64 0.640625 16.272 0.905512 23.000
0.157480 4.000 13/32 0.406250 10.319 21/32 0.656250 16.669 29/32 0.906250 23.019
11/64 0.171875 4.366 27/64 0.421875 10.716 0.669291  17.000 59/64 0.921875 23.416
3/16 0.187500 4.763 0.433071 11.000 43/64 0.671875 17.066 15/16 0.937500 23.813
0.196850 5.000 7/16 0.437500 11.113 11/16 0.687500 17.463 0.944882  24.000
13/64 0.203125 5.159 29/64 0.453125 11.509 45/64 0.703125 17.859 61/64 0.953125 24.209
7/32 0.218750 5.556 15/32 0.468750 11.906 0.708661 18.000 31/32 0.968750 24.606
15/64 0.234375 5.953 0.472441  12.000 23/32 0.718750 18.256 0.984252  25.000
0.236220 6.000 31/64 0.484375 12.303 47/64 0.734375 18.653 63/64 0.984375 25.003
1/4 0.250000 6.350 1/2 0.500000 12.700 0.748031 19.000 1 1.000000 25.400

3/4 0.750000 19.050




indice por clave

Pag. Pag.j Clave Pag. ag. ll Clave Pag. Clave Pag.
-3871,-3811 8 279-280 4B 450 108 640 88  794-796 255 951 86 1186 B2
-2981 78 282 4B 451 110 642 98 797-799 257 952 257 187 230
-2008,-2004 10 284 4B 452 18 643 105 801 168 953-955 98 1188 88
-597,-595 9 286 48  453-454 54 644 98 802 164 956 132 1189 230
-568,-560 1 288-289 197 455 18  B45-647 88 803 168 957 257 1190 242
-525,-524 g 292-293 29 456-458 54 648-649 105 804 164 958 253  1191-1194 72
-506 39  296-298 196 461 56 650 106 806-808 163 959 257 1198 72
-366 19 301 197 462-464 B2 651 108  8089-810 168 960 198 1199 88
-336,-333 7 303 197 465 45  B52-653 110 812 163 961 253 1213 72
1 44  304-305 196 4B67-468 62  B54-657 88 813-816 168 962 199 1220-1228 57
4-34 44 306 201 471 62 659 110 817 177 963 219 1231 72
37-46 44 307-31 196 472 B1 661 255 818 183 964 199 1238 72
49-51 44 313 50 473 B2 BB62-664 105 819 177 965 219 1243 72
55-58 44 316 48  476-479 62  670-671 20 822 168 966 218 1251 101
65-68 44 318 50 480-481 19  B72-673 m 824 177 967 229 1257 72
70-71 49 320-321 50 482 197 678 110 825 168 968 219 1259 72
72-73 44 324 51 483-484 B2  E681-683 m 827 163 969 229 1263 101
74-78 49 326 51 485-486 B1 685 110 828 179 970 231 1265 101
85-89 238 328 7 487 45 687 110 829 163 971 222 1267-1268 2086
91-85 238 329-330 48  488-492 B1 690-691 202 830 169 972 230 1270-1275 59
96-107 237 331 47 483 39 693 12 831 164 973 229 1283-1286 59
10 237  332-333 7  484-495 34 694 106 832 163 974 227 1288-1295 59
12 237 334 47 496 36 695 110 833 172 975 218 1300 18
114-125 237  335-336 7  497-498 34  697-699 134 834 168 976 226 1302 16
126-128 239  337-340 50 498-500 36 700 33 835 163 978 218 1303 49
129 47 342 50 501 39 701 29 837 163 979 227 1306 16
130 237 343 58 502-505 36  702-707 87 838 172 980 230 1308 31
131 239  345-346 59 506 39 708 39 839 164 981 218 1310 35
132-137 237 347 7 507 36  708-710 29 841 179 982 230 1316 39
138 239 348 50 508 39 vall 31 842 168 983 222 1317 31
139 237 349 59  510-512 38 712 82 843 179 984-985 216 1318 15
140 47 350 50 514-517 38 714-717 82 845 172 986 218 1320-1322 19
141-144 240  351-352 59 519 36 718-719 17 846 179 987-988 222 1323-1326 60
145-146 237  353-355 58 520-521 9 721 82  B847-848 177 989 218 1328-1328 46
150-155 239 356 59 522 38 722 g7  850-855 177 990 222 1334-1337 87
156-159 244 357 58 524-525 9 723-724 82 857 163 991 231 1340 89,255
161-162 244 358 59 527 39  725-729 g7 859 163 992-993 232 13411343 B89
166 244  360-362 59 528 20  730-732 35 862 176 994-995 223 1344-1348 87
167 245 363 B0 529 1 733 33  B863-864 27 1004 101 1349-1354 59
17 245  3B64-365 59 530 38 734 35 865 178  1010-1013 72 1355 58
172 244 366 19 531 253 735 39 866 176 1020-1023 72  1358-1364 59
173 245 369 B0 532 17 736 35 867 184 1025-1026 107 1365 58
174 48 370 4B 533 16 737 32 869 184 1027-1028 106 1369-1375 207
175 50 a7 B0 534 15 738 35 871-872 98 1045-1048 72  1376-1385 87
176-178 48 372 16 535-536 16 739 32 873-874 31 1050-1051 72 1386 207
179-180 245 373 80 537 15 740 35 875-876 15 1052-1059 107 1387-1389 97
181-182 48 374-377 20 538 253 741 34  877-880 31 1060-1061 72  1390-1397 112
183 245 378 16 539 9 742 32 881-882 14 1062-1063 107 1398-1399 74
184-188 48 379 80 540 60  743-744 33  883-885 184 1067 107 1400 112
191-195 48 381 18  541-547 253 745 g7  889-890 14 1072-1077 73  1401-1406 87
197 48 384 18  548-549 B1 746 33 891 31 1082 73 1412 196
199-203 48 385 20 550-553 59 747 34  892-893 37 1085-1086 106  1414-1415 196
206 48 388 18  560-562 11 748-748 g7 894 31 1087-1088 107 1422 201
208-210 48 389 16  565-568 n 750-751 29 895 224 1090-1091 72  1424-1427 201
212 48 391-398 54 570 37 752 15 899 165 101 219 1428 187
214 48  400-402 54  571-572 9 753 32 900-901 47 102 228 1432-1434 187
217-218 48  404-408 54 573-575 38 754 20  902-903 98 1103 216  1435-1436 200
220-221 48 410-414 56 576-584 34 755 54 904 47 1104 227 1437 201
224 49 415-417 55 586-587 19 756 28 905-910 98 1114-1116 106 1439 200
225-226 45 418-419 20 588 ] 757 31 a11-912 47 1M7-1124 107 1440-1444 188
227 49  420-422 54 589 60 758 32 913-915 98  1151-1152 72 1445 199
228-234 45  423-424 55 590 196 759 36 916-918 47 154 72  1446-1450 188
235-237 49 425 54 593 108 760 36 919 98  1161-1164 72  1453-1454 257
238-239 45 426 55 585-597 9 761 35  920-922 a9 168 72  1455-1458 255
240-241 49 427428 54 598-599 106 762 36 923 a8 1170 223 1462-1463 257
242-248 45  430-431 54 600-605 N4 763 29 925 47 17 230 1467 122
250-252 45  432-433 55 606-608 88 764 32  926-928 98 172 223 1470-1488 99
254 45  434-435 54 609 N4 768 32 930 98 173 230 1490-1491 183
255 31 436 55  610-618 55  768-770 31 931-933 86 1174 223 1495 179
257 31 437-438 54  B19-622 88 778 28 934 98 1175 230 1498 255
260-261 4B 439 55 623-626 105 781 28 935 255 1176 223 15011503 166
263 51 440 54 B27-629 254 785 g7  936-938 86 177 230 1504-1507 165
264 206 411 55 B632-633 105  786-787 37 939 255 1179 204 1508 169
267 206 442 54 634 255  788-789 g7  940-943 86 1180 203 1508 165
272 46 443 55 635-636 110 790 19 945 257 1181 204 1510 166
274 46 445-447 56 B37-638 106 791 37 946-948 100 182 256 15111512 169

276-277 46 448-449 54 639 110 793 257 950 255 1183-1185 203 1513 164



Clave

1514
1515-1516
1517
1518
1520
1521
1522
1523
1524
1525
1526
1527
1528-1529
1531
1532-1533
1534-1535
1537
1538
1539
1540-1541
1542
1544
1545-1546
1547
1548
1549
1551
1552
1554-1555
1556-1558
1560
1562-1564
1565
1566
1567
1568
1569
1570
1571
1572
1573
1574
1575
1576-1577
1578
1579
1581
1582
1583
1585
1586
1587-1588
1590-1591
1592-1593
1594-1598
1599
1600-1607
1608-1611
1615
1618-1620
1622
1623-1624
1625
1626-1627
1628
1628-1630
1631-1636
1637
1638
1639
1640
1641-1642
1645-1648
1649
1658-1659
1660-1661
1662-1668

Pag.

1670
1673-1676
1679
1686-1689
1694-1696
1697
1698-1699
1700-1703
1704-1710
1716-1719
1720-1728
1729
1730-1733
1734-1738
1739-1742
1743
1745-1747
1748-1750
1751-1753
1755
1756
1758
1760
1762
1767-1771
1772-1779
1780-1784
1790
1791
1801-1814
1817-1819
1820-1821
1823-1830
1833-1840
1847-1849
1850
1853-1858
1862
1864
1869-1875
1876-1878
1879-1885
1886-1890
1892-1893
1896
1897
1900
1901-1904
1906
1907
1908
1909-1912
1913
1914-1915
1917
1920
1923-1925
1928
1936-1941
1944
1946-1949
1951-1952
1955
1957
1960-1963
1964
1965-1968
1970-1973
1974-1977
1980-1983
1992
2001-2002
2004-2010
2012-2013
2014-2015
2016-2017
2018-2021

Pag.

Clave

2022-2023
2024-2025
2027
2028
2029
2030-2038
2039-2040
2041
2042
2046
2051-2052
2054-2059
2061
2063-2068
2070-2071
2072
2074
2080
2084
2086-2089
2091-2093
2095-2100
2101-2104
2105-2106
2107-2108
2109
2110-21M
2113-2116
2117-2120
2121
2126-2127
2128
2131-2132
2133-2134
2135
2137
2141-2142
2143-2144
2148
2150-2154
2155
2160-2162
2165-2167
2168-2169
2170
2171-2175
2176
2177-2178
2179-2180
2181-2182
2183-2189
2190-2191
2193-2194
2195
2196-2209
2197
2210
2211
2213
2214
2216-2218
2219-2223
2224
2226
2229
2230-2232
2234-2236
2238-2240
2242-2243
2244-2246
2251-2254
2256-2258
2259-2261
2262
2263-2265
2266-2268
2269

Indice por clave

Pag. | Clave
10 2270-2272
13 2274-2275
14  2276-2279
g1 2280
10 2281-2285
g1 2286
13 2287
30 2288
13 2289-2297
g1 2298-2302
86 2303-2304
g1 2305
10 2306
96 2307
88 2308
g5 2309-2318
85 2319
B9 2322
90 2323
90 2327
90 2328
B9 2329-2330
B8 2331-2335
69 2336
245 2337-2345
244 2347-23489
18 2351-2352
37 2354-2355
39 2358
17 2359
172 2360-2362
173 2364-2666
244 2368-2370
245 2377
244 2378
245 2381-2383
181 2384-2386
182 2388-2398
183 2400
196 2402-2405
197 2406
168 2408-2411
176 2416
184 2420-2421
188 2423
184 2427-2431
185 2435
168 2436
185 2437
179 2438-2440
176 2441-2444
177 2445-2447
223 2448-2449
230 2450
225 2451
225 2452

169, 170 2453-2455
169 2456
169 2457-2458
171 2460
79 2461
225 2462
170 2463-2465
170 2466-2468
84 2469
79  2470-2471
83 2472
83 2473
170 2474-2475
68 2475
77 2476
90 2477
72 2478
122 2479
72 2480
79 2481
122 2482

Pag.

Clave

2483
2484-2486
2487
2488
2489
2490
2491
2492
2493
2494
2495
2497
2498-2499
2500
2501-2504
2505-2507
2508-2509
2510
2512
2513
2514
2515
2517
2519-2520
2521-2524
2525-2527
2528
2529
2530
2533
2534
2537
2540
2544-2547
2550-2551
2552-2560
2562
2566
2568-2569
2571
2573
2577
2578
2580-2582
2583-2586
2589-2593
2595-2598
2607-2608
2610-2619
2620
2621-2626
2630
2632
2640-2642
2645-2648
2656-2659
2661-2662
2670-2676
2678
2683
2687-2688
2691
2697-2699
2701-2703
2706-2707
2710-2714
2716-2718
2720-2726
2730-2732
2733-2736
2740-2753
2755-2756
2759
2760-2767
2770-2773
2777
2778-2779

Pag.

135
133
134
133
138
130
132
124,141
257
128
B1
138
133
140, 247
166
140, 248
251
92
93, 248
248
64, 250
180
180
142
143
93
93, 256
143
141
189
171
173
181
180
164
167
164
220

Clave

2781
2784
2785-2795
2798
2803
2806
2809-2813
2817
2821
2822
2823-2824
2826
2829
2830-2837
2838
2839
2840
2841
2842
2843
2844
2845-2846
2847-2848
2849
2850
2851
2852
2853
2854-2855
2856
2857
2858-2859
2860
2861
2862-2963
2864
2865-2866
2867-2868
2869
2870-2877
2878-2879
2880
2881
2882
2883
2884
2885
2886-2889
2890-2891
2893
2894-2895
2896
2898-2899
2900-2901
2902
2905
2907
291
2913
2915
2917
2921
2923
2925
2931
2934-2935
2939-2940
2941
2943-2944
2946-2952
2953-2956
2957-2958
2959
2960-2966
2967-2969
2970-2971
2972

Pag.

2973
2974
2975
2977-2979
2980-2982
2983
2984-2990
2991-2992
2993-2994
2995-2997
2999
3000
3212-3213
3214
3215-3217
3218
3219
3220-3227
3228-3229
3230-3237
3238-3239
3240-3247
3248-3249
3250-3258
3300
3301
3302
3303-3304
3305
3306-3307
3501
3502
3503
3504-3405
3801
381
3821
3822-3823
3831
3841
3842-3843
3851
3861
3871
3872-3873
3874
3875
3881
3891
4201-4203
4220-4225
4226-4229
4240-4241
4250-4256
4270
4280-4281
4283-4285
4286-4287
4645-4648
4650-4653
4655-4658
4730-4737
5005-5006
5015-5016
5025
5035-5036
5040-5047
5050-5055
5057
19454
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